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过西门子PLC的朋友对其通信应该有个认识：西门子的通信太多了。而S7是西门子自己的协议，是一个
基于以太网与S7系列的西门子PLC通讯的开源库。它在通用机械制造以及汽车、纺织和包装行业都有着
明显优势。 二、西门子PLC从站故障诊断首先介绍一下IM153模块的指示灯，IM153模块的面板上共有4
个指示灯，分别是SF，BF，ACT和ON。警告您应当保带符号的数字用作不带符号的指令时不得超出正负
数界限。若无法保不带符号的数字用作带符号的指令时不超出正负数界限，可能致使西门子PLC程序或
控制器操作出现无法的结果。 再将程序执行的结果写入输出映像寄存器中保存。但这个结果在全部程序
未被执行完毕之前不会送到输出端子上，也就是物理输出是不会改变的。扫描时间取决于程序的长度、
复杂程度和CPU的功能。交流输入接口的额定输入电压为AC120V或AC230V，，用电容隔离输入的直流
成分，交流成分经桥式整流器转换为直流。 （5）内存分配及编程元件的种类和数量●电缆结构导体：
多股精细裸铜丝导体，VDE0295第5类；IEC60228第5类绝缘：特种PVC芯线颜色：动力芯线标识：黑色
芯线，数字连续打标，黄绿接地保护；芯线标识：黑色芯线，数字连续打标成缆：芯线以节距绞合成缆
屏蔽：控制线对铝箔屏蔽加镀锡铜丝编织；整体镀锡。 （2）时间继电器T37的线圈通电开始延时，10s后
T37的常开触点闭合，输出继电器Q0.1的线圈得电，Q0.0对应的硬输出触点闭合，KM2得电，M2开始运
转。（4）向化发展5）底板、机架，它为PLC各模块的安装提供基板，并为模块间的联系提供总线。 模
块式结构使的构成更加灵活、方便；功能明确化、专用化的复杂功能由专门模块来完成。3.高速化、大
容量化和高性能化当前可供货的第二代精智面板和基本面板可以用作SIMOTION的HMI面板。通过各种
接口，PLC可以与编程器、计算机、PLC、变频器、EEPROM写入器和打印机等连接，总线扩展接口用来
扩展I/O模块和智能模块等。 需要指出的是，输出继电器线圈的通断状态只能由内部指令驱动，即输出
映像寄存器的数值只能由内部指令写入；输出映像寄存器有无数个常开和常闭触点供编程时使用，且在
编写程序时，输出继电器触点、线圈都能出现，且线圈的通断状态表示程序终的运算结果，这与下面要
讲的辅助继电器有着明显的区别。 PLC按结构可分为整体式和模块式。整体式的PLC具有结构紧凑、体
积小、价格低的优势，适合常规电气控制。整体式的PLC也称为PLC的基本单元，在基本单元的基础上可
以加装扩展模块以扩大其使用范围。模块式的PLC是把CPU、输入接口、输出接口等作成的单元模块，
具有配置灵活、组装方便的优势，适合输入/输出点数差异较大或有特殊功能要求的控制。 S7-300系列故
障安全型CPU包括CPU315F-2DP、CPU317F-2DP两种规格。5.技术功能型在实际应用中，对操作的交流



器一般也采用直流电磁机构。所谓立即输出功能就是输出模块在处理用户程序时，能立即被刷新。 
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选择开关折叠编辑本段技术亮点通过运算和通讯性能，您的生产力通过诸如工作存储器、内置装载存储
器、FC、FB、DB块的数量，可以使其应用更加广泛数据块功能块统的数字编号通过工厂复位功能(Factor
yResetfunction)可方便地恢复出厂设置存储卡的序列号读取功能，更好地保护您的。 使用的编程器越来越
完善，专用编程器实际上已经是一台个人计算机，可以实现离线编程或在线编程及监控，程序打印及程
序固化，可以实现图形组态及联网（即挂在PLC网络上），有些编程器还可以使用语言。除了专用编程
器外，很多PLC可以使用通用的电脑实现编程，一些专用，充分利用了个人计算机的能力，完成各种的
编程功能，省却了专用编程器，既便于推广又节省投资。 5.中断输入处理1.2.3工业网络的架构现有的工
业控制网络可以根据其应用的不同分为以下几种：1）SensorBus：低阶网络，通常用来连接低阶的传感器
、执行器等现场设备，传输数据量少，例如AS-i、Interbus-S。 该单元用来接收和采集现场设备的输入，
包括由按钮、选择开关、行程开关、继电器触点、接近开关、光电开关、数字拨码开关等的开关量输入
和用来向各执行机构进行输出的控制，包括向器、电磁阀、指示灯和开关等输出的数字量输出。 2.3.1S7-
300系列PLC的模块S7-300系列PLC的输入/输出模块的外部接线接在式的前连接器的端子上，前连接器插
在前盖后面的凹槽内。无需断开前连接器上的外部连线，就可以迅速地更换模块。 （5）使用TIA博途编
程，可以应用一切专为本设备设计的新功能。无论哪种结构类型的PLC，都可根据需要进行配置与组合
。整体式结构的PLC通过主机连接I/O扩展单元，也可以配置模拟量I/O点。组合式PLC则在I/O配置上更
方便、更灵活。 PLC控制技术代表了当今电气控制技术的先进水平，它与计算机辅助设计与制造（CAD/
CAM）、工业机器人并列为工业自动化的三大支柱。（1）编程方便，现场可修改程序；Windows逻辑控
制器（WindowsLogicController，WinLC）是CPU的解决方案。 作为西门子代理商，我们将为客户提供原
产地产品，以保我们的客户始的品质。同时，我们还提供充足的库存，以保及时交货，并为客户提供专
业的技术支持和售后服务。3.S7-400电源模块的指示灯定义对于控制较复杂，要求实现PID运算、闭环控
制、通信联网等功能，可视控制规模大小及复杂程度，选用中档或PLC。 该产品可以提供不同类型，I/O
点数丰富的CPU模块。⑥成本可与继电器控制装置竞争。（5）将前连接器直接接入终位置，使用固定夹
将电缆束环绕，拉动固定夹将电缆束拉紧。在连接带屏蔽触点的前连接器时，需要卸下前连接器下半部
分的连接分离器，并电源部件，从下方将屏蔽支架前连接器的导向槽，直至锁定到位；将电缆束的附带
固定夹（电缆扎带）置于前连接器，如图1-10所示。 大中型PLC在配置时，其机架数可以有很多，机架
之间的关系可以用图1-10所示的网络来表示。控制器功能中已集成了ProfibusDPMaster/Sle,ProfibusFMS和L
ONorks。利用ebserver进行监控。 在1979年，微处理器技术被广泛应用于可编程控制器中，产生了SIMAT
ICS5系列，取代了S3系列，之后在20世纪末又推出了S7系列产品。（2）运动控制需要指出的是电磁式继
电器的整定值只能在小范围内变化，因为如果弹簧太紧，就有可能使线圈吸不动衔铁，不能闭合。 控制
对象确定后，需要进一步明确哪些操作应由PLC来控制，哪些操作适宜于手动控制；详细了解被控对象
的控制要求，确定必须完成的及完成的顺序，归纳出工作循环和状态流程图。经过长时间的发展和完善
，PLC的编程概念和控制思想已为广大的自动化行业人员所熟悉，这是一个目前任何其他工业控制器（
包括DCS和FCS等）都无法与之相提并论的巨大知识资源。 通常情况下使用STEP7-MicroIN简介：STEP7-
Micro/IN32西门子编程是基于indos的应用，它是西门子公司专门为S7-200系列可编程控制器而设计，是
西门子PLC用户不可缺少的工具。 1）保持性存储器：在一次上电循环中保持不变的可选择存储区。可在
数据块中组态态保持性存储器。6）成本可与继电器控制装置竞争；5.扩展机架ER1和ER2ER1（6ES7403-1
TA01-0AA0）和ER2（6ES7403-1JA01-0AA0）机架用于安装扩展机架，只有一个I/O总线机架。 可编程控
制器采用循环扫描工作，完成1次扫描所需的时间叫做扫描周期。影响扫描速度的主要因素有用户程序的
长度和PLC产品的类型。PLC中CPU的类型、机器字长等直接影响PLC运算精度和运行速度。输入部分：
收集并保存被控对象实际运行的数据的信息（被控对象上的各种开关量信息或操作命令等）。 
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