
塑胶玩具移印硅胶 电镀产品印刷胶水 电子玩具移印胶头硅胶

产品名称 塑胶玩具移印硅胶 电镀产品印刷胶水
电子玩具移印胶头硅胶

公司名称 深圳杰瑞新材料有限公司

价格 150.00/千克

规格参数 品牌:深圳杰瑞
型号:JR-933
产地:深圳

公司地址 深圳市龙岗区坪地街道坪西社区吉利路10号E栋3
05

联系电话  13728998976

产品详情

一、933#移印硅胶的用途：

主要用于塑胶玩具,电镀产品,电子玩具,商标,通讯设备,电子产品，工艺礼品文具等不规则图案的印刷. 移
印胶头就是将钢板上的图案通过胶头做载体，再把钢板上的图案转印在玩具产品上印刷不规则的图案等
等。

二、933#移印硅胶简介

 移印硅胶HY-933#为双组份加成型室温硫化硅橡胶，采用优质原料，添加了进口耐磨高温新材料，经
高温加工而成，均有耐磨、耐高温、印刷效果好等优点，可制备性能优异的移印弹性材料。A
组份为乳白色流动液体；B 组份为粉红色流动液体。产品为高环保移印胶浆，食品级无毒无味无腐蚀，
通过了美国FDA认证和认证，常年出口国外。

添加硅油调整硫化后硬度：

A 组份 (份) 90 90 90 90
100# 硅油 (份) 0 20 30 40
硫化后硬度°A 31 23 15 10

三、933#移印硅胶产品特色：

食品级环保无毒无味无腐蚀，粘度低、流动性好、胶头易脱模，因在交联过程中不放出低分子，故体积
不变，低收缩率小于0.1%，耐磨移印次数多，不油落油效果好不渗油、移印图案清晰、胶质细腻不变形



回弹好、耐油墨溶剂性好、良好的油墨转移性能，加温快速硫化。 

四、933#移印硅胶产品参数：

性能指标（25℃，65％RH） A组分 B组分
固

化

前

外观 白色流体 红色流体
粘度（cps） 18000±2000 16000±2000

操

作

性

能

A组分：B组分（重量比） 9：1
混合后黏度 （cps） 18000
可操作时间 （min） 30
固化时间 （hr，室温） 3-4
硬度 31±2
线收缩率 ≤0.1%

备注：粘度、操作时间、固化后硬度可随客户需求调整。例如：需要将胶头调至10度左右需要加入硅胶
AB总重量30%-35%的硅油。

五、933#移印硅胶的使用方法

将A与B组份，按9:1(重量比，是A组分硅胶和B组分固化剂的比例为9:1)混合均匀再按一定比例添加硅油（
一般为30%左右）搅拌均匀后，经真空脱泡后即可浇灌，操作时间半小时左右，固化时间(25℃)4-6小时
，加温60℃可在数十分钟固化。

具体详细操作步骤如下（使用前，先在模种（母模）上做皮试，看是否会固化，再批量投入生产使用）
：

①先把模具用洗洁精清洗干净，然后把模具里的水份擦干或用qiqiang吹干，并涂上一层脱模剂。

②移印硅胶、硅油的正常比例，是根据客户的要求而定的，如果客户要求印刷的图案面积大，需用软胶
头，就多增加硅油。相反，需要胶头硬度大的，就不添加或少添加硅油，一般移印胶头的硬度以15A-25
A为合适，如果硅油添加量过大，胶头过软，印刷的次数呈有限的，再好的硅胶质量都会被硅油破坏了
它的分子量，而产生不耐磨、不耐溶剂及老化现象。

③介绍一般正常比例如下：90克A硅胶(白色)加入10克B胶（红色），硅胶与硅油的比例可以做到20%-30
%不等，但要注意，硅油的添加量越大，胶头越软，移印的次数，耐磨性及耐溶剂性都会降低及减少，
移印产品的次数也会相应减少，造成成本上升，原料浪费。

④硅胶的化学反应情况如下比例：取硅胶（白色）90克，B胶（白色）10克，另外根据要求添加硅油，然
后进行混合搅拌，待搅拌均匀后，即可进行抽空。抽空时间一般不超过5-8分钟，抽空时间太久，胶体很
快固化，就会影响倒胶的质量。

⑤胶头zuihao放置24个小时后使用，这样胶头各方面的性能会很稳定，增加移印次数。

六、933#移印硅胶的注意事项

HY-933#移印胶为铂金触媒催化剂，缩合型胶（100:2的配比固化）的有机锡催化剂、酸、碱等其它含硫
、磷、氮的有机物可能影响胶的硫化，使用时不能混入这些物质，如果原来用过的缩合型胶的模具，必



须用天那水、汽油、酒精等清洁干净，确保没有杂质来操作此硅胶，否则模具表面不能硫化或发粘，zui
hao是HY-933#用的模具和缩合型的模具分开，二者不共用一个模具，更不能混合使用。 

七、933#移印硅胶的包装规格

HY-933#：22Kg/组。(A组分20Kg+B组分2Kg)

八、933#移印硅胶的储存及运输：

1.贮存期为12个月（25℃密封阴凉干燥处保存；禁太阳暴晒、高温烘烤）。

2.此类产品属于非危险品，可按一般化学品运输。3.超过保存期限的产品应确认有无异常后方可使用。
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