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产品名称 吉林长春西门子PLC模块中国授权总代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:中国代理商

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

吉林长春西门子PLC模块中国授权总代理商

本公司销售西门子自动化产品，全新原装，质量保证，价格优势

西门子PLC,西门子触摸屏，西门子数控系统，西门子软启动，西门子以太网

西门子电机，西门子变频器，西门子直流调速器，西门子电线电缆

我公司大量现货供应，价格优势，品质保证，德国原装进口

（1）创建状态表

用鼠标右键单击目录树中的状态表图标或单击已经打开的状态表，将弹出一个窗口，在窗
口中选择“插入状态表"选项，可创建状态表。在状态表的地址列输入地址I0.0、C10、AC
1、VD0、VD4、VD8、VD12。

（2）起动状态表

与可编程控制器的通信连接成功后，用菜单“调试→状态表"或单击工具条上的状态表图
标，可起动状态表，再操作一次关闭状态表。状态表被起动后，编程软件从PLC读取状态
信息。



（3）用状态表强制改变数值

通过强制C，模拟逻辑条件，方法是在显示状态表后，在状态表的地址列中选中“C"操作
数，在“新数值"列写入模拟数值，然后单击工具条的“强制"图标 ，被强制的数值旁边
将显示锁定图标。

（4）在完成对“C"的“新数值"列的改动后，可以使用“全部写入"，将所有需要的改动
发送至PLC。

（5）运行程序并通过状态表监视操作数的当前值，记录状态表的数据。

递增、递减指令用于对输入无符号数字节、符号数字、符号数双字进行加1或减1的操作。
指令格式如表1所示。

1. 递增字节（INC-B）/递减字节（DEC-B）指令

递增字节和递减字节指令在输入字节（IN）上加1或减1，并将结果置入OUT的变量中。
递增和递减字节运算不带符号。

2. 递增字（INC-W）/递减字（DEC-W）指令

递增字和递减字指令在输入字（IN）上加1或减1，并将结果置入OUT。递增和递减字运
算带符号（16#7FFF > 16#8000）。

3.递增双字（INC-DW）/递减双字（DEC-DW）指令

递增双字和递减双字指令在输入双字（IN）上加1或减1，并将结果置入OUT。递增和递
减双字运算带符号（16#7FFFFFFF > 16#80000000）。

表1 递增、递减指令格式

说明：

（1）使ENO = 0的错误条件：SM4.3（运行时间），0006（间接地址），SM1.1溢出）

（2）影响标志位：SM1.0 （零），SM1.1（溢出），SM1.2（负数）。



（3）在梯形图指令中，IN和OUT可以为同一存储单元，这样可以节省内存，在语句表指
令中不需使用数据传送指令

不同的商家的PLC有不同的编程语言，但就某个商家而言，PLC的编程语言也就那么几种
。下面，以西门子PLC的编程语言为例，说明一下，各种编程语言的异同。 

1、顺序功能图（SFC－Seauential Fuction Chart）

 这是位于其它编程语言之上的图形语言，用来编程顺序控制的程序（如：机械手控制程
序）。编写时，工艺过程被划分为若干个顺序出现的步，每步中包括控制输出的动作，从
一步到另一步的转换由转换条件来控制，特别适合于生产制造过程。

 西门子STEP7中的该编程语言是S7 Graph。

2、梯形图（LAD－LAdder Diagram）

 这是使用使用最多的PLC编程语言。因与继电器电路很相似，具有直观易懂的特点，很
容易被熟悉继电器控制的电气人员所掌握，特别适合于数字量逻辑控制。
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