
2024年山东北方物流展｜汉诺威Cemat Asia智慧物流智能设备

产品名称 2024年山东北方物流展｜汉诺威Cemat
Asia智慧物流智能设备

公司名称 暄日策划

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市奉贤区海坤路1号1幢（住所）

联系电话 17867946664 13917986994

产品详情

2024北方国际物流和运输技术博览会-CeMAT ASIA系列展

时间：2024年6月19日-6月21日

地点：济南国际会展中心|济南市槐荫区日照路1号

“随着智能化仓储设备的普及，越来越多的企业开始打造智能化标杆仓库。

2024年6月19日至21日，一场盛大的物流行业展会将在山东国际会展中心举行。作为北方地区最具影响力

的物流展，



2024济南物流展|北方国际物流和运输技术博览会将以

“智能物流，创新发展”为主题，

聚焦全球物流行业的最新动态、前沿技术和创新解决方案。

此次展会将为国内外物流企业

专家学者和政府代表提供一个交流与合作的平台，

共同推动物流行业的快速发展。

下面我们来讲解一下智能仓库设备有哪些？

智能仓库的设备

一、什么是智能仓储

智能仓储是指依托物联网、人工智能、大数据等技术，打造从入库、仓储、发货到售后等智能化仓内全

作业环节的仓库。

在智能仓库，商品的拣选不再是人推着货架，拿着单子去拣货，而是AGV机器人根据WMS系统的调度，

到指定货位拣取商品，然后驼着货架，排队跑过来等待拿货，打破了传统的“人到货”的拣选模式，实



现“货到人”拣选。

相比于普通仓库，智能智能不仅降低企业对人工的依赖，而且仓储利用率，发货效率和准确率均有很大

提升，有效提升市场竞争力。

二、常见智能仓储设备有哪些

智能仓储的自动化设备是什么？指在不直接人工干预的情况下，能自动地存储和取出物料的系统。具体
有哪些常用智能设备呢？

1、AGV小车

智能AGV叉车将条形码技术、无线局域网技术和数据采集技术结合起来，在叉车上配备无线车载终端，

将企业管理系统延伸到操作人员的手上或叉车上，使仓库的搬运工作更加轻松。

用AGV来取代人员搬运,将人从搬运作业中解脱出来。AGV小车将货物输送到指定的上料机或下料机上面

，实现从物料入仓到产线再到成品入仓出货的物流运输智能化和无人化。它具有定位精度高、实用性强

和输送方式灵活等特点，定位精度高达±5mm，无需任何施工和外设装置，可以智能应对车间的不同高

度进出料需求。它具有无需培训即可轻松操作的特点，针对性开放部分端口和支持第三方命令方便集成

开发。

2、自动化立体仓库（AS/RS）



自动化仓库(AS/RS)是目前所有的仓储设备当中，自动化集成度非常高的仓储系统，它由高层货架、托盘

(集装箱)、巷道堆垛机、输送机系统和WCS/WMS系统组成，可为企业提供从仓储、自动化运输、自动化

生产到成品配送的完整物流自动化解决方案。

智能仓储系统是由立体货架、有轨巷道堆垛机、出入库输送系统、信息识别系统、自动控制系统、计算

机监控系统、计算机管理系统以及其他辅助设备组成的智能化系统。系统采用一流的集成化物流理念设

计，通过先进的控制、总线、通讯和信息技术应用，协调各类设备动作实现自动出入库作业。

3、多层穿梭车

目前，多层穿梭车的技术已经非常成熟，并且在分拣作业中具有重要意义。作为仓储中最难的环节，多

层穿梭车的出现很好地帮助企业解决了这个问题。

穿梭车是在物流系统中用于执行往复运输任务的小车，通过在仓储货架系统中的导轨上往复运动来完成

托盘货物或者料箱货物的运输。

穿梭车不同于提升机（垂直运输）、AGV小车（自动导引、无轨）和堆垛机（托盘AS/RS和箱型微载、

立体运输）。由于其灵活性，穿梭车系统被广泛应用于物流配送仓库和企业生产仓库当中。穿梭车系统

根据货物输送单元的类型可分为托盘式穿梭车和料箱式穿梭车，根据功能上的不同可分为两向穿梭车、



子母穿梭车以及四向穿梭车。

穿梭车系统在装载和存储形式上，也有单工位单深度、单工位双深度、单工位多深度、双工位多深度、

多工位等多种变化。目前市面上应用最广泛的单工位单深度和单工位双深度两种形式。

穿梭车系统解决了两大问题：一是密集存储的问题；第二个是快速存取的问题。它是物流装备技术的重

大创新。穿梭车系统的出现改变了自动化立体参控股AS/RS系统长期垄断市场的格局，使得密集自动化存

取有了更多的选择。

4、智能拆垛机械手

拆垛作业是将转运托盘上码放的货物一箱箱搬运 到传送带上。企业收到的同一托盘上的货物箱型大小不

一，且码垛无固定规则，传统机器人手臂难以操作。智能拆垛机械手借助3D视觉和深度学习算法，实现

机器人手臂作业的自我训练、自我校正，无须箱形和垛形的数据库维护。机器人通过3D深度摄像头识别

顶层货物轮廓,当首次拾起一个箱子，它就建立-

一个关于的外形箱子模型，并基于这个模型加快对下一个箱子的识别。

5、自动输送设备

（1）滚筒式输送机分为动力式和无动力式。无动力式呈一定坡度，使货物靠自身重力从高端移动到低端

;动力式由一系列排列整齐的具有- -定间隔的辊子组成，驱动装置将动力传给滚筒，使其旋转，通过滚筒

表面与输送物品表面间的摩擦力输送物品。



（2）链条式输送机是以链条作为牵引和承载体输送物料。链条输送机的输送能力大，主要输送托盘、大

型周转箱等。输送链条结构形式多样，并且有多种附件，易于实现积放输送,可用作装配生产线或作为物

料的储存输送。

6、AR设备

拣货员根据货架上的指示灯或者手持RF以及可穿戴设备中的提示，拣取货架中的货物。虽然作业准确率

提高，但是要求拣货员熟悉掌握库房的布局。通过虚拟AR技术将真实世界和虚拟世界的信息进行“无缝

”集成，通过AR眼镜自动识别库房环境，定位待拣货物位置，并自动规划拣选路径，建立线路导航，作

业人员能以最快、最短的时间到达目标拣选货位，通过AR眼镜自动扫描货物条码，作业人员能准确获取

商品，解放双手，大幅提高拣选作业效率。

7、智能物流系统

无论使用什么智能设备，都需要智能物流系统来进行管控，智能物流系统负责对智能物流设备之间和智

能物流设备和生产设备之间进行衔接，起到了承上启下的作用。它以物联网技术为基础，按约定的协议

，将被处理对象与互联网相连接。

仓库智能化的好处

智能仓库通过智能存储系统、输送系统、分拣系统以及控制系统，可以为企业带来以下优势：



1、提升仓库的垂直空间。智能化仓库单位存储量可达到普通单层仓库的4-7倍。

2、实现仓库机械化和自动化。一方面节省人力，另一方面大大提高作业效率 。

3、做到先进先出，精细化库位管理。采用计算机进行仓储管理，可以方便地做到"先进先出"，避免货物

丢失。

4、降低破损率。采用托盘或货箱存储货物，货物的破损率显著降低 。

5、作业信息化管控。利用计算机管理，实现货位集中控制与管理，实现作业的自动控制，及信息处理

。

6、满足特殊储存。通过计算机控制，可以实现货物的自动出入库，满足产品黑暗、低温、有毒等特殊环

境的储存要求，如胶片卷轴的智能仓储仓库、智能冷库等 。

7、成本更低。一方面可以节省劳动力、节约占地；一方面出入库作业迅速、准确、缩短作业时间；另外

从库存量上，智能仓库可以将库存量控制在最经济的水平上，在完成相同的商品周转量的情况下，仓库

的库存量可以达到最低。

智能设备的投入，一次性固定投入可能会提升，但是当业务规模达到一定程度上，使用智能仓库能够优
化成本。
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