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产品详情

       
在将驱动器集成到机器中时，为满足该机器的产品标准，可能需要采取一些额外的措施。这
些额外措施由机器制造商负责。
只有当专业人员严格按照电磁兼容规定开展安装作业，才能保证驱动器的正常运行。 谐波电流放射 简介
标准 IEC 618003 没有定义驱动器在工业电网中运行时的谐波电流限值。建议根据标准
IEC 618003 附录 B.4 对系统进行检测评估。 说明
当驱动器以额定功率运行时，会产生以下典型的电流谐波：开关柜中的 EMC 区 说明
对干扰源和受干扰设备进行空间隔离，可以避免相互干扰。出于此目的，开关柜、机器和设
备被划分成多个 EMC 区。干扰源和受干扰设备分别安装在各自的 EMC 区中。 如下安装符合 EMC
要求的开关柜： 将开关柜中的所有设备分配给合适的 EMC 区。 各 EMC
区彼此之间通过下列措施实现电磁解耦： – 侧面间距 – 将组件放入金属机箱中 –
用大面积隔板隔开组件 将不同 EMC 区的电缆分开布设在隔离开的电缆束或电缆通道中。 在各 EMC
区的接口处安装滤波器或隔离放大器。开关柜中的屏蔽和等电位连接 说明 如下安装具有 EMC
屏蔽的开关柜： 开关柜开口和穿孔规格取决于在第一种还是第二种环境中使用。
通过以下某种方法将开关柜的柜门、侧壁、顶部盖板和底板，与开关柜框架连接在一起： –
保证每个电气接触点的接触面积至少达到几平方厘米 – 多个螺钉连接件 –
扁平短铜带，铜带的截面起码达到 95 mm / 000 (3/0) (2) AWG
为从开关柜引出的屏蔽电缆配置屏蔽架。 PE 母排和屏蔽架必须大面积搭接开关柜框架。
将设备和组件安装在裸露的金属安装板上。 安装板必须大面积搭接开关柜框架以及 PE 母排和屏蔽架。
对于经过喷漆或氧化处理的表面，可通过以下某种方法为螺纹连接建立导电接触： –
使用齿形接触垫片穿过经过喷漆或氧化处理的表面 – 去除接触位置的绝缘表面开关柜之间的等电位连接
说明 如下在开关柜之间建立符合 EMC 要求的等电位连接： PE 母排不间断地贯穿所有开关柜。
使用垫片对各个开关柜框架进行多点、大面积搭接，使其相互连接在一起。



如果一排开关柜分成两组背对背放置，则两排开关柜的 PE 母排必须多点连接在一起。 机电组件 说明
符合 EMC 要求的安装包括过电压保护。根据电压类型，适用不同的组件： 交流线圈使用 RC
元件或变阻器 直流线圈使用续流二极管或变阻器 下列组件直接在线圈上采取过电压保护措施：
接触器线圈 继电器 电磁阀 电机抱闸电磁兼容的电缆布线 简介
具有高干扰电平的动力电缆会对机器内的电磁场产生显著影响。
因此，电磁兼容的电缆布线是保障机器正常运行的前提条件。 说明 驱动器电缆具有不同的干扰电平：
高干扰电平的电缆： – 电源滤波器和驱动器之间的电缆 – 电机连接电缆 –
驱动器直流母线接口上的电缆 低干扰电平的电缆： – 电源与电源滤波器之间的电缆 –
信号电缆和数据电缆 电磁兼容的电缆布线符合以下要求： 所有电缆都应尽可能短。
所有电缆应尽量贴着安装板或控制柜框架布线。
高干扰电平的动力电缆与低干扰电平电缆之间的最小布线间距不得小于 20 厘米。 如果无法确保 20
厘米的最小间距，则应在高干扰电平电缆与低干扰电平电缆之间安装金
属隔板。将这些金属隔板与安装板连接在一起，建立良好的电气连接。
高干扰电平电缆和低干扰电平电缆不得交叉，不得以时，只允许以 90 °直角交叉。
所有信号电缆和数据电缆只允许从一侧引入控制柜，比如从底部引入。
信号电缆、数据电缆以及配套的等电位连接电缆应始终平行布线且相互之间应保持尽可 能小的间距。
信号电缆和数据电缆的备用芯线应两端接地。 引出和引入的单根非屏蔽导线zuihao绞合在一起。
或者保持两者间距尽量短地平行布线。

         以下电缆应使用屏蔽电缆，以满足电磁兼容要求： 控制柜内： –
驱动器与电源滤波器之间的电缆 – 信号电缆和数据电缆 控制柜外： – 电机连接电缆 –
信号电缆和数据电缆
用屏蔽夹将动力电缆的屏蔽层连接到屏蔽板上，确保驱动器的电磁兼容安装。屏蔽板随驱动 器发货。
为保证更好的 EMC 效果，西门子建议将抱闸电缆、编码器电缆和设定值电缆去皮，并将电
缆屏蔽层接地。确保屏蔽板、驱动器和电机已正确接地。可达到的 EMC 类别 简介
伺服驱动系统已通过测试，符合 IEC 618003 中的 C2 类电磁干扰要求。
对于辐射干扰测试，应在电源电网与驱动器之间使用一台外部滤波器以满足电磁兼容要
求。并且驱动器应安装在屏蔽金属控制柜内部，而运动控制系统的其他组件（包括 PLC、
直流电源、主轴驱动和电机）则应安装在屏蔽控制柜外部。
对于传导干扰测试，应在电源电网与驱动器之间使用一台外部滤波器以满足电磁兼容要求。
进行辐射干扰测试和传导干扰测试时，电源滤波器与驱动器之间的电源电缆的长度都应 短于
1 m。驱动器的安装说明 说明 遵守下文列出的条件，以确保安全、持续、无故障运行。
驱动器设计为安装在控制柜中。 驱动器通过认证，可用于污染等级为 2
级且无凝露的环境中，即没有导电性污染物或灰 尘的环境中。不允许出现凝露。 驱动器符合 IEC 60529
防护等级 IP20。 确保所有驱动器和控制柜均按照“电磁兼容安装 (页 88)”章节进行了接地。
使用厚度不小于 2 mm 的导电钢板作为安装板。 说明
集成操作面板的盖板要保持闭合，以保护控制按钮和 SD 卡。安装位置 说明 注意
安装位置错误可导致过热 安装位置错误时，驱动器可能会过热并因此损坏。
只允许在规定的安装位置上安装驱动器。
驱动器仅支持垂直安装。驱动器垂直安装时，集成的操作面板应朝向上方运输和起吊 说明
运输电机时请遵守当地相关规定。 前提条件 请使用合适的起重装置进行电机的运输和安装。
不要依靠连接器来起吊电机。 小心地运输电机。 操作步骤 使用吊具起吊和运输电机的操作步骤
可以使用吊具来起吊和运输电机。 警告 吊具选用不当或使用方式不当
吊具选用不当或使用方式不当可导致电机坠落，进而造成人员伤亡和/或财产损失。
吊具的承载能力必须足以承受电机重量。
根据“使用吊具来起吊和运输电机”一图将吊具装到电机上。使用吊环螺栓起吊和运输电机的操作步骤
1FL2310 电机（轴高 90）配有两个 M8 型螺孔，用于安装两个吊环螺栓。在起吊和运输该
电机时，可使用吊环螺栓和一根横梁。 警告 起吊点错误或未使用
起吊点错误或未使用起吊点可导致电机坠落，进而造成人员伤亡和/或财产损失。
对于大型电机而言，必须使用吊环螺栓来起吊和运输电机。 将吊环螺栓完全拧入，用大约 10 Nm
扭矩或所需扭矩手动拧紧。 不要使用已经变形或损坏的吊环螺栓。 只允许使用带压制垫圈的吊环螺栓。



在垂直于吊环螺栓平面的方向上不允许有任何外力。3. 将电机放置在平坦、坚硬的地面上。 警告
电机意外移动可造成人员重伤 电机在放下后未固定可发生意外运动，从而造成人员重伤。
放下后请将电机固定在其位置上。 待电机固定在其位置上后再松开起重装置。 4.
采取措施固定电机，防止电机意外移动。安装前的检查表 说明
下面的检查表是最低要求，在任何情况下都必须执行。根据系统的具体条件，还可能需要在
安装前、安装期间和安装后进行其他检查，这应由机器或系统制造商负责。 表格 5-4 安装前的检查表
检查 是 常规检查 环境条件在允许的范围内吗？ 机械检查 电机是否无外观损坏？
用户设备和电机上的安装面（例如：法兰、轴）是否已清洁？ 安装面是否没有腐蚀？
用户设备上的安装尺寸（例如：轴直径、轴长度、径向跳动）与技术数据是否相 符？ 电机上的安全标签
说明 注意 敲击可导致编码器损坏 敲击电机轴伸可能导致编码器损坏。
严禁敲击轴伸。溶剂会损坏轴密封圈 用溶剂去除防锈剂时，如果轴密封圈接触到溶剂，则可能会损坏。
避免溶剂接触到轴密封圈。 注意 轴伸上的径向跳动误差导致电机损坏
轴伸上的径向跳动误差和轴向力会损坏电机。
安装电机时确保轴伸上不会出现径向跳动误差和产生轴向力。 遵守铭牌 (页 45)上的说明。
注意电机上的警示标签和信息标签。
检查安装地的环境条件（例如：温度、安装海拔）是否符合要求。请参见“电机允许的 环境条件
(页 531)”章节。 使用市售溶剂彻底去除轴伸上的防腐剂。
确保损耗热量能够充分排出。请参见“冷却方式 (页 533)”章节。
在保持轴伸朝上垂直安装电机时，确保不会有液体渗入上方的轴承。 必须在平整的支承面上固定法兰。
使用强度等级至少为 8.8 的内六角柱头螺钉。带键电机在运行时，轴上的键可能会被离心力甩出。这将导
致人员受伤或财产损失。 在运行电机前，必须采取措施紧固轴上的平键，以防键被离心力甩出。 注意
操作不当导致电机损坏 严禁用敲击的方式将键装入键槽内；否则可能损坏轴承。 注意平键的安装方向。
安装键时要避免敲击键槽或轴伸。只能使用合适的工具安装和拆卸从动元件，如联轴器、齿轮、皮带轮
。 使用轴伸上的螺纹孔。 为了安装和拆卸，视需要对从动元件进行加热。
拆卸从动元件时，使用垫圈保护轴伸中心。操作步骤
按照以下步骤，将从动元件（例如：联轴器）安装到电机上： 1. 选择联轴器。
选择伺服电机专用的具有高扭转刚度的挠性联轴器，且该联轴器可将电机扭矩传递给机构，并
补偿轴向、径向和角度的偏移。 2. 安装联轴器。
安装联轴器时请勿敲打轴。确保轴向力和径向力小于“轴向力和径向力 (页 543)”章节中规定
的最大值。 3. 对中联轴器。 当电机使用凸缘联轴器时，请确保径向偏差小于 0.03
mm，否则会损坏轴承。对中精度要求 因电机转速和联轴器类型而异。根据实际应用来确定对中精度要
求。旋转电机轴和机床轴来进行联轴器对中。 –
进行对中精度测试。如果条件不具备，通过观察联轴器可否在两侧轴上自由滑动来判 断对中精度。 4.
重新对中联轴器。 联轴器发出异常声响时，按照第 3 步“联轴器对中”来重新调整对中直至异响消失。
5. 测量张紧力。 传动带的张紧力必须小于电机允许的最大径向力。
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