
注塑机专用变频器22KW

产品名称 注塑机专用变频器22KW

公司名称 北京市中航天成商贸中心

价格 面议

规格参数 应用范围:
品牌:伟创
产品系列:AC61

公司地址 中国 北京市昌平区
昌平区立汤路（大柳树环岛北200米）

联系电话 86 010 61795798 13718558193

产品详情

一、挤出机概述

    塑料通过挤出机塑化成均匀的熔体，并在塑化中建立的压力作用下，并使螺杆连续地定温，定量
，定压地挤出机头。大部份热塑性塑料均采用此方法螺杆挤出机有多种不同的型号和规格，最常用的挤
出机就是螺杆挤出机。采用伟创ac60型交流变频器的挤出机主机传动，能够完全满足挤出机的工艺要求
，经过各地多年的实际运行来看，运行稳定，产品的适应性强，经济效益明显。

 挤出成型设备的组成部分
。一台挤出设备通常由主机（挤出机）、辅机及其控制系统组成。通常这些组成部分统称为挤出机组。

 1. 主机

 一台挤出机主机由挤压、传动、加热冷却三部分系统组成。
挤压系统主要由螺杆和机桶组成，是挤出机的关键部分； 
传动系统中起作用是驱动螺杆，要保证螺杆在工作过程中具备所需要的扭矩和转速； 
加热冷却系统主要来保证物料和挤压系统在成型加工中的温度控制。

2. 辅机

挤出设备的辅机的组成根据制品的种类而定。一般说来，辅机由剂透定型装置、冷却装置、牵引装置、
切割装置以及制品的卷取或堆放装置等部分。

 3. 控制系统

 挤出机的控制系统主要由电器、仪表和执行机构组成，其主要作用为：
（1）控制主、辅机的拖动电机，满足工艺要求所需的转速和功率，并保证主、辅机能协调地运行。 



（2）控制主、辅机的温度、压力、流量和制品的质量（3）实现整个机组的自动控制。

 传统螺杆挤出机的控制

 1）在传统的螺杆挤出机系统中，螺杆由直流电机驱动。在直接传动情况下螺杆直接由齿轮箱驱动；在
间接传动情况下，螺杆由皮带 和牵引盘驱动。传统的直流电机本身存在着一定的缺点：例如直流电机的
碳刷每季度就要更换一次，在多粉尘或腐蚀性环境中直流电机换向器火花增大。导致运行异常。

 2）  间接传动螺杆挤出机的缺点在于：存在皮带滑差，会造成一定的动力损失，更多的机械装置增
加了磨损和发生故障的可能性。而直流电机最大的弊端噪音过大，电刷打火，转子污染，电机温度过高
，排气不充分和电机震动。因此使用直流电机的螺杆挤出机维护费用更高，直流电动机的最初成本也更
高一些 。

采用伟创ac60系列变频器改造后有如下特点。

1〉有多个输入信号通道，可接受来自传感器电压、电流
、脉冲、等模拟信号。及多段速、正反转点动及485通讯直接给定频率。 挤出机的工艺要求主要是控制
出口的压力恒定，设备在刚开始工作时，进行手动控制转速，在达到需求压力时，即时切换为压力控制
。

2〉自动节能控制，优化电机效率 挤出机的主驱动电机主要通过平行轴斜齿轮减速器减速后带动螺杆转
动，在基频以下改变运行速度时为恒转矩调速。 采用ac系列变频60系列变频器具有自动节能控制功能，
能根据负载情况自动调整电压，使电机运行在最高效率状态.

3〉转矩限定和转差补偿 转矩限定和转差补偿功能使得输出转矩恒定，转矩波动小，满足产品工艺要求

采用ac60系列变频器使用在精密挤出机上，不仅节省了电能，更为重要的是改善了工艺，提高了产品质
量，增强了产品的竟争力

本产品的应用范围是注塑专用，品牌是伟创，产品系列是AC61，型号是T3-022GZ，额定电压是三相AC3
80（V），适配电机功率是18（kW），滤波器是内置滤波器，控制方式是V/F开环，供电电压是低压，电
源相数是三相，输出电压调节方式是高载频PWM控制，外型是柜式，营销方式是现货，额定电流是38（
A），电机容量是2000
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