
抚州市西门子中国（授权）一级代理商-西门子选型-西门子技术支持-
西门子维修服务

产品名称 抚州市西门子中国（授权）一级代理商-
西门子选型-西门子技术支持-西门子维修服务

公司名称 湖南西控自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 中国（湖南）自由贸易试验区长沙片区开元东路
1306号开阳智能制造产业园（一期）4#栋301

联系电话 15344432716 15386422716

产品详情

PLC执行分为三个阶段：输入采样阶段，用户程序执行阶段，输出刷新

阶段。

在输入采样阶段PLC以扫描方式依次读入所有输入状态和数据，并且将

其存放在对应的输入映像寄存器中。采样阶段结束后转入用户程序执行

和输出刷新阶段。

在用户程序执行阶段，PLC总是从上到下，从左到右的顺序依次扫描用



户程序，然后根据逻辑运算的结果刷新系统RAM存储区中对应位的状

态。

当用户程序全部扫描完则进入刷新输出阶段，在此阶段，CPU按照I/O

映像区内对应的状态和数据刷新所有输出锁存电路，再经输出电路驱动

对应的外部设备。这时才是PLC的真正输出。

PLC执行过程如下图所示：

下面我们来看一下用定时器指令写的两个程序，实现的功能都是按下I0.

0，Q0.0以亮0.5S灭0.5S的频率闪烁，按下I0.1停止闪烁。

第一种：

第二种：

初看这两个程序没什么区别，但是仔细分析我们会发现，第二种写法更



jingque，第一种定时器T37是通过T38常闭触点复位，需等到T38定时时

间到了后的下一扫描周期才会复位。而第二中写法用T38的常开触点，

用复位指令对定时器复位，是在T38定时时间到的同一周期复位的，所

以第二中写法更jingque，大家在编程过程中需注意指令先后位置，尽量

避免产生误差。
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