
环保气浮浮选设备 得利满技术有限公司

产品名称 环保气浮浮选设备 得利满技术有限公司

公司名称 山东鲁润环保工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市泰山区博阳路南段

联系电话 13562888698 13562888698

产品详情

1．对化工废水和颜料油漆等，COD去除率74%，色度去除率93%左右。 2．印染废水的色度去除率达90%
左右，COD去除率60-70%左右，BOD去除率50%左右。3．生活饮用水及工业的浊度可净化到5度以下，
同时对色度耗氧量降低有良好的效果 4．炼油废水的油脂，可降至10毫克/升以下，废水能达到澄清程度
。5．电镀废水的重金属离子，如锌、铜、铅等总含量在50PPM以下，去除率均可在70%以上。6．造纸白
水的纤维回收率可达到95%左右，COD去除率86.7%左右，清水完全回用。 7．大池沐浴水浊度可稳定在1
0度以下，水中的细菌有较大幅度下降。8．食品屠宰和制革废水的COD去除率70%左右，环保气浮浮选
设备，悬浮固体去除率90%左右。

溶气罐使用须知

1、要妥善确定溶气水的压力与回流比，环保气浮浮选设备，压力与回流比选择过小会影响净水效果，压
力选择过高既增加电能消耗，又会因气泡并大而使无用气泡增加，回流比选择过大，既浪费电能、增加
设备投资，又使池中负荷增大，造成水流不稳定而影响出水水质。

2、要合理选择溶气释放器的种类及型号，并妥加布置，当采用TS型释放器时，宜加设滤网等措施。

3、溶气罐应尽可能靠近溶气释放器，同时连接释放器的溶气水管直径宜适当放大，以尽量减少管路中的
压力降。避免沿途减压而造成的气泡提前析出与并大。

4、在调试前除了对设备进行常规的清扫与检查外，应将释放器拆下，进行多次管路及溶气罐的清洗，待
出水没有易堵的颗粒杂质时，才将释放器装上。

5、在调试时应首先调试压力溶气系统与溶气释放系统，调试用的溶气水应是清水，待上述系统运转正常
后，才向反应池内注入原水。



6、溶气罐的进、出水阀门，在运行时必须完全打开，避免由于出水阀门处截留，而使气泡提前释放，并
在管道内并大。

7、运行时溶气罐内的水位必须妥加控制，水位不能淹没填料层，但也不宜过低，以防在出水中带出大量
气泡，一般水位保持在罐底60cm以上。

8、空压机的压力需在大于溶气罐的压力时才能向罐内注入空气，为防止压力水倒灌入空气压缩机，可在
进气罐上装设单向阀。

9、需经常观察池面情况，如发现接触区浮渣面不平、局部冒出大气泡，很可能是由于释放器被堵，如发
现分离区渣面不平，池面常有大气泡鼓出或，则表明气泡与絮粒粘附不好，应采取相应措施。

10、为了在刮渣时尽量不影响出水水质，环保气浮浮选设备厂家出售，刮渣时需抬高池内水们，并按的
浮渣堆积厚度及浮渣含水率进行定期的刮渣

一体化气浮设备水处理装置的工作原理，是在一定的压力（0.35~0.45Mpa）下， 通过射流器吸入适量的空气，与回流水在溶气罐内形成饱和溶气载体，环保气浮浮选设备价格，经释放器聚然减压释放而获得大量的微细气泡，其量度、粒度、稳定性。

气泡迅速黏附于水中的颗粒、乳化油、纤维等杂质和经混凝反应形成的絮体，造成絮体比重小于水的状态，而被强制迅速浮于水面，从而实现固液分离。渣浮于水面被刮走，而分离水则通过底部穿孔管进入清水箱，部分水回流作溶气水， 而清水则通过阀门排出。

环保气浮浮选设备-得利满技术有限公司由得利满技术有限公司提供。得利满技术有限公司位于山东省泰
安市泰山区博阳路南段。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前得利满技术在环保产品加工中享有良好
的声誉。得利满技术取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。得利满技
术全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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