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产品名称 Y320-C磨擦焊机/液压摩擦焊机/电脑摩擦焊机质
量有保证

公司名称 余姚市双周五金机械厂

价格 面议

规格参数 类型:
品牌:双周
型号:Y320-C

公司地址 中国 浙江 宁波 余姚市
丈亭镇凤东村周家山南区21号

联系电话 86 0574 62992250

产品详情

余姚市双周五金机械厂是集开发、研制和生产为一体的专业厂家，具有较强的设计、开发和制造能力。
多年来秉承“以人为本，志在一流”的经营理念向国内、外客商提供了一系列技术先进、质量稳定、性
能可靠的产品，并广泛应用于航天、电力、轴承、汽车、摩托车、金属切削刀具、纺织机械、石油地质
钻探、建筑等高新技术和传统产业部门。本厂具有先进灵活的管理机制、实力雄厚的开发设计队伍、精
良的工艺装备、丰富的生产制造经验、严密的质量保证体系和完备的检测手段，始终奉行“质量第一、
信誉第一、服务第一”的经营方针，营销网络遍布全国各地。     本厂的连续驱动摩擦焊机系列化
产品主要有y100-a小型摩擦焊机(焊接材料直径为10毫米以下)，y120-a、y120-b、y120-c中型摩擦焊机(焊
接材料直径为12毫米以下)、y150-a大型摩擦焊机(焊接材料直径为20毫米以下)及特殊规格、型号的非标
产品。目前已成功地焊接了各种刀具毛坯、铜-铝过渡接头、双金属轴承、气门、球头销、万向节球笼、
转向拉杆、半轴、减振器、增压器涡轮轴、s形凸轮轴、套筒扳手、建筑螺纹钢、钻杆、抽油杆、电机轴
等零部件产品。     余姚市双周五金机械厂以振兴民族工业为己任，潜心于高新产品的开发和研制工
作，将以一流的质量、一流的服务、最具竞争力的价格，不断研发、推广摩擦焊机产品市场，以满足国
内外客户的需求。摩擦焊的优点：      1）焊接质量好而且稳定。锅炉蛇形管和汽车排气门摩擦
焊的废品率，由原来闪光焊的10％和1.4％分别下降到0.01％。焊件尺寸精度高。焊接的柴油机预燃室全
长的最大误差为＆＃177；0.1％mm。
2）焊接生产率高。发动机排气门双头自动摩擦焊机的生产率可达到800～1200件／h。 3）生产费用低，
由于焊机功率小，焊接时间短，故可节省电能。摩擦焊与闪光焊比较，节省电能80～90％左右。此外工
件焊接余量小；焊前工件不需特殊加工清理；有时焊接飞边不必去除；不需填充材料和保护气体等。因
此加工成本与电弧焊比较，可以降低30％左右。 4）能焊接异种钢和异种金属。 5）摩擦焊机容易实现机
械化和自动化。操作简单，容易掌握和维护。工作场地卫生，没有火花弧光及有害气体。摩擦焊是利用
工件接触端面相对旋转运动中相互摩擦所产生的热，使端部达到热塑性状态，然后迅速顶锻，完成焊接
的一种压焊方法。     最普通的摩擦焊方法。焊接两个圆形横断面工件时，首先使一工件以中心线
为轴高速旋转，然后将另一工件向旋转工件施加轴向压力，开始摩擦加热。达到给定的摩擦焊时间或规
定的摩擦变形量，即接头加热到焊接温度时，立即停止工件的转动，同时施加更大的轴向压力，进行顶
锻焊接。通常，全部焊接过程只要几秒钟。自1956年以来，摩擦焊在国内外得到了迅速的发展，到目前



为止，全世界在生产上应用的摩擦焊机已有5000台左右，每年大约生产10亿件产品。      我国是
研究、应用摩擦焊最早的国家之一，在电力电气、电机变压器、电站锅炉、汽车拖拉机、金属切削刀具
、轻工机械和石油钻探等工业部门，已应用摩擦焊方法生产各种铝－铜过渡接头、铜－不锈钢水电接头
、锅炉蛇形管和阀门、内燃机排气门和轴瓦、圆柄刀具、纺织机梭芯和石油钻杆等产品。

本产品的类型是连续驱动摩擦焊机，品牌是双周，型号是Y320-C，电流是交流，用途是焊管，产品别名
是磨擦焊机，作用对象是金属，作用原理是脉冲，生产率是200（PS/h），外形尺寸是2300×850×1400（
mm），重量是4（t），滑台最大行程是200（mm）
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