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国产PLC要颠覆？首先得了解16个基础知识！

现在我们的生活当中充斥着各种各样的工业品，小到我们天天拿在手里的手机，大到几十上百吨重的卡
车，无一例外。

这么多的工业品，肯定不是人用手一个一个地打磨的，即使是号称全手工生产的劳斯莱斯汽车，它上面
的很多元器件单靠人力也无法搞定。

可以这么说，我们之所以现在物质生活极大丰富，自动化生产技术的不断提高肯定是有功劳的，而且这
个功劳占比非常的大。

说到自动化生产，一种工业控制器是绕不开的。

它就是PLC>>

学名可编程逻辑控制器。从事工控作业的人员都知道，工业生产和科技的发展都离不开PLC的自动化控
制。

PLC可以广义的理解为：集中的继电器延伸控制柜，实际的生产应用中，PLC大大的节省了工业控制的成



本，加强了设备的集中管理和自动控制，想要学好PLC，首先PLC的基础需要扎实。

和传统额继电器控制器相比，PLC的实际使用无须一直手动调节开关，一切程序的运行都是设备CPU在
操作，省时省力，还减少了错误的发生，非常的有用。

PLC这类设备是上世纪70年代美国人开发的，我们在70年代末开始关注它。不过，因为各种原因，我们
的PLC事业发展滞后，等到我们再奋起直追，发现国外的产品已经充斥了整个市场，想要突出重围，真
的是非常的不容易。

但即使是这样，我也想对大家说，一定要坚持，更应该创新，既然目前的桎梏无法打破，那我们就另起
炉灶，从其他方面弯道超车，比如我们可以这么做。

要知道现在主流的西门子、三菱PLC虽然也在不断地更新换代，但基本上都是小改，就像某牙膏厂连续
多年打磨14纳米工艺一样。进步肯定是有的，性能上肯定是提升的，但你要说有质的变化的话，那也基
本上算不上。

比如，现在国外的PLC一般只集成有以太网接口和串口接口，虽然有的能够扩展CAN总线接口，但成本
过于高昂，让人感觉得不偿失。那么，我们就可以直接设计出带有CAN接口的PLC，省去使用者的烦恼
。

除了在通讯接口方向上使劲以外，我们还应该给PLC赋予新的历史使命，比如作为未来工业物联网的重
要节点，我们该将它的重要性提升到战略高度，让其具备连接云端的能力。

下面就给大家分享16个PLC入门基础小知识，建议收藏~

1、从PLC 的组成来看，除 CPU
，存储器及通信接口外，与工业现场直接有关的还有哪些接口?并说明其主要功能。

（1）输入接口：接受被控设备的信号,并通过光电耦合器件和输入电路驱动内部电路接通或断开。

（2）输出接口：程序的执行结果通过输出接口的光电耦合器件和输出组件 (继电器、
晶闸管、晶体管)输出，控制外部负载的接通或断开。

2、PLC 的基本单元由哪几个部分组成?各起什么作用?

（1） CPU：PLC 的核心部件，指挥 PLC
进行各种工作。如接受用户程序和数据、诊断、执行执行程序等;

（2）存储器：存储系统和用户的程序和数据;



（3） I / O接口：PLC
与工业生产现场被控对象之间的连接部件，用来接受被控设备的信号和输出程序的执行结果;

（4）通信接口：通过通信接口与监视器、打印机等其他设备进行信息交换;

（5）电源。

3、PLC 开关量输出接口有哪几种类型?各有什么特点?

晶闸管输出型：一般情况下，只能带交流负载，响应速度快，动作频率高;

晶体管输出型：一般情况下，只能带直流负载，响应速度快，动作频率高;

继电器输出型：一般情况下，可带交、直流负载,但其响应时间长,动作频率低。

4、按结构型式分, PLC 有哪几种类型?各有什么特点?

（1）整体式：将 CPU 、电源、I/O部件都集中在一个机箱内，结构紧凑、 价格低,一般小型 PLC
采用这种结构;

（2）模块式：将 PLC 的各个部分分成若干个单独的模块，可根据需要选配不同模块组成一个系统，具
有配置灵活、方便扩展和维修的特点，一般中、 大型 PLC 采用这种结构。模块式 PLC
由框架或基板和各种模块组成，模块装在框架或基板的插座上。

（3）叠装式：结合了整体式和模块式的特点,叠装式 PLC 的 CPU 、电源、 I/O
接口等也是各自独立的模块，但它们之间是靠电缆连接，使得系统不仅配置灵活，而且体积小巧。

5、什么叫 PLC 的扫描周期?它主要受什么影响?

PLC 的扫描过程包含内部处理、通信服务、输入处理、程序执行、输出处理五个阶段，这五个阶段扫描
一次所需的时间称为扫描周期。扫描周期与 CPU 运行速度、 PLC 硬件配置和用户程序长短有关。

6、PLC 采用什么方式执行用户程序?用户程序执行过程包括哪些阶段?

PLC 采用循环扫描的方式执行用户程序，用户程序的执行过程包括输入采样阶段、程序执行阶段和输出
刷新阶段。

7、PLC 控制系统与继电器控制系统相比,具有哪些优点?



（1） 控制方法上：PLC 采用程序方式实现控制，容易改变或增加控制要求，且 PLC 的触点无限;

（2）工作方式上：PLC 采用串行工作方式，提高系统的抗干扰能力;

（3）控制速度上：PLC 的触点实际上是触发器，指令执行的时间在微秒级;

（4） 定时和计数上：PLC
采用半导体集成电路作定时器，时钟脉冲由晶振提供，延时精度高，范围宽。PLC
具有继电器系统不具备的计数功能;

（5）可靠性和可维护性上：PLC
采用微电子技术，可靠性高，所具有的自检功能能及时查出自身故障，监视功能方便调试和维护。

8、PLC 为什么会产生输出响应滞后现象?如何提高 I/O响应速度?

因为 PLC 采用集中采样、集中输出的循环扫描工作方式，输入端的状态只在每个扫描周期的输入采样阶
段才能被读入，而程序的执行结果只在输出刷新阶段才被送出；其次PLC的输入、输出延延迟，用户程
序的长度等均能引起输出响应滞后。

要提高 I/O响入采样、输出刷新，或直接输入采样、输出刷新，以及中断输入输出和智能化I/O接口等多
种方式。

9、FX0N 系列 PLC 内部软继电器有哪几种?

输入继电器、输出继电器、辅助继电器、状态寄存器、定时器、计数器、 数据寄存器。

10、如何选择 PLC ?

1) 机型选择：应从结构形式、 安装方式、 功能要求、 响应速度、 可靠 性要求、 机型统一
等几个方面考虑;

2)容量选择：应从 I/O点数、用户存储容量两个方面考虑;

3) I/O模块选择：包括开关量和模拟量 I/O模块选择，以及特殊功能模块的 选择；

4)电源模块及编程器等其它设备的选择。

11、简单叙述 PLC 集中采样、 集中输出工作方式的特点，采用这种工作方式具有哪些优、缺点?



集中采样：在一个扫描周期内，对输入状态的采样只在输入采样阶段进行，当进入程序执行阶段后输入
端将被封锁。

集中输出：在一个扫描周期内，只有在输出刷新阶段才将输出映像寄存器中与输出有关的状态转存到输
出锁存器中，对输出接口进行刷新，在其他阶段输出状态一直保存在输出映像寄存器中。采用这种工作
方式可提高系统的抗干扰能力，增强系统的可靠性，但会引起PLC 输入/输出响应的滞后。

12、PLC 采用什么样的工作方式？有何特点？

PLC 采用集中采样、集中输出、循环扫描的工作方式。

特点：集中采样是指在一个扫描周期内， PLC
对输入状态的采样只在输入采样阶段进行，当进入程序执行阶段后输入端将被封锁。

集中输出是指在一个扫描周期内，PLC只在输出刷新阶段才将输出映像寄存器中与输出有关的状态转存
到输出锁存器中，对输出接口进行刷新，在其他阶段输出状态一直保存在输出映像寄存器中。

循环扫描是指PLC在一个扫描周期内需要执行多个操作，
它采用分时扫描的方式按顺序逐个执行，周而复始重复运行。

13、电磁接触器主要由哪几部分组成?简述电磁接触器的工作原理。

电磁接触器一般由电磁机构、触点、灭弧装置、释放弹簧机构、支架与底座 等几部分组成。

接触器根据电磁原理工作：当电磁线圈通电后，线圈电流产生磁场， 使静铁心产生电磁吸力吸引衔铁，
并带动触点动作，使常闭触点断开， 常开触点闭合， 两者是联动的。当线圈断电时，电磁力消失，衔铁
在释放弹簧的作用下降放，使触点复原,即常开触点断开，常闭触点闭合。

14、简述可编程序控制器(PLC )的定义。

可编程控制器(PLC )是一种专门为在工业环境下应用而设计的数字运算操作的电子装置。它采用可以编
制程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、 顺序运算、 计时、
计数和算术运算等操作的指令，
并能通过数字式或模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过过程。

PLC及其有关的外围设备都应按照易于与工业控制系统形成一个整体，易于扩展其功能的原则而设计。

15、简答 PLC 系统与继电接触器系统工作原理的差别。

组成器件不同；触点数量不同；实施控制的方法不同；工作方式不同。



16、简答三菱 FX 2N 系列 PLC 的 STL 步进梯形指令有什么特点？

（1）转移源自动复位；

（2）允许双重输出；

（3）主控功能
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