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产品详情

PLC调试过程中的八大坑，你都经历过吗？

各种品牌PLC都具有自我诊断功能，但PLC修理的技巧在于，充分运用该功能进行分析，然后jingque寻找
问题所在。整理了当PLC呈现反常报警时，PLC修理人员需要了解的8种常见错误类型。

01CPU反常

CPU反常报警时，应查看CPU单元衔接于内部总线上的一切器材。具体方法是顺次替换可能存在问题的
单元，找出问题单元，并作相应处理。

02存储器反常

存储器反常报警时，如果是程序存储器的问题，经过从头编程后还是无法解决，这种状况可能是噪声的
搅扰引起程序的改变，否则应替换存储器。

03输入/输出单元反常、扩展单元反常

发作这类报警时，应首要查看输入/输出单元和扩展单元衔接器衔接状况、电缆衔接状况，断定问题发作
的某单元之后，再替换单元。



04不执行程序

一般状况下可依照输入——程序执行情况——输出的过程进行查看

(1)输入查看是运用输入LED指示灯辨认，或用写入器构成的输入监视器查看。当输入LED不亮时，可开
始断定是外部输入体系问题，再配合万用表查看。如果输出电压不正常，就可断定是输入单元问题。当L
ED亮而内部监视器无显现时，则可认为是输入单元、CPU单元或扩展单元的问题。

(2) 程序进行查看是经过写入器上的监视器查看。当梯形图的接点状况与成果不一致时，则是程序错误(
例如内部继电器两层运用等),或是运算部分出现问题。

(3)输出查看可用输出LED指示灯辨认。当运算成果正确而输出LED指示错误时，则可认为是CPU单元、I/
O接口单元的问题。当输出LED是亮的而无输出，则可判别是输出单元问题，或是外部负载体系出现问
题。

由于PLC机型不同，I/O与LED衔接方法的不一样(有的接于I/O单元接口上，有的接于I/O单元上)。所以
，依据LED判别的问题规模也有不同。

05部分程序不执行

检查方法与前一项相同，但是，如果计数器、步进控制器等的输入时刻过短，则会呈现无呼应问题，这
时应该校验输入时刻是否足够大，校验可按输入时刻（输入单元的大呼应时刻+运算扫描时刻乘以2）的
联系进行。

06电源短时掉电，程序内容也会消失

(1)首先查看电池是否存在问题。

(2)经过反复通断PLC本身电源来查看；为使微处理器正确启动，PLC中设有初使复位点电路和电源断开
时的保存程序电路，这种电路发作问题时，就不能保存程序，所以可用电源的通、断进行查看。

(3)如果在替换电池后依然呈现电池反常报警，就可判定是存储器或是外部回路的漏电流异常增大所造成
的。

(4)电源的通断总是与机器体系同步发作，这时可查看机器体系发作的噪声影响。由于电源的断开是常与
机器体系工作同时出现的问题，绝大部分是因为电机或绕组所发作的强噪声所造成的。

07PROM不能工作



先查看PROM连接是否良好，然后判断是否需要替换芯片。

08电源重启或复位后，动作停止

这种问题可认为是噪声搅扰或PLC内部接触不良所造成的。噪声原因一般都是电路板中小电容容量减小
或元件功能不良所造成的，对接触不良原因可经过轻轻敲PLC机体进行查看，还要查看电缆和衔接器的
连接状况。
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