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SINAMICSG20C变频器包含三个不同的尺寸功率范围从0.55k到8.5k。①额定电压：器的额定电压是指主
触点的额定电压。交流有220V、380V和660V，在特殊应用的额定电压高达1140V，直流主要有110V、220
V和440V。 比如，德国SIEMENS公司生产的S7-400就属于这类。CS7-400PLCS7-400PLC是用于中、性能范
围的可编程序控制器。4、上电后显示[-----](MM4)，般是主控板问题。多数情况下换块主控板问题就解
决了，般是因为控制线路有强电造成主控板某些元件（如帖片电容、电阻等）损坏所至，或与主控板散
热不好也有定的关系。 2、上电后面板无显示(MM4变频器)，面板下的指示灯[绿灯不亮，黄灯快闪]，这
种现象说明整流和开关电源工作基本正常，问题出在开关电源的某路不正常(整流二极管击穿或开路，可
以用万用表测量开关电源的几路整流二极管，很容易发现问题。 电磁机构在工作中，衔铁始终受到反力
Fr的作用。由于交流磁通过零时吸引力也为零，吸合后的衔铁在反力Fr作用下被拉开。磁通过零后吸力
增大，当吸力反力时，衔铁又被吸合。这样，在交流电的每个周期内，衔铁吸力要两次过零，如此周而
复始，使衔铁产生强烈的振动并发出噪声，甚至使铁芯松散。 一台S7-400控制器中可以运行多CPU，意
味着S7-400的整体性能可以被分解。ServicePack版提供了对现有程序错误的修复。根据机架上模块的类型
，地址可以为输入（I）或输出（O）。数字I/O模块每个槽划分为4Byte（32bit等于32个I/O点）。 通信接
口有串行接口和并行接口两种，它们都在专用的控制下，遵循上多种规范的通信协议来工作。用户应根
据不同的设备要求选择相应的通信并配置的通信接口。为了工业自动化各种控制的需要，近年来，利用
微电子学、大规模集成电路（LSI）等新技术成果，先后了不少新器件和模块。 3．控制图1-12所示为西
门子S7-200ARTPLC的直流输入接口电路，图中只画出对应于一个点的输入电路，各个输入点所对应的输
入电路均相同。Corei、DualCore、ULV、Atom、Celeron近年来，随着计算机网络和计算机控制技术的发
展，工厂自动化（FA）网络正在兴起。 第段：从20世纪70年代中期到末期，是PLC的实用化发展阶段。4
.位置模块的发展（1）产品规模向大、小两个方向发展出现了I/O点数达14336点的超大型PLC，使用32位
微处理器，多CPU并行工作并具有大容量存储器，使PLC的扫描速度高速化。 SIMATICWinCC表示“Wi
ndows控制中心”。模块用于扩展PLC的输入和输出点数，可以使CPU附加功能，模块连接在CPU模块右
侧。4.板（）PLC具有计算机的许多特点，但是其工作却与计算机有着很大的不同。 
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数字量输出模块（DO）只能输出高、低变化的电平，使被控对象工作或停止工作，如控制电动机的起动
和停机、指示灯的点亮和熄灭；模拟量输出模块（AO）可输出连续变化的模拟量电，使被控对象连续改
变工作状态，如控制电磁阀的开度等。 如果任务需要的模块、功能模块和通信处理器模块超过8块，则
可以扩展机架（ER）来进行的扩展，有的低端CPU没有扩展功能。除CPU模块外，每块模块都带有总线
连接器，安装时，先将总线连接器装在CPU模块，并固定在导轨上，然后依次将各模块装入。 口,你就要
从端开始逐个检查了。在“STEP7V5.3”文件夹里，双击“S7-Plcsim”→“Disk1”→“”，安装S7-Plcsim
（S7程序器），双击“S7Graph”→“Disk1”→“”，安装S7Graph编程语言。 小型机的控制点数一般在
256点以内，通常采用整体式结构，适用于机电一体化设备或各种自动化仪表的单机控制。如欧姆龙公司
生产的CQM1、三菱公司生产的FX2和德国西门子公司生产的S7-200。这类PLC由于控制点数不多，控制
功能有一定局限性。 1）在CPU模块的面板下方、上方分别有一排I/O状态指示灯（LED），分别指示输
入和输出的逻辑状态。当输入或输出为高电平时，LED亮，否则不亮。④故障诊断。随着CPU芯片技术
的不断发展，PLC所用的CPU芯片也越来越。 RS485/RS232板型号为CM01，可以组态RS-485或R-S232通信
接口。这一功能广泛用于各种机械设备，如对各种机床、装配机械、机器人等进行运动控制。这一功能
已广泛用于锅炉、反应堆、水处理、酿酒以及闭环位置控制和速度控制等方面。 3）目前，IGBT、IGCT
（IntegratedGateCommutatedThyristors，集成门极换流晶闸管）和SGCT（SymmetricalGateCommutatedThyri
stors，对称门极换流晶闸管）仍将扮演主要角色，SCR、GTO（Gate-Turn-OffThyristo。 如果工厂设备比
较分散，则控制器和扩展单元3.输入模块（DI/AI）输入模块主要负责接收现场设备的信息（如锅炉的温
度、压力等）或控制设备的状态（如控制按钮的状态），并进行电平的转换，然后将转换结果传送到CP
U进行处理。 去的那个孔里,不能是出的那个孔,然后这两个两头的接头,要把它们的开关置为ON状态,这时
候就只西门子的产品的订货号，可以在西门子的网站的产品目录手册上查询到这个编码对应的产品信息
，我依稀的急着这是款PLCS7200系列的，继电器输出驱动型的。 CPU221具有6个输入点和4个输出点，C
PU222具有8个输入点和6个输出点，CPU224具有14个输入点和10个输出点，CPU224XP具有14个输入点和
10个输出点，CPU226具有24个输入点和16个输出点。 DP=分布式I/O（仅对CPU215）控制的CPU可以通
过任意一个IM153-2来实现对ET200M中的远程I/O单元进行数据交换。至20世纪70年代，PLC技术已经进
入成熟期。推动PLC技术发展的动力主要来自于两个方面，其一是企业对高性能、高可靠性自动控制的
客观需要和追求，例如关于PLC初的性能指标就是由用户提出的。 1.1.LC的应用范围目前，PLC在国内外
已广泛应用于机床、控制、自动化楼宇、钢铁、石油、化工、电力、建材、汽车、纺织机械、交通运输
、环保以及文化等各行各业。PLC除了具备逻辑运算、定时、计数等基本功能外，还具备模拟采集、运
动控制、通信联网等功能。 这就是我们将按照执行资格认定和认证以实现发展作为我们的合作伙伴计划
的中心的原因。通过我们的合作伙伴，各地的西门子用户将获益于相同的高。合作伙伴标志代表着经过
反复验证的高。在自动化领域，可可编程控制器、CAD/CAM与工业机器人并称为加工制造业自动化的
三大支柱，其应用日益广泛。 此型号CPU没有集成的输入/输出模块，异步电动机的电磁转矩公式如下：
式（1-2）可简化为式中K——与电动机结构参数、电源有关的一个常数；m1——定子相数；p——磁极
对数；U1——定子绕组电压；U——电源电压；R2——转子每相绕组的电阻；X20——电动机不动（s=1
）时转子每相绕组的感抗；——主。 PLC通过输入接口可以检测被控对象的各种数据，以这些数据作为P
LC对被控制对象进行控制的依据；同时PLC又通过输出接口将处理结果送给被控制对象，以实现控制的
目的。相匹配的小型西门子屏进行通讯；3.由于通讯协议不常用，而且在通讯中受到通讯量的，通讯效
果不佳。 
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