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产品名称 上海LED电子屏检测第三方机构
黄浦区户外广告设施检测名录

公司名称 上海钧测检测技术服务有限公司

价格 .00/元

规格参数 品牌:钧测检测
检测类型:广告牌检测
服务区域:全国

公司地址 上海市宝山区铁力路785号11幢

联系电话 021-36508783 15021141323

产品详情

       工程检测中心主要从事房屋检测、钢结构检测、幕墙检测、结构健康监测、烟囱检测、户外
设施检测、桥梁检测、码头检测、舞台检测、货架检测、振动测试、基坑与边坡及大坝监测、公路桥梁
工程检测与监测、市政工程检测与监测、工程测量测绘、工程质量鉴定及其他工程建筑质量检测和技术
服务。       相信大家经常会在高速公路旁看到很多的高炮牌，城市中也有很多的楼顶牌，随着我国
城市建设的不断完善，牌的安全问题得到越来越多的人的关注。       由于户外设施结构和位置的特
殊性，对其本身的质量提出了较高的要求，也存在着由于户外设施在恶劣环境下损坏、倒塌，造成周边
人员的伤害与财产损失的事件，这些户外牌大多是钢结构，容易遭到雨水的侵蚀，在日晒雨淋下，特别
容易倒塌，对周边建筑造成损害，这时就需要对户外牌做安全检测。 上海LED电子屏检测第三方机构
黄浦区户外设施检测名录       一、户外牌检测要求       ①户外牌结构防腐保养每年至少进行一
次，发现有锈蚀、油漆脱落、龟裂和风化等现象应进行基底清理、除锈、修复和重新涂装。       ②
构件连接点（焊缝、螺栓和锚栓）每年至少检查一次，发现焊缝有裂痕和节点松动，应及时修补及紧固
。       ③对照明、供电、电器控制设备应定期维护，确保用电安全，确保不发生漏电和不亮灯现象
。对灯光照明应做到即坏即修。       二、户外设施的检查、检测内容为      
①牌结构安全检测包括强度、刚度和稳定性。       ②钢结构防腐及外观节点连接。      
③基础和连接部件。       ④电器和避雷设施。       三、户外牌检测鉴定      
1、混凝土柱强度检测和钢结构性能检测：      
①混凝土柱强度可以通过回弹法对混凝土强度进行检测，判断是否符合《户外设施检验规范》；    
②钢结构性能检测可分为钢结构强度、钢结构腐蚀、节点连接、抗拉强度等；       ③当抗拉强度不
满足要求时，应补充取样进行拉伸试验，补充试验应将同类构件同一规格的钢材划为一批，每批抽样3个
。 上海LED电子屏检测第三方机构 黄浦区户外设施检测名录      
2、焊接连接、焊钉连接、螺栓连接和高强螺栓连接等：       对设计上要求全焊透的一、二级焊缝和
设计上没有要求的钢材等强对焊拼接焊缝的质量，可采用超声波探伤的方法检测。
使用全站仪，按照变形测量中投点法的有关规定，测量牌钢柱顶部相对于底部的偏移值。      
对牌进行动力测试，得到振动的频率、振幅等，分析牌与周边建筑之间的动力特性。      
对于大型复杂钢结构体系，可进行原位非破坏性实荷检验，直接检验结构性能； 对结构或构件的承载力
有疑义时，可进行原型或足尺模型荷载试验。试验应委托具有足够设备能力的专门机构进行。试验前应



制定详细的试验方案，包括试验目的、试件的选取或制作、加载装置、测点布置和测试仪器、加载步骤
以及试验结果的评定方法等；
钢结构杆件的应力，可根据实际条件选用电阻应变仪或其他有效的方法进行检测。
上海LED电子屏检测第三方机构 黄浦区户外设施检测名录 一般用于管道接支管的连接。其连接过程为：
管子支撑→清理连接部位及划线→加热→撤熔接器→找正→鞍形管件压向管子并校正→保压、冷却连接
前应将干管连接部位的管段下部用托架支撑、固定；用刮刀、细砂纸、洁净的棉布等清理管材连接部位
氧化层、污物等影响熔接质量的物质，并作好连接标记线；用鞍形熔接工具（已预热到设定温度）加热
管材外表面和管件内表面，加热完毕迅速撤除熔接器，找正位置后将鞍形管件用力压向管材连接部位，
使之形成均匀凸缘，保持适当的压力直到连接部位冷却至环境温度为止。产生白锈的表面其防腐能力大
为降低，影响其使用。镀锌层不均匀镀锌板表面锌层高低不平，厚薄不均，甚至出现表面小颗粒。其原
因是由于热镀锌时气刀送气不均匀，或者气刀与带钢间距不当所致。锌疤（镀锌层堆积）从镀锌锅中出
来的带钢表面上有多余的锌液，这些多余的锌液用气刀（喷射高压气体）吹掉，从而控制锌层厚度。气
刀的气体压力、气刀与带钢的间距、带钢的速度等都会直接影响锌层的厚度。如果气刀供气不稳定或气
刀压力不足会造成镀锌层堆积，即锌疤。TT9TT1TT11A用于制造要求中韧性的工具，如钻头、丝锥、车
刀、冲模、拉丝模、锯条⋯⋯TT12TT13A钢具有高硬度、高耐磨性，但韧性低，用于制造不受冲击的工
具如量规、塞规、样板、锉刀、刮刀、精车刀等。铸造碳钢牌号用“ZG”+两组数字组成：组代表屈服
强度值，第二组代表抗拉强度值。实际上这类钢属于结构钢，主要用于制造形状复杂、力学性能要求较
高的零件，其含碳量一般在.2％-.6％，如果含碳量过高，则塑性变差，且铸造时产生裂纹。UHPEAF-LF-
VD-CC或IC为例，工艺流程为：电炉出钢——LF座包工位（底吹氩开始）——测温——供电造渣——脱
氧和脱硫——调整成分——测温——VD工位——真空精炼——喂线（铝脱氧或钙处理，底吹氩结束）—
—连铸平台测温——连铸机浇铸。中心任务：脱氧和非金属夹杂物去除及其控制。超高功率电弧炉初炼
主要任务：熔化废钢、脱碳、脱磷和升温；炉料中配碳量可配到1.％-1.3％，用矿石、氧气脱碳、脱磷、
自动流渣，偏心地出钢，留渣留钢。
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