
上海户外广告设施检测第三方机构 嘉定区户外广告设施检测名录

产品名称 上海户外广告设施检测第三方机构
嘉定区户外广告设施检测名录

公司名称 上海钧测检测技术服务有限公司

价格 .00/元

规格参数 品牌:钧测检测
检测类型:广告牌检测
服务区域:全国

公司地址 上海市宝山区铁力路785号11幢

联系电话 021-36508783 15021141323

产品详情

       工程检测中心主要从事房屋检测、钢结构检测、幕墙检测、结构健康监测、烟囱检测、户外
设施检测、桥梁检测、码头检测、舞台检测、货架检测、振动测试、基坑与边坡及大坝监测、公路桥梁
工程检测与监测、市政工程检测与监测、工程测量测绘、工程质量鉴定及其他工程建筑质量检测和技术
服务。       相信大家经常会在高速公路旁看到很多的高炮牌，城市中也有很多的楼顶牌，随着我国
城市建设的不断完善，牌的安全问题得到越来越多的人的关注。       由于户外设施结构和位置的特
殊性，对其本身的质量提出了较高的要求，也存在着由于户外设施在恶劣环境下损坏、倒塌，造成周边
人员的伤害与财产损失的事件，这些户外牌大多是钢结构，容易遭到雨水的侵蚀，在日晒雨淋下，特别
容易倒塌，对周边建筑造成损害，这时就需要对户外牌做安全检测。 上海户外设施检测第三方机构
嘉定区户外设施检测名录       一、户外牌检测要求       ①户外牌结构防腐保养每年至少进行一
次，发现有锈蚀、油漆脱落、龟裂和风化等现象应进行基底清理、除锈、修复和重新涂装。       ②
构件连接点（焊缝、螺栓和锚栓）每年至少检查一次，发现焊缝有裂痕和节点松动，应及时修补及紧固
。       ③对照明、供电、电器控制设备应定期维护，确保用电安全，确保不发生漏电和不亮灯现象
。对灯光照明应做到即坏即修。       二、户外设施的检查、检测内容为      
①牌结构安全检测包括强度、刚度和稳定性。       ②钢结构防腐及外观节点连接。      
③基础和连接部件。       ④电器和避雷设施。       三、户外牌检测鉴定      
1、混凝土柱强度检测和钢结构性能检测：      
①混凝土柱强度可以通过回弹法对混凝土强度进行检测，判断是否符合《户外设施检验规范》；    
②钢结构性能检测可分为钢结构强度、钢结构腐蚀、节点连接、抗拉强度等；       ③当抗拉强度不
满足要求时，应补充取样进行拉伸试验，补充试验应将同类构件同一规格的钢材划为一批，每批抽样3个
。 上海户外设施检测第三方机构 嘉定区户外设施检测名录      
2、焊接连接、焊钉连接、螺栓连接和高强螺栓连接等：       对设计上要求全焊透的一、二级焊缝和
设计上没有要求的钢材等强对焊拼接焊缝的质量，可采用超声波探伤的方法检测。
使用全站仪，按照变形测量中投点法的有关规定，测量牌钢柱顶部相对于底部的偏移值。      
对牌进行动力测试，得到振动的频率、振幅等，分析牌与周边建筑之间的动力特性。      
对于大型复杂钢结构体系，可进行原位非破坏性实荷检验，直接检验结构性能； 对结构或构件的承载力
有疑义时，可进行原型或足尺模型荷载试验。试验应委托具有足够设备能力的专门机构进行。试验前应



制定详细的试验方案，包括试验目的、试件的选取或制作、加载装置、测点布置和测试仪器、加载步骤
以及试验结果的评定方法等；
钢结构杆件的应力，可根据实际条件选用电阻应变仪或其他有效的方法进行检测。
上海户外设施检测第三方机构 嘉定区户外设施检测名录 为了防止损坏，彩色处理后立即进行硬化处理，
然后在热水中进行漂洗并且干燥。、混合表面加工彩色不锈钢上可以再加图案，所开发的专有技术包括
用刚玉砂带除去"突出"部分，这样，最终的结果是将钢板的自然之美与彩色图案的色彩结合在一起，这
种表面不容易留下手印，特别适用于室内装饰。抛光厂家可以提供表面加工的样品。、蚀刻表面加工通
过覆膜工艺将图案标在钢板表面，再将钢板浸在三氯化铁酸液（o级）中，将未覆膜的部分浸蚀掉，在不
锈钢的表面形成美丽的图案。为了取得正确的弯曲模量数值，必须将这段曲线去除，也就是要将线性部
分的起点放在这一非线性线段之后。我们可以将得到的应力-应变曲线放大，了解这段非线性曲线的范围
，然后利用计算机软件设置一个负荷松弛修正的功能，将这一负荷松弛值设定在非线性曲线所包含的负
荷值之外。这样，在应力-应变曲线中应变的零坐标点就放在了非线性段之后，这就可以保证应变.5和.25
是在应力-应变曲线的线性部分。Ti5553合金是一种新型高强高韧钛合金，其名义成分为Ti-5A1-5Mo-5V-3
Cr。该合金属于型钛合金，拥有良好的淬透性和较宽的加工工艺范围，目前主要用于波音787飞机和空客
A350飞机的起落架、机翼结构等20多种承力部件，代替了原来所使用的Ti-6Al-4V合金和Ti-1023合金。据
统计，采用Ti5553合金可以使飞机的总质量减轻8%，在我国C919等大型民用飞机上也得到了推广应用，
也可进一步推广应用于其它飞机上。不过，我还是了解到激光熔覆技术的相关知识。激光熔覆技术包括
外加颗粒法和原位合成法。通过激光熔覆工艺获得复合材料涂层，其基体组织结构随表层预置合金粉末
成分的变化而改变。获得成功的激光熔覆工艺是将金属粉末于15℃烘干2h，预置于基材上，预覆厚度.7
～.8mm，放入一个特制可控气氛加工室中，抽真空后充入，以保证在激光处理时合金粉末不被氧化。利
用JJ－D－4型Nd：YAG固体脉冲激光加工机进行激光熔覆处理，从而获得耐磨、耐腐蚀的金属表面。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

