
PBT德国朗盛中国(注塑成型)

产品名称 PBT德国朗盛中国(注塑成型)

公司名称 苏州可力欣塑胶原料有限公司

价格 18.88/吨

规格参数 中国:朗盛公司旗下代销商
中国:朗盛纯树脂总代理商
中国:公司巴斯夫代理

公司地址 昆山市陆家镇仕泰隆模具城19号楼2室（注册地
址）

联系电话 13621680804 13621680804

产品详情

 原材料杂质问题

原料内混入杂质：原料内混入杂质可能影响颜色的均匀性，从而出现色差。解决方法是彻底清除异物杂
质或换用新料。

储存和运输过程中的问题

储存过程中的颜色转移：一些色母粒具有高颜料含量，储存过程中的颜色转移可能影响产品的质量。解
决方法是在生产过程中严格控制色母粒的使用和储存条件。

颜料分散性问题

色母粒分散不好：色母粒分散不好可能导致在注塑成型时受到的流动性的压力不一样，从而造成颜料堆
积分散不均匀，进而出现色差。解决方法是确保色母粒的良好分散。

测量和配比问题

测量不准确：使用时测量不准确可能会导致颜色太暗或太亮，从而出现色差。解决方法是确保测量的准
确性，并且在国内企业，特别是中小企业中，避免随机测量的现象。

注意事项

在解决PBT产品颜色色差问题时，需要注意的是，不同的注塑机由于制造、使用时间或维护条件的差异
可能会导致机械状态的差异，进而影响色母在镜筒中的分散状态，从而影响产品的颜色。此外，供需双
方评判产品颜色时的光源必须保持一致，否则双方的判断结果可能是没有可比性的。



在实际操作中，为了避免色差问题，可以采取以下措施：

确保色母粒和树脂的匹配，并且在使用时严格按照配方进行。

控制注塑设备的温度，确保色母与树脂的充分混合。

调整注射速度和螺杆背压，以优化混合效果。

清除原料中的杂质，确保原材料的质量。

在储存和运输过程中，严格控制色母粒的使用和储存条件。

确保测量的准确性，避免因测量不准确导致的颜色偏差。

在生产过程中定期检查和调整模具和注塑机的参数，以确保产品的颜色一致性。

使用测色仪等设备进行颜色检测，确保产品的颜色符合标

Lanxess （授权）可力欣公司代理热门牌号POCAN S7020 000000
PBT非增强，防火V-0级，原色，德国朗盛。

Lanxess德国朗盛。

Lanxess （授权）可力欣公司代理热门牌号POCAN B3225 901510 PBT
20%GF玻璃纤维增强，黑色，德国朗盛。

Lanxess （授权）可力欣公司代理热门牌号POCAN B7375 000000
PBT高光反射，低翘曲，本色，德国朗盛。

Lanxess （授权）可力欣公司代理热门牌号POCAN B7425 000000 PBT
20%玻璃珠填充，本色，德国朗盛。

Lanxess （授权）可力欣公司代理热门牌号POCAN B7616 000000 PBT+PC
15%GF玻璃纤维增强，本色，德国朗盛。

Lanxess （授权）可力欣公司代理热门牌号POCAN T7391 POS151 000000
PBT+PET45%GF玻璃纤维增强，抗紫外线，原色，德国朗盛。
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