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产品详情

珠海市钢结构立柱广告牌安全检测鉴定机构

现根据现场检测和分析计算结果提出该广告牌的结构安全性鉴定报告。  

1．结构布置情况检测结果表明，该广告牌的结构布置较为合理，荷载传递路径明确。

2．所抽检的广告牌面板结构及支撑结构受力构件的截面尺寸满足规范构造要求。

3．经现场检测，该广告牌钢立柱与基础间通过连接板采用螺栓连接，钢立柱与钢横梁支

座间通过连接板采用螺栓连接，钢横梁与面板支撑构件间通过连接板采用焊接连接，面板

支撑构件与面板钢架间通过连接板采用焊接连接，各连接节点构造基本合理，连接牢固，



未发现异常现象。

4．所测焊缝外观基本完好，未发现有明显裂缝、夹渣、咬边等质量缺陷，所抽检焊缝的

质量符合《钢结构工程施工质量验收规范》(GB50205-2001)的质量要求，检测结果详见附

件2。

5．经现场检测，该广告牌部分连接板防腐涂层爆裂、脱落，出现锈蚀现象；钢立柱部分

柱段、柱脚加肋板、部分面板支撑构件与面板构件存在轻微锈蚀现象。

6．倾斜测量结果表明，该广告牌倾斜率未*过《建筑地基基础设计规范》允许的限值。

7．根据相关地区标准、规范及委托方提供的相关资料和现场实测结果进行的结构分析验

算表明，该广告牌主要受力构件的强度应力比，稳定应力比及长细比均满足正常使用的安

全要求。

综上所述，该广告牌主体结构满足正常使用的安全要求，但部分钢构件出现锈蚀现象，会

对结构承载力及耐久性产生影响，应及时进行除锈、重新喷涂防锈涂层处理。

广告牌位于户外，气候天气等环境因素的影响尤其**。广告牌多为钢结构，导致户外广告

牌成为有两方面的原因：



1、广告牌地基失稳

落地式广告牌以土体或岩体作为地基，又分为人工地基和*地基，楼宇广告牌与墙面广告

牌则以楼顶结构和墙体结构作为地基。对户外广告牌而言，地基的设置至关重要，它直接

关系到户外广告牌正常使用。

常见的广告牌基础工程事故多由以下原因造成：

①地基承载力不足导致地基失稳

②地基土质过软，长期受负后产生地基倾斜

③周边地质环境的改变，导致地基土体膨胀或收缩变形

④墙面广告牌的支座松动、损坏

⑤外力因素(包括大风、野蛮施工等)造成的楼宇广告牌的不均匀沉降。

2、钢性架构的老化与脆裂

对接焊缝的探伤方法（1）初探。将已调好的DAC 曲线探伤灵敏度提高4～6dB（扫查灵敏



度一般是提高6dB），使评定线位于示波屏20％高度以上，调好补偿增益（一般为4dB），

用锯齿型、平行、斜平行扫查法，斜探头*扫查整条焊缝，密切注视示波屏上的所有回波

信号，一旦发现有波幅*过评定线的可疑回波立即在焊缝相应部位做出标记，为下一步缺

陷定量测长做准备。首**行锯齿型扫查，锯齿型扫查是有效发现焊缝常见缺陷尤其是纵向

和斜纵向缺陷的主要方法，也是斜探头检测焊缝的基本方式。为检测焊缝+熔合区+热影

响区中可能出现的横向或斜横向缺陷，还应该使用斜平行和平行扫查两种方式，前者适用

于带有余高的焊缝，后者适用于余高被磨平的焊缝。斜平行扫查是探头在焊缝余高两侧，

*面倾斜朝向焊缝放置，其中心轴线同焊缝方向呈10°～15°夹角，沿焊缝边缘作两个方

向的斜平行扫查（前进同时探头自身做10°～15°的转动）图l。平行扫查是探头在焊缝上

沿焊缝方向作两个方向的平行扫查（前进同时作10°～15°的转动）。以上3 种扫查方法

是斜探头探测对接焊缝的基本扫查方法。它们**相互结合，互为补充。无论采用那种扫查

方式，扫查速度都应≤l50mm／s，相邻两次探头移动间隔*至少有探头宽度10％的重叠。

以便较大限度地发现缺陷，避免漏检。（2）精探。扫查方法同初探，但速度较慢。对*遍

探测作出标记的部分进行仔细探测，找出真正缺陷的较高回波，并对其定位、定长，做好

记录。精探时，要综合采用前后、左右、转角、环绕等4

种基本探测方式。针对已发现的目标缺陷，精探通常又分以下3 个步骤进行：①找到目标

缺陷较大回波并确定回波所在区域。粗查时为了发现缺陷采用较高的灵敏度，此时应对回

波进行定区，即判定它所属的是DAC 曲线上Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ哪个区，原则上Ⅰ区以下的缺陷

不作记录和评定（如果是凭经验怀疑为裂纹等危害性缺陷特征回波，则应采取改变探头K 

值、增加探测面、观察动态波形等措施做进一步分析探测），当回波在Ⅱ、Ⅲ区时须继续

进行步骤②和③。②对目标缺陷定位和排除伪缺陷。根据较高回波在示波屏上对应的水平

和垂直距离确定目标缺陷所在的实际位置，判断其水平位置在检测区（焊缝+熔合区+热



影响区）之外或之内；若之外，则排除焊缝内缺陷；若之内则初步判定为缺陷，应根据其

垂直距离并利用K 值判定回波对应的实际深度和水平距离。③缺陷定量（测长）和记录。

当缺陷反射波只有一个高点，且位于Ⅱ区或Ⅱ区以上时，则采用6dB 法进行测长。当缺陷

反射波峰值起伏变化有多个高点时，应分别找到左右两端的较高回波，按端点6dB 法进行

测长。当反射波峰位于Ⅰ区认为有必要定量记录时，将探头左右移动使波幅分别降到评定

线处为端点，此两端点之间的距离即为缺陷指示长度。应详细记录以上所述的回波信息，

需要返修时应在焊缝上做出标记。（3）复探。复探是对前两遍探测结果的复核和校验，

其探测方法基本同前，但速度稍快。3.2.2 T 型焊缝的探伤方法T

型焊接接头的坡口形式主要有单边V 塑和双单边V 型（K

型），如果采用埋弧自动焊工艺，厚度14mm

以下焊接接头也可以不开坡口，但须留出配合间隙，一般称这种情况为Ⅰ型坡口。T

型焊缝的检验方法除平板对接接头的三遍探伤法外，对T

型焊缝还要选择如下探测方式：①采用斜探头（位置1 和2）在腹板一侧利用一、二次波

进行探伤。②采用直探头在翼板外侧沿焊缝探伤（位置3）。③采用斜探头利用一次波在

翼板外侧探伤（位置4）。④采用K1斜探头利用二次波在翼板内侧探伤（位置5）。一般**

选用小晶片高频率大K 值。在位置1 可以扫查到焊缝中部及以上截面。在位置2 可以扫查

到焊缝中部及以下截面。大部分缺陷如气孔、夹渣、未焊透、未熔合以及纵向或斜纵向裂

纹等都可以有效地探出。但偶尔也由于角度等原因，有部分根部未焊透漏检的情况。方式

②对于未焊透、气孔、夹渣、平行或斜平行于翼板的裂纹、未熔合缺陷灵敏度很高，探测

前调好距离-波幅曲线并确定好灵敏度，还要测定并标出焊缝的位置，并注意辨别缺陷波

、底波和焊缝外轮廓回波。在探头的选择上，由于钢结构构件板材较薄，需要用频率5M

Hz，晶片直径Φ14mm



的双晶直探头；探伤前，要使用CSⅡ试块，依次测试一组不同检测距离的Φ4mm

平底孔（至少3 个），调节衰减器（增益），做出距离波幅曲线，并以此作为基准灵敏度

。扫查灵敏度一般不**较大检测距离处的Φ2mm 平底孔当量直径。方式③定位方便，而

且探测灵敏度很高，不仅可以探测纵向缺陷，还可以探测横向缺陷，但不足之处是外侧看

不到焊缝。此方式探测前同样需要测定并标出焊缝的位置，而且须注意排除焊缝外轮廓端

角反射的影响。方式④主要检测坡口未熔合和作为其它方式的辅助，以便于做出正确的综

合判定。由于T型接头结构形式和焊接规范上的特殊性，不能象平板对接接头那样采用统

一的探伤程序和方法，而应根据不同的板厚匹配、坡口形式、焊接工艺规范、容易出现的

缺陷类型、母材材质、验收级别等采用不同的探测方式组合，在选择检测面和探头时应考

虑到各种类型缺陷的可能性，并使声束尽可能垂直于该焊接接头的主要缺陷。用直探头探

测T 型焊缝时，要注意区分底波与焊缝中未焊透和层状撕裂（由于低碳钢和低合金钢良好

的可焊性，层状撕裂在钢结构中很少出现，仅在很厚的板T 型焊缝中才会有）的回波。底

波一般较稳定，不随探头的移动而剧烈变化，而未焊透和层状撕裂则由于有一定的倾斜角

度和不规则，往往波形变化剧烈且位置随探头的移动而移动。二是用斜探头在翼板外侧探

伤时，在焊缝两侧沿垂直于焊缝方向扫查，焊角反射波强烈。当焊缝中存在缺陷时，缺陷

波一般出现在焊角反射波*，需注意区分。
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