
自动焊接设备二保气体焊氩弧焊滚焊机机械手焊接

产品名称 自动焊接设备二保气体焊氩弧焊滚焊机机械手焊
接

公司名称 高密友佳机械科技有限公司

价格 面议

规格参数 类型:
品牌:佳宁
型号:2600-hy

公司地址 山东省潍坊市高密市柴沟镇注沟社区

联系电话  18612780134

产品详情

主要生产：机器人自动焊机，机器人周边自动焊接工作站，为客户量身订做各种型号的成套自动化焊接
专机，各系列电焊机、逆变焊机、数字化电焊机共20个系列，56个品种的专用和通用焊接设备，其中有9
个品种的自动焊接专机已填补国内空白并已申请国家专利。产品整体性能已达到国内或国际领先水平，
公司产品遍布全国，远销欧美等国家和地区并深受用户的信赖和好评。产品广泛应用于海洋工程、船舶
制造、汽车制造、机械重工、锅炉压力容器、建筑机械、钢结构等诸多领域。

焊接过程的机械化和自动化，是近代焊接技术的一项重要发展。它不仅标志着更高的焊接生产效率和更
好的焊接质量，而且还大大改善了生产劳动条件。手工电弧焊过程，主要的焊接动作是引燃电弧、送进
焊条以维持一定的电弧长度、向前移动电弧和熄弧，如果这几个动作都由机器来自动完成，则称为自动
焊。 自动焊分为明弧和埋弧两种。各种明弧自动焊，大约能提高生产效率两倍左右，而埋弧自动焊可以
提高生产效率5-10倍，埋弧自动焊简称为埋弧焊、自动焊。埋弧焊是利用焊剂层下的电弧，来加热并熔
化焊丝、周 围的焊剂和母材，而进行焊接的一种工艺方法，又叫做焊剂层下电弧焊。即电弧在焊剂层下
面燃烧，自动焊机头将焊丝自动送入电弧区，以保证选定的电弧长度，电
弧靠焊机的控制，均匀地向前移动，进行焊接作业。与手工电弧焊相比，埋弧焊有以下优点： （1）生
产效率高。埋弧焊可以使用较大的电流，电弧的穿透能力较强，焊缝熔深大。埋弧焊热量集中，焊接速
度快，生产效率比手工电弧焊提高5-10倍。 （2）焊接质量高而且稳定。焊接规范可自动控制调整，保持
稳定。焊剂保护效果好，防止空气对熔池金属的侵害。加上电流大，熔池金属与渣反应充分，使其成分
均匀。埋弧焊焊缝金属质量高，性能稳定，且外表成形美观。 （3）节省材料和电能消耗。电弧在焊剂
层下燃烧，热量的散失减少，消耗的电能也就减少。另外，中薄板焊接时可以不开坡口，焊丝金属没有
飞溅损失，没有焊条头，所以能节省大量焊接金属材料。 （4）改善劳动条件，降低劳动强度。因为电
弧在焊剂层下燃烧，焊接时看不见弧光，焊接烟雾也很小，所以，劳动条件得到很大的改善。 （5）由
于埋弧焊焊接时，电弧区不可见，因此对接头的加工和工件装配要求严格。埋弧自动焊一般要求在平焊
位置进行焊接，对于位置狭窄的焊缝及薄板焊缝，采用埋弧焊有一定的困难。  
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本产品的类型是横缝滚焊机，品牌是佳宁，型号是2600-hy，产品别名是自动焊机器人，电流是交流，驱
动形式是电动，动力形式是电力电子，焊接形式是直缝滚焊环缝，作用对象是金属，成形时间是1（min/
根），焊接直径是100-6000（mm），焊接能力是5000m，焊接速度是15m/min
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