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产品名称 模内热切油缸 阳江模内热切油缸
东莞亿玛斯自动化

公司名称 亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇沙步第二工业区沙园路50号

联系电话 13641422690 13641422690

产品详情

在设备动行中的监视工况：

1.系统压力是在设备运行要求范围之内；

2.在恒定压力时，有无异常噪声和振动，噪声值不得高于90dB(A)；

3.液压油的温度是否在35到55度范围内、不得大于60度；

4.检查整个液压系统（恒压变量泵、系统管道、液压阀和油缸等）有无漏油现象发生；

5.电压是否保持在额定电压的＋5%——15%。

模具制作之利于注塑成型生产新思维

传统模具沿用机构概况:仰赖成型周期内模具的开合来带动机构动作；

缺点：动作起始结束时间模具受限制无法掌握.

利用成型机油压中子讯号驱动油缸完成动作；

缺点: 引油泵接油管，引成型机面板接中子讯号，模内热切油缸加工，过程繁琐，旷日废时；

受限传统油缸体积过大，阳江模内热切油缸，必须替换更大规格成型机生产浪费成本和资源.

模内热切切刀公差与切刀的装配工艺：在模内热切系统模具正常生产中，切刀需来回反复进行动作，因



此不同塑料采取不同的装配公差与装配工艺。否则就会出现切刀卡死，模内热切油缸价格，切刀不能回
位，模内热切油缸加工厂，塑料流入切刀与模具装配间隙，甚至切刀蹦断。

模内热切厂商提供对于模内热切模具方案的设计：对于模具行业来说，提供一个准确的设计方案起着事
半工倍的作用。模内热切供应商对于不同的产品不同的材料需提供好的设计方案，否则就会出现油缸力
量不足，切刀切不断产品，切刀回位不顺畅等一系列问题。

模内热切油缸价格-阳江模内热切油缸-东莞亿玛斯自动化(查看)由亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公
司提供。亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内
人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！
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