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产品详情

西门子PLC_西门子PLC程序调试方法：西门子plc程序的调试可以分为模拟调试和现场调试两个调试过程
，先对PLC外部接线作仔细检查很重要。外部接线没有问题。为了安全考虑，好将主电路断开。用先编
写好的试验程序对外部接线做扫描通电检查来查找接线故障。当确认接线无误后再连接主电路，将模拟
调试好的程序送入用户存储器进行调试，直到各部分的功能都正常，并能协调一致地完成整体的控制功
能为止。 1.程序的模拟调试如果程序中某些定时器或计数器的设定值过大，为了缩短调试时间，可以在
调试时将它们减小，模拟调试结束后再写入它们的实际设定值。在设计和模拟调试程序的同时，可以设
计、制作控制台或控制柜，PLC之外的其他硬件的安装、接线工作也可以同时进行。将设计好的程序写
入PLC后，先逐条仔细检查，并改正写入时出现的错误。用户程序一般先在实验室模拟调试，实际的输
入信号可以用钮子开关和按钮来模拟，各输出量的通/断状态用PLC上有关的发光二管来显示，一般不用
接PLC实际的负载(如接触器、电磁阀等)。可以根据功能表图，在适当的时候用开关或按钮来模拟实际的
反馈信号，如限位开关触点的接通和断开。对于顺序控制程序，调试程序的主要任务是检查程序的运行
是否符合功能表图的规定，即在某一转换条件实现时，是否发生步的活动状态的正确变化，即该转换所
有的前级步是否变为不活动步，所有的后续步是否变为活动步，以及各步被驱动的负载是否发生相应的
变化。在调试时应充分考虑各种可能的情况，对系统各种不同的工作方式、有选择序列的功能表图中的
每一条支路、各种可能的进展路线，都应逐一检查，不能遗漏。发现问题后应及时修改梯形图和PLC中
的程序，直到在各种可能的情况下输入量与输出量之间的关系完全符合要求。2.程序的现场调试完成上
述的工作后，将PLC安装在控制现场进行联机总调试，在调试过程中将暴露出系统中可能存在的传感器
、执行器和硬接线等方面的问题，以及PLC的外部接线图和梯形图程序设计中的问题，应对出现的问题
及时加以解决。如果调试达不到指标要求，则对相应硬件和软件部分作适当调整，通常只需要修改程序
可能达到调整的目的。全部调试通过后，经过一段时间的考验，系统可以投入实际的运行了。西门子模
块有各种类型，如单元操作模块（换热器、精馏塔、压缩机等)、计算方法模块(加速收敛算法、简化算
法等)、物理化学性质模块（汽液相平衡计算、热恰计算等)等。西门子EDI模块的特点：1、系统无浓水
循环不须加盐，无水排放，结构简单；2、智能化整流电源充分发挥模块技术性能，安全可靠；3、浓水
树脂技术提高离子迁移速度，系统能耗小；4、淡水树脂分层技术使非导电离子迁移，出水品质高；5、
成熟的回流技术减小前段波动影响，出水品质稳定；6、大通道隔板和的树脂处理技术，抗污染能力强；
7、丰富的现场经验优化管道布置技巧，便于使用维护；8、的密封工艺和优良的膜性能，延长了使用寿
命；9、标准化的规范工艺，降低设备维护和人员培训成本。西门子PLC模块控制系统设计的基本内容：
1、确定系统运行方式与控制方式：PLC可构成各种各样的控制系统，如单机控制系统、集中控制系统等
，在进行应用系统设计时，要确定系统的构成形式；2、选择用户输入设备(按钮、操作开关、限位开关



、传感器等)、输出设备(继电器、接触器、信号灯等执行元件)以及由输出设备驱动的控制对象(电动机、
电磁阀等)，这些设备属于一般的电气元件，其选择的方法属于其他课程的内容；3、PLC的选择：PLC是
控制系统的**部件，正确选择PLC对于保证整个控制系统的技术经济指标起着重要的作用，选择PLC应包
括机型选择、容量选择、I/O模块选择、电源模块选择等；4、分配I/0点，绘制I/0连接图，必要时还须设
计控制台(柜)；5、设计控制程序：控制程序是整个系统工作的软件，是保证系统正常、安全、可靠的关
键，因此控制系统的程序应经过反复调试，直到满足要求为止；6、编制控制系统的技术文件，包括说明
书、电气原理图及电气元件明细表、I/0连接图、I/O分配表、控制软件。西门子PLC模块控制系统程序结
构设计：一、线性化编程线性化编程是将用户程序连续放置在一个指令块内，即一个简单的程序块内包
含系统的所有指令。线性化编程不带分支，通常是OB1程序按顺序执行每一条指令，软件管理的功能相
对简单。二、分部编程分部式编程是把一项控制任务分成若干个立的块，每个块用于控制一套设备或一
系列工作的逻辑指令，而这些块的运行靠组织块OB内指令来调用。三、结构化编程结构化程序把过程要
求的类似或相关的功能进行分类，并试图提供可以用于几个任务的通用解决方案。向指令块提供有关信
息（以参数形式），结构化程序能够重用这些通用模块。控制软件分为五个功能块：FC10   功能块
用于控制成分A的供料泵；FC20   功能块用于控制成分B的供料泵；FC30   功能块用于控制搅拌
马；F0   功能块用于控制排料电磁阀；FC50   功能块用于控制操作站上的指示灯。我们秉持以
质量求生存、以信誉求发展的企业经营宗旨，不断提升和完善品质，坚持与时俱进的创新精，真诚希望
与新老客户同舟共济，共创辉煌！企业精神：“以人为本、以客为尊、诚实守信、追求zhuoyue” 企业
宗旨：“雄厚的技术、可靠的质量、完善的售后。
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