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产品详情

热板机与热熔机的基本区别

热板机采用抽板式结构，由电加热方法 将加热板热量传递给上下塑料加热件的熔接面。使其表面熔融
，然后将加热板迅速退出，车灯热板焊接专机厂家，上下两片加热件加热后熔融面熔合、固化、合为一
体。整机为框架形式，无锡车灯热板焊接专机，由上模板、下模板、热模板三大块板组成，并配有热模
、上下塑料冷模，车灯热板焊接专机操作视频，动作方式为气动控制。主要适用于家用电器、车灯、汽
车溶器等塑件焊接。可根据不同塑件大
小设定加热功率和模具尺寸实现多种塑胶工件焊接，操作简单，使用方便。

加热板由上下两块组成，用电热管对其加热。共设两只温度控制器分别控制上下模温度。焊接时可根据
焊接时的实际需要在0～600℃范围内自行设定。

塑料焊接大体有两种方法：粘接和焊接。一般来讲，粘接工艺生产效率低、不美观，且胶粘剂都有一定
的毒性；而焊接工艺相对来说生产、焊件美观、焊接强度高，所以，塑料焊接工艺得到了越来越广泛的
应用。

首先，要选取正确的可焊接的材料。在实际生产过程中，只有分子结构相同或相近的热塑性塑料才能进
行焊接。在焊接面上是分子间的化学结合，所以母体材料越相近，焊接效果越好。同时，塑料中填充料
的含量同塑料的可焊性和焊接质量有很大的关系，它们改变了材料的物理特性。填充物含量超过 30%
时，车灯热板焊接专机公司，由于表面塑料比例不足，分子间融合的不够，会降低焊接密封性。



其次还要根据材料种类和制品形状、成本的的高低采取适当的焊接方法。按所采用的加热软化方式的不
同，塑料焊接可分为通过外加热源、机械运动及电磁作用软化等几种。

一、通过外加热源软化的焊接技术：

1、热板焊接

热板焊接是用平面电热板将需焊接的两平面熔融软化后迅速移去电热板、合并两平面并加力至冷却的一
种焊接方式，适用于超声波难熔的非回转工件或大型塑料工件的熔接，这种方法焊接强度高，焊接部件
的形状设计相对来说比较容易，例如汽车水箱、汽车工具箱、汽车组合灯、洗衣机平衡环等产品。

2、热风焊接

当热风气流直接吹向接缝区时，与母材同材质的填充焊丝和接缝区被熔化，填充材料与被焊塑料熔化在
一起而形成焊缝。这种焊接方法的优点是焊接设备轻巧易携带，但对操作者的焊接技能要求比较高。

3、热棒和脉冲焊接

这两项技术主要用在厚度较小的塑料薄膜的焊接。并且这两种方法相似，都是将两片薄膜紧压在一起，
利用热棒或镍铬丝产生的瞬间热量完成焊接。

车灯热板焊接专机操作视频-华卓自动化(推荐商家)由苏州华卓自动化设备有限公司提供。苏州华卓自
动化设备有限公司是一家从事“研发,生产,销售,非自动化设备”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“研发,生产,销售,非自动化设备”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使华卓自动化在节能设备中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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