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别再被骗了！这才是正规的电线接头解法！

在水电装修时，一不注意，便容易被坑。有很多工人在接头的处理上都不太注重，就跟大家讲讲电线接
头的正确接法。

电线接头看起来细小，却关乎着一家的用电是否安全。在日常生活，我们也会遇到电线接线的情况，所
以在装修里规范和仔细，是很重要的。

所以，你家的电线接头都是否规范、安全？

1、电线的接头规范：

每根电线本身强度需小于接头机械强度；

主线需小于接头绝缘性能；

相连接的电线不能小于接头电阻；

电线接头的耐氧化性能和耐腐蚀要好。



总的来说，这4点是电线接头需要做好的规范。

为什么不是导线一起进插座接线柱开关，而是做接头？

首先室内线都没做成圆环接线头，不是机器内线的类型。多根或者两根要接头的线，接触面很小，都是
导线阻值远小于阻值，即使一起进接线柱可以连通，但是安全隐患很大。

在布线的时候，并不是每个插座、开关的线都能从总闸直接拉出来，接线也就成为必须的一个步骤。所
以平常咱们在看到开关线盒的线路就如下图所示的这种。

接下来就给大家讲讲不同电线怎么样做才是规范的接头。

步、材料准备和接线的规范

1、线头线盒长度要预留

在布线的时候线盒内线头一般都会预留的比较长，所以在接头之前要先清理下底盒，线头长度留个15~20
CM，之后再剥掉剩下部分的绝缘层，把氧化层和掉漆层刮掉，作为备用的接线。

2、接线颜色规范

接线标准为火线入开关。蓝色为零线，花色是地线，红色是火线；其他多根火线和双控开关，则用其他
颜色的电线来区分开。

开发商在城市商品房上可能不按花色来区分开，体现的是一个电工的基本素质。

注意：黑色电线都是主要用在机器设备的内部线路里，所以国标外电源线没有黑色的颜色。

3、接线接头都要烫锡

在全部的接线接头里，按照规范都要烫锡，好用锡锅烫锡，即使是十字线路接头、T字，也要烫锡。在
接线接头烫锡的时候，先在接头抹一层松香，主要是让接头空隙可以被锡水完全填满。

在说怎么接线前，先给朋友们介绍几种接线“神器”，好不好用，大家一起来鉴别鉴别。



①A接电器

这种只适合：300W以下，2.5平方~5平方线路，不能再大了。临时、短期的线路可以用，而长期的线路就
不行了。

②B接电器

用这种电流强度会有提升，可是不适合长期的家用线路。

第二步、单股单芯铜导线的接头方法

1、2根小截面导线单线的同直径接头方式

a、首先将2根导线的线芯交叉为X形；

b、相互绞缠2~3圈后再扳直梁线头；c、接下来再将每个线头在另一芯线上密密缠绕紧贴5～6圈之后再剪
去多余的线头便好。

2、两根一细一粗单线导线的接头方法

a、首先把细导线的芯线在粗导线的芯线上紧密缠绕5～6圈；

b、之后再把粗导线芯线的线头折回紧压在缠绕层上；

c、后再把细导线芯线在其上继续缠绕3～4圈后把多余线头剪掉就可以了。

单芯多股与单股导线的接头方式如下图：

3、单线导线在3根以上的接头方法

在同向2根、多根导线的接线方式就像下图所示，多股跟单股的接法为优接法，而另外2种并不是好的接
法，接下来会详细跟大家说。



a、1缠2（多）

在比起2个接线以上，3根或者以上的导线接线，我们经常看到的是使用一缠多的方式，把多根导线并为
一股，然后一根缠绕多根，这样的做法和2根相接类似些。

这种接头的缺点是接线不紧密，间隙较多，优点是施工难度较小。

b、2缠1（多）

之所以两个线缠绕，就是把其余导线并做一股，把两根扳直，并排缠绕。虽然难度比较大，但是质量好
，为多根导线接线的正确方法。

首先缠绕：

接下来扳转线头：

后拉直：

c、2缠多升级版

把两根缠绕导线缠绕3~4圈后扳直开来，把被缠绕的两根（1根）导线扳成90°，再缠绕3~4圈为宜。

4、单线导线的T字接头

把支路芯线的线头紧密缠绕在干路芯线上5～8圈后，再把多余的线条剪刀就可以了。而对于芯线截面较
小的，可以先将支路芯线的线头在干路芯线上打一个环绕结，之后再紧密缠绕5～8圈后，把多余的线条
剪掉便可以了。

5、单线导线的十字接头方法

首先把上下支路芯线的线头紧密缠绕在干路芯线上5～8圈后，再把多余的线条剪刀就可以了。也可以把
上下支路芯线的线头向一个方向缠绕，或者向左右两个方向缠绕也可以。



6、2根大截面（粗）单股导线接线

首先把2导线的芯线重叠处填入1根相同直径的芯线，之后用1根截面约1.5平方的裸铜线在其上紧密缠绕，
缠绕长度为导线直径的10倍左右为宜。

之后再把连接导线的芯线线头分别折回，把2端的缠绕裸铜线继续缠绕5～6圈后，把多余的线头减去就可
以了。

三、单芯多股导线的接线

1、2根多股导线的接线

一般家用多股线常见的是7股，大电流的还有11股的。步先把剥去绝缘层的多股芯线拉直，再把靠近绝缘
层的约1/3芯线绞合拧紧，后将其余2/3芯线成伞状散开，而另1根需连接的导线芯线也需要这样做。

接下来再把两伞状芯线相对着交叉插入后捏平芯线，之后把每1边的芯线线头分作2/2/3三组。

首先将某一边的组线头翘起并紧密缠绕在芯线上，接下来再把第2组线头翘起并紧密缠绕在芯线上，将第
3组线头翘起并紧密缠绕在芯线上。之后用同样的方式来缠绕另一边线头就可以了。

不过也有一种施工简单些的方式：把支路芯线90°折弯后与干路芯线并行，之后再将线头折回并紧密缠
绕在芯线上就可以了。

2、多股导线的T字接线（十字接线同）

3、多根多股导线的接线

而多根多芯导线接线的，便可视为超多根单芯细导线的接线，只是无论怎么接接头都会太长，选择用接



线器会更好。

4、多芯、双芯的导线接线跟芯线的接线方法如前面所讲的，差别就在于，各芯线的连接点相互错开位置
，就是为了防止线间短路或漏电。

第四步、绝缘处理

在做好接线时，接下来就是烫锡了。上面已经讲了烫锡的方法。后一步就是做好绝缘处理。

1、缘处理

2根导线接头，好的方式是用热缩管。可以做两层，先在其接头上涂一层防水胶，之后用热缩管做绝缘处
理。

2、压线帽

不过像多根导线的接头，就不合适用热缩管了，这时选择压线帽。根据电线的平方数以及根数来选择压
线帽的大小，实用又简单。

注意：压线帽为一次性，如果对线路进行改动、维修，需更换压线帽，不能简单的把压线帽用胶布缠绕
。

3、胶布

除了上面说的方法，胶布做绝缘也是一个方法。尤其是十字、T字便只能用胶布绝缘法。

好的做法就是先把黄腊带（自粘带）包一层，之后上面再缠两层黑胶带。如果遇到走水、潮湿的地方，
两层黑胶带之间就需要缠一层防水胶带。

这样的施工做法，以后接头70年保证不会出问题。

4、2根线胶布缠绕方法



5、T字分支接头的绝缘处理

在导线分支接头的绝缘处理基本方法同上，而T字分支接头的包缠方向如图13所示，要走一个T字形的来
回，使得每根导线上都包缠2层绝缘胶带，这样每根导线都应包缠到完好绝缘层的两倍胶带宽度处，即可
。
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