
西门子6ES7355-0VH10-0AE0调控模块 FM 355 C，， 连续，4
模拟输入+8 数字输入

产品名称 西门子6ES7355-0VH10-0AE0调控模块 FM 355
C，， 连续，4 模拟输入+8 数字输入

公司名称 湖南西控自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:供货商
S7-300:一级代理商
德国:全新原装正品

公司地址 中国（湖南）自由贸易试验区长沙片区开元东路
1306号开阳智能制造产业园（一期）4#栋301

联系电话 17838383235 17838383235

产品详情

EPLAN带你做PLC高效设计与批量编辑方式！

本次分享，主要为大家介绍PLC的高效设计与批量编辑的方式。在前期的调研中发现读者朋友们对PLC设
计相关的话题十分关注。于是我们进行本次分享，希望通过本次分享能够为读者朋友们的工作带来一些
帮助，拓宽研发思路，提高设计效率。

我们以下图为例进行介绍，本例中的PLC系统需要插入电源模块、CPU模块以及一个DI和一个DO模块，
然后对其进行设计。

传统设计方式

在开始之前，我们先看一下被调研的A公司的三位工程师是如何对PLC进行设计的？

1. 负责研发的李工在对PLC点位地址以及属性规划完成后，手动将PLC
的K1、K1.1、K1.2三个模块的IO点地址信息以及功能文本输入到EPLAN项目中去。



2. 负责审核的张工发现李工用了一个小时在项目图纸中手动输入的大量PLC数据存在很多问题，首先功
能信息与实际的设备对应不上，其次有漏填以及错行的问题。

3. 负责现场调试的王工，因客户的期望以及现场情况的变化，需要对本项目中的PLC信息进行变更，他
每次都是手动去进行调整以及仔细检查，多次重复工作令其苦不堪言。

如果您也是使用同样的设计方式，或者想了解一下如何高效使用EPLAN进行设计的思路，那么不妨继续
往下看一下我们本次的分享。

01PLC IO信息批量导入

当我们需要批量导入多个数据的时候可选择该方法。

对PLC进行编辑，首先应打开PLC的导航器来辅助进行高效设计，打开方式：视图→导航器→打开命令下
拉找到PLC数据 （前提是需要打开项目的图纸页，否则视图选项卡不会显示）。

在PLC导航器中选择我们要操作的PLC模块，如示例所示选中KF1，右击选择表格式编辑，即可在界面下
方显示该模块表格式编辑的界面，如下图所示。

提示1：当我们打开表格式编辑，可以看到显示的内容会很多，怎样可以快速找到我们需要的数据内容呢
？这里其实可以通过选择配置筛选我们需要填写的内容，在本项目中我们将配置从所有功能切换到PLC
连接点，这样选择的范围就会小很多，如下图所示。

提示2：当我们打开表格式编辑，下方的配置列是可以进行调整的，如图选择配置的。

在“设置：设置表格式编辑”对话框，可以对配置列进行移动调整，也可以增加其他显示属性。当前项
目需要将功能文本调整到配置的第四列，选zhonggong能文本，然后向上移动到第四行即可，如下图所示
。

然后打开规划好的有PLC地址与功能文本的表格进行复制，粘贴到EPLAN项目中表格式编辑对应的配置
列中，即可完成IO地址与功能文本的批量导入，如下图所示。



这样就可将表格中提前规划好的PLC地址以及对应的功能文本快速且准确的输入到项目中去，极大地提
高设计效率以及准确率，结果如下图所示。

02一键对PLC 进行编址

PLC地址的修改也是PLC应用的一个常见场景，当您有需要的时候可以选择此方法。

首先打开PLC导航器选择需要编址的PLC，选中该模块右击点击编址，即可打开“重新确定PLC连接点地
址”对话框，如下图所示。

此时数字连接点起始地址的输入端默认编号是从0.0开始(之前规划的)，如果我们需要将输入端起始地址
变成从4.0开始，就可以在数字起始地址输入端输入4.0，如下图所示。 

在“重选确定PLC连接点地址”界面下方勾选结果预览，然后点击确定。可在编制前进行结果的展示，
如下图所示。

编辑后的结果如下图所示。

以上已为项目中的K1完成了新的地址分配。

提示：如果对PLC进行自动编址的设置要改变，首先需要为该项目选择一个编址的模板(具体路径：文件
→项目→设备→PLC，即可在右侧看到
PLC相关设置，下拉可选择配置项，点击可进行配置项的编辑)，如下图所示。



03通过外部编辑的方式

当我们想对整个项目或者某部分的PLC的大量信息进行更改与重新分配时，也可以使用该方法(该方法借
用EPLAN的模板，所以我们不需要提前对表格的表头或其他信息进行编辑)。

1. 执行导出：在本例中我们针对K1的PLC地址进行编辑，需要在PLC导航器中选中K1，然后打开后台视
图，点击文件→导出→外部的编辑→属性，如下图所示。

点击“属性”按钮，即可打开外部编辑导出的选择对话框，如下图所示。在此我们可配置输出的语言、
目标文件名以及输出的方式。

点击确定即可导出下图所示内容。

2. 批量修改：我们可在导出的表格中进行批量修改，然后保存。我对本项目中的显示设备标识符进行编
辑，添加如下内容，然后进行保存。

3. 执行导入：选中当前项目，打开后台视图，点击文件→导入→外部的编辑→属性，如下图所示。

选择目标文件所进行导入即可，
导入成功后如果此时没有看到设备标识符，则需要在元件的属性里调出来，如图所示。

此时看到添加的编辑信息，如下图所示。

04与TIA的数据交互



EPLAN支持与主流的多种PLC进行数据的交互，下面以西门子的PLC为例简单介绍一下数据的交互。

TIA Selection Tool是西门子的一站式选型工具，可在guanfangwangzhan免费下载使用。下载完成后对该项
目进行选型后即可开始从TIA Portal中导出数据。

1) 导出：在TIA Selection tool的Port视图右上角，找到“⋯”按钮，选择 导出>TIA
Portal或ECAD系统，如下图所示。

2) 导入：文件->导入->项目数据->PLC数据，选择相应的格式，以及中间文件，同时勾选生成PLC原理
图。指定好页面后即可自动生成总览图，如下图所示。
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