
德国巴斯夫TPU巴斯夫系列总代理商

产品名称 德国巴斯夫TPU巴斯夫系列总代理商

公司名称 上海溉邦实业有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德国巴斯夫
材料特性:润滑耐磨
应用领域:玻纤增强

公司地址 上海市奉贤区南桥镇国顺路936号5幢

联系电话  13061954669

产品详情

在注塑或挤出过程中，料筒温度通常设置在该范围内，前端（靠近模具部分）的温度略高于后端，以确保材料能够顺利流动并填充模具。

 进料区温度通常设定在170℃左右，以保证原料的均匀熔化；中段温度一般会提高到190℃-200℃，

以提供足够的热量使物料完全熔化并保持良好的流动性；而在喷嘴和模具接触的地方，温度可能需要提高到210℃-230℃，以防止物料冷却过快而影响成型。 

 然而，这只是个大致的参考范围，实际生产中还需要根据设备状况、产品设计、原料特性等因素进行微调。

过高或过低的温度都可能导致问题，如温度过高可能导致TPU分解，产生气泡或颜色变化；
温度过低则可能使物料流动性差，导致填充不足，制品表面出现缺陷。

此外，冷却水温也需注意，通常应低于熔融TPU的温度，以帮助快速定型并减少内应力。总的来说，理解和控制好TPU的加工温度是优化生产效率和产品质量的关键。

长期供应以下型号，部分型号需订货详情请来电咨询

TPU 德国巴斯夫 ES95A50
TPU 德国巴斯夫 1154D50
TPU 德国巴斯夫 ES80A15
TPU 德国巴斯夫 S90A
TPU 德国巴斯夫 ES90A-50000
TPU 德国巴斯夫 1185A V0
TPU 德国巴斯夫 60A
TPU 德国巴斯夫 85A
TPU 德国巴斯夫 B64D52
TPU 德国巴斯夫 E1164D50
TPU 德国巴斯夫 E1174D50
TPU 德国巴斯夫 E664D



TPU 德国巴斯夫 E685A
TPU 德国巴斯夫 EB64D
TPU 德国巴斯夫 EB64D12
TPU 德国巴斯夫 EB85A
TPU 德国巴斯夫 EB95A
TPU 德国巴斯夫 EB95A12 000
TPU 德国巴斯夫 EB98A52
TPU 德国巴斯夫 ES64D50
TPU 德国巴斯夫 ES74D 50000
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