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产品名称 顺义电路板焊接-质量稳定-
小批量贴片焊接-2024更新

公司名称 北京楚天鹰科技有限公司

价格 100.00/元

规格参数 北京电路板焊接:质量稳定
北京pcb焊接:按时交货
北京smt贴片焊接:服务周到

公司地址 北京市昌平区科技园

联系电话  13671009092

产品详情

 顺义电路板焊接-质量稳定-小批量贴片焊接-2024更新 顺义楚天鹰科技有限公司为各大企业及公司提供
顺义电路板焊接、质量稳定、顺义小批量pcb焊接、按时交货、顺义smt贴片焊接加工、经验丰富、顺义
实验板焊接、一站式、顺义样板焊接、交期快、顺义研发板焊接，专业的行业知识,丰富的实战经验,为您
的产品质量和交期保驾护航。 今天分享给大家一个用万用表测量电容容量的方法，方法很简单，既然我
们想测电容，所以刚拿出来万用表先来观察下测量电容的档位在哪，需不需要更换表针的位置，小编手
里只有下图中的这种万用表，所以只能以下面这款为例了，其实万用表的种类有很多，像下面的第二张
图又是一种，但是不同万用表测量方法基本上一样，学会一款基本上都学会了。在上面的那张图片上我
们可以看到在表盘的左下角有一个大写的“F”标志，其实它就表示测量电容的档位，是以电容的单位法
拉命名的，下一步把表针旋转至大于所测电容容量大小的量程，其实越接近越好，为了便于操作，我们
直接使用了万用表的量程，除此之外还需要看下表针的位置需不需要更改，一般黑表笔的位置有固定的
标志“COM”,所以我们只需要改变一下红表笔的位置就可以了，而电容的符号为“C”，正好万用表上
有一个“Cx”所以我们就可以把红表笔插到这个表孔中。三相电动机在起动时，起动电流很大，可达到
额定电流的4~7倍，很大的起动电流，在短时间内会在线路上造成较大的电压降落，这不仅影响电动机本
身的起动也会影响到同一线路上的其他电动机和电器设备的正常工作。为此，对大容量电动机且起停频
繁时，为了限制起动电流，必须采取降压起动。所谓降压起动，就是在电动机起动时降低加在电动机定
子绕组上的电压，当电动机转起来以后，再将加在定子绕组上的电压恢复到正常值。由于电流与电压成
正比关系，所以降低起动时的电压能减小起动电流。 顺义楚天鹰科技有限公司拥有1条全自动SMT贴片
加工生产线，贴片能力达到日产300万点，现有员工20人左右，其中管理人员在SMT行业都有5-8年的经验
。强大的团队是为客户提供优质服务的基础，因此，我们在团队建设方面不遗余力，今后也将吸引更加
的人才来加入我们的团队，打造成的贴片加工供应商，为客户创造出更大的价值。配备高端SMT生产线
，实现诸如汽车pcb、通讯板、板、工业控制板等具有技术难度的PCBA产品加工，封装0201物料、0.22m
m间距BGA等精度的焊接能力。顺义电路板焊接-质量稳定-小批量贴片焊接-2024更新KM1和KM2的线圈
分别串彼此的辅助常闭点。一般实际应用的时候，SB2和SB3两个按钮也要机械互锁。双重互锁更加的安
全。一键启停这个电路没有太大的实用性，但是非常适合学习。2个中间继电器和一个交流接触器，我们
看一下电路，2个继电器互锁，KA1的线圈串KM的辅助常闭点，KA2的线圈串KM的辅助常开点。所以按
下SB按钮开关KA1自锁，同时KA1的常开点闭合KM自锁，实现了启动操作。然后再按下SB按钮开关，KA



2又会自锁，KA2的常闭点会断开，而KA2的常闭点是串的KM的线圈，所以同时KM线圈失电，实现停止
操作。以变压器接线方式Y/△11为例，讲解星转角（Y△）问题：1.1为了便于理解本文假设：变压器高
低压侧额定电流均为1A；变压器平衡系数为1；从相量图我们可以看到两侧电流之间会出现30的相位差，
那怎么干掉这30°的相位差呢？当然是要通过保护装置的软件算法对相位进行校正。微机型保护装置有2
种相位校正方式：三角形侧向星形侧校正（△Y）和星形侧向三角形侧校正（Y△）。版权所有。我国广
泛采用的是星形侧向三角形侧校正（Y△）方式，所以本文也只讲解星形侧向三角形侧校正（Y△）这种
方式。 顺义实验板焊接厂家小批量焊接，顺义SMT贴片电路板焊接厂顺义楚天鹰科技!顺义楚天鹰科技是
一家于中小批量SMT贴片焊接电路板焊接的顺义电路板焊接厂，顺义PCB焊接厂，顺义样板焊接厂，顺
义实验板焊接厂，顺义小批量电路板焊接厂，顺义电路板焊厂家，顺义SMT贴片焊接厂家，顺义电路板
焊接公司，因为专注于小批量，所以具有先天性的质量稳定，交期快速等优势。顺义楚天鹰科技主要经
营范围有:顺义电路板焊接，顺义PCB焊接，小批量PCB焊接，顺义样板焊接，顺义实验板焊接，顺义PC
B打样，小批量电路板焊接，顺义BGA焊接，顺义SMT贴片焊接，顺义电子焊接，顺义电路板加工，顺义
小批量电路板焊接，顺义小批量PCB焊接，元器件采购，钢网制作，产品研发等业务。为客户腾出更多
的精力来研发产品。顺义10，电导率：又叫电导系数。是衡量物质导电性能好坏的一个物理量。其数值
大小是电阻率的倒数。用字母γ表示,单位为S/m(西/米)。11，自感：当闭合回路中的电流发生变化时,由
这个变化电流所产生的、穿过回路本身的磁通随之发生变化,在这回路中将产生感生电动势,这种现象称为
自感现象。这种感生电动势叫作自感电动势。穿过回路所包围面积的磁通与产生此磁通的电流之间的比
例系数,叫作回路的自感系数,简称自感。其数值等于单位时间内,电流变化一个单位时由于自感而引起的
电动势,用字母L表示,单位为H(亨利)。 顺义电路板焊接-质量稳定-小批量贴片焊接-2024更新上图：不同
磁路与步距之间的关系中图为相间磁路，定子节距相等，主极数合计为mP个，相邻A相和B相之间的节距
与相内磁路节距相同，为360°/mP。A相激磁，与其极性相反的转子齿相对吸引。其次给B相激磁产生与
A相相同的极性，吸引相应的转子齿。为便于理解，将多齿结构简化为单齿结构。此时，与A相所对转子
齿和B相将相对的转子齿之间的节距为360°（n±1/2）/Nr（n整数），。故步距角为和之差：将θs=180
°/PNr代入上式得：如相间磁路为三相，令P=3，则：Nr=m（3n±1）三相时，主磁极为3的倍数，最简
单的三相3主极时，m=1变成下式：Nr=3n±1下图为n=3，Nr=8的结构图，用上式Nr=3n±1和θs=180°/P
Nr，可计算求得Nr和θs，如下表所示。  
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