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今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，一起来看看吧！

纵剪线裁剪动力：采用进口伺服控制技术，速度快，噪音小，昆明精密纵剪机组，寿命长。模具：采用
进口合金钢制造的模具，具有剪切毛刺小、模具寿命长、维护次数少等特点，模具制造工艺完全按照高
速冲模具加工，维护、拆装、研磨尤其方便，减少劳动强度。送料动力：采用交流同步伺服电动机，具
有响应快，定位精度高，低噪音，制动热埙小，寿命长等特点。

纵剪机结构：纵剪机由机架、上下刀轴、刀轴间距调节机构及传动系统组成。刀轴间距为双偏心调节式
。上下刀轴由直流电机、减速机、齿轮分配箱及万向联轴节传动。通过蜗轮蜗杆电动调节齿轮套偏心位
置改变刀轴间距调整刀片重叠量。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！
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纵剪线通电后正确操作流程

确保纵剪线整条生产线的连接线路无误之后，则是给金属纵剪分条机通电，通电之后不得随意将电控门
打开，并用手去触摸电气文件防止触电伤人，而且操作者在操作纵剪线的时候要集中注意力。

1.要确保纵剪线试机的操作者熟悉作业流程，精密纵剪机组价格，并严格按照作业流程操作，且具有上
岗资格证。这其中也包括操作者的自身不可留长发，带手套操作机器，衣服要将袖口扼紧（装卸刀具除
外）。都是为了确保操作者在操作纵剪线时的安全。

2.纵剪线上料小车上料的时候要注意力量的配合和放料的固定位置，防止原料脱落而砸伤脚部。同时要
确保金属材料在开卷机上的位置要准确。

3.纵剪线不得随意打控制箱门，分条机并用身体或手、头部、去接触到传动部分；目测运转情况时不得
将头部靠材料和滚轮太近；不得将身体靠在机器任何部位；同时纵剪线在运转过程中不得用手去触摸滚
轮；

4.下料时要注意将卸料臂滑轮，以防止卸料臂与卷取轴脱离材料脱落而砸伤脚部。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！
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正常使用时的纵剪收卷线设备如何调整？

 1、如果板材呈现校不平现象，可适当调整纵剪收卷线前手轮向下旋转1-2圈，精密纵剪机组采购，后
手轮可以同时旋转就可以。

2、当板材出现横向上翘的情况操作人员可以适当的调整设备上支辊来调节螺栓然后再转动调整1-2圈就
可以了。

3、如果板材呈现横向下弯现象，精密纵剪机组厂家，可适当调整纵剪收卷线上支辊调节螺栓，左右两侧
向上调整1-2圈。



4、纵剪收卷线牵引辊气缸压力要调整在2-2.5MPa防止板材因压力过大产生压痕。

5、将板料从纵剪收卷线牵引辊方向放入，操作人员可以根据出板后视板材平整情况进行适当的微调。

6、如果板材呈现上翘现象，可适当调整平机后手轮向上旋转1-2圈。

想要了解更多精密纵剪机组资讯，欢迎大家给小编来电或者留言！

精密纵剪机组厂家-昆明精密纵剪机组-华冶设备研究所由太原华冶设备研究所（有限公司）提供。太原
华冶设备研究所（有限公司）位于太原市杏花岭区新建路新建SOHO203。在市场经济的浪潮中拼博和发
展，目前太原华冶设备在轧钢设备中享有良好的声誉。太原华冶设备取得全网商盟认证，标志着我们的
服务和管理水平达到了一个新的高度。太原华冶设备全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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