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产品名称 母线铆接厂家 母线铆接 凯艾帝电气有限公司

公司名称 苏州凯艾帝电气有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州工业园区苏州大道东123号

联系电话 15962150889 15962150889

产品详情

随着封闭式母线槽性能的改善，封闭式母线槽的检测技术也必须跟上封闭式母线槽的更新换代。并且我
国的封闭式母线槽与国外相比，还有很大的差距，检测技术更是落后，所有这些都督促国内相关行业对
于封闭式母线槽的研发以及提高检测技术水平。无论封闭式母线槽是几层几排，其检测过程都是一样的
。在检测绝缘强度时，其中一个检测头固定于第i一片导电片上，另外一个检测头从第二片导电片开始按
照次序依次移动到各片皆电片上。如此类推，对封闭式母线槽内部导电片之间绝缘强度进行两两检测。
中央空调在移动到每一片一皆电片上时，绝缘强度检测仪会检测出两个检测头所检测的两片一皆电片之
间的绝缘强度。检测导电片电阻则比检测绝缘强度简单的多，只要控制两个检测头同时移动到同一片导
电片的两端，微欧计即可测出此导电片的电阻。测得的导电片电阻和绝缘强度自动传送到上位机。

密集型母线槽安装方法 密集型母线槽的构成非常的简单，铜铝的母线柱结合在一起，就形成了密集型母
线槽。那么密集型母线槽又是怎么理解的呢?它是三相四线和五线的构成，适合于工矿地域的使用，即便
是高层建筑当中的设备改造，或者是车间的设备改造，都用得上密集型母线槽。可是密集型母线槽又是
如何安装的呢?

1、密集型母线槽在进行安装之前，要准备好各个测量的设备，在母线槽安装场合中会使用到相关的工具
，如螺丝刀、扳手、切割机、电焊机、水平仪、卷尺等设备，母线铆接厂家，所以在安装的时候都要准
备齐全。

2、整个干线系统由多段母线槽单元(按照相应的出厂编号)连接组装而成;

3、将两段密集型母线槽两端相互连接后，连接时确保绝缘隔板和铜连接片和母线槽主母排位置一致，特
别要注意PE排连接铜片和主母排的铜片放置位置是否准确，母线铆接生产厂家，不得放错，并在盖上接
头盖板前再次检查确认，搭接部位上下偏差不得大于1mm，两端铜母排对接时可预留1-2mm伸缩间距，
然后穿入绝缘螺栓，传入绝缘螺栓前确保接头部位整体孔位同心，不得用野蛮敲击的放入敲打绝缘螺栓
，随后垫入碗形垫片，用力矩扳手将螺栓拧紧，然后装上接头盖板，扭紧接头螺栓。



4、密集型母线槽各部位分接单元的插接箱和母线槽插孔部位插接前仔细观察插接箱的插脚是否有变形、
扭曲和损坏等现象，如果有插脚变形、扭曲和损坏的必须调整好或更换后方可使用，插接时保证插接箱
的插脚和插孔对位后再插进，插接后确保插脚中心对准母线槽主母排的中心，防止插脚和母线槽的主母
排之间出现插偏，确认插好无误后扭紧插接箱上下部位的固定锁紧螺栓。

5、通电前必须对母线槽系统进行相位和连接性试验。检查接地电阻和绝缘电阻，绝缘必须用1000V或500
V兆欧表测其冷态绝缘电阻，每段不低于20MΩ。

6、室内馈电母线槽和插入式母线槽水平走向时，母线铆接，根据电流大小可以在每1.8—2.5米放一支撑
，每4米垂直走向时放一弹簧支撑或每层建筑物之间放置一弹簧支架，可以释放伸张力。户外母线槽每1.
5米放一支撑，母线铆接供应，水平垂直均相同，母线槽弯头两端或拐角部位必须有支架支撑。

7、密集型母线槽送电：母线槽安装完毕后，应核对相位，确保无误，在TN-S系统中，PE线与N线严禁接
错。母线槽受电时，不带有负载的所有母线馈电装置均应处于“分断”状态，受电后，必须测量每只分
线箱，确保输入电压正常稳定，不缺相。

正确安装密集型母线槽既可以减少接触地面产生的故障，减少短路，，有这么多的好处，何乐而不为呢?

然后就是封闭式母线槽的拼接，注意不要损坏了封闭式母线槽，吊装时应使用尼龙绳，接头部位要包扎
好，防止杂物落入。拼接顺序按封闭式母线槽的排列图和编号拼接，在紧固前调整水平度和垂直度，使
水平度和垂直度不超差，全长误差不超过10mm，为了防止意外，每拼接一次都要测量绝缘电阻。

封闭式母线槽按绝缘方式可分为空气式插接母线槽、密集绝缘插接母线槽和高强度插接母线槽三种。按
其结构及用途分为密集绝缘、空气绝缘、空气附加绝缘、耐火、树脂绝缘和滑触式母线槽。按其外壳材
料分为钢外壳、铝合金外壳和钢铝混合外壳母线槽。

母线铆接厂家-母线铆接-凯艾帝电气有限公司(查看)由苏州凯艾帝电气有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。苏州凯艾帝电气有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为电子、电工
产品制造设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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