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公司名称 欧鼎检测技术（深圳）有限公司

价格 .00/件

规格参数 认证项目:防爆认证
防爆认证:防爆CCC认证 防爆合格证
防爆认证:ATEX认证 IECEX认证 防爆3C

公司地址 深圳市宝安区

联系电话 18948785286 18948785286

产品详情

煤矿井下防爆电气设备

煤矿井下在生产过程中存在着瓦斯、煤尘等具有爆炸性的物质，为了安全生产，防止瓦斯、煤尘发生爆
炸事故，一方面要控制瓦斯、煤尘在井下空气中的含量；另一方面要杜绝一切能够点燃矿井瓦斯、煤尘
的点火源和高温热源。

于煤矿安全而言，若由于疏于注意和安全办理，往往会形成严峻后果。企业要确保职工的正常运转和安
全，需要注意井下防爆电气设备的安全，加强对防爆电气设备的维护检修。

01-预防设备失爆

如何预防设备失爆，保障矿井安全生产，已成为每一个煤矿企业不得不面对的重要现实课题。了解电气
设备失爆现象及产生的主要原因，针对性地提出一些防范措施，有效保障生产安全。
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隔爆型电气设备主要的失爆现象

隔爆外壳损坏

从电气设备外表面观察出隔爆外壳严重变形或出现裂纹，焊接缝隙开焊，观察窗(孔)密封不严实、隔爆
玻璃破裂损坏以及连接紧固件缺少的(螺栓或弹簧垫等)、螺栓孔滑丝或拧入深度少于规定值，致使电气
设备防爆面的机械强度达不到耐爆性的要求而导致失爆。

隔爆接合面锈蚀

电气设备的隔爆接合面有锈斑，出现机械损伤有凹坑，隔爆间隙用塞尺检测超过规定值，连接螺栓及防
松紧固件没有压平拧紧等，不能够达到不传导失爆的标准而导致失爆。

密封胶圈不合格

电缆进出防爆电气设备喇叭咀没有使用合格的密封胶圈、密封胶圈与电缆间隙超出间隙完好要求或未使
用密封胶圈；防爆电气设备上闲置的喇叭咀没有同等规格且合格的金属挡板或未按照密封胶圈、金属挡
板、金属圈依次装入的，不能够达到标准而导致失爆。

接地短路

在防爆电气设备隔爆腔内任意多装置电气元、器件，使腔内电气爬电距离小于规定值，或者绝缘受损，
灭弧装置不起作用，造成电源相与相之间短路产生电弧经外壳接地短路，使外壳被电弧烧穿，不能够达
到不传导失爆的标准而导致失爆。

爆炸性气体进入隔爆腔内

防爆电气设备接线腔和隔爆腔由于接线柱、接线管损毁而贯通，在开盖检查或者接线时，具有爆炸性气
体进入隔爆腔内，内部爆炸时形成气压叠加，导致外壳失爆。

电气距离小于规定值

在隔爆外壳内不经批准随便增加元件或部件，使某些电气距离小于规定值，造成经外壳相间孤光短路，
使外壳烧穿而失爆。

电缆引入装置间隙过大

隔爆设备的电缆引入装置，出现下列情况使间隙过大而失爆：



①密封圈内径大于引入电缆外径超过lmm。

②进线嘴内径Do与密封圈外径D的差值超过1.0 (D≤20mm时)或1.5（20

③密封圈厚度<电缆外径的0.7倍、密封圈内外径差<电缆外径的0.3倍者。

④密封圈的硬度达不到邵氏硬度要求，老化失去弹性、变质、变形，有效尺寸配合间隙达不到密封作用
的。

⑤密封圈的单孔内穿进多根电缆者。

⑥密封圈没有完全套在电缆护套上或将密封圈割开套在电缆上的。

⑦密封圈与电缆护套之间有其它包扎物。

⑧密封圈部分破损。

隔爆插接装置的失爆

隔爆插接装置失爆的几种情况：

①煤电钻插销的电源侧应接插座，负荷侧接插销，如接反即为失爆。

②电源电压低于1140V的，缺少防止突然拔脱的装置者，电压在1140V以上的插接装置缺电气联锁装置者
。

③插销在触头断开的断电瞬间，外壳隔爆接合面的最大直径差W和最小有效长度L不符合规定的。
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隔爆型电气设备的失爆原因

(1)井下电气设备由于移动或搬运不当发生磕碰，使外壳变形或者产生严重的机械伤痕;或在使用中也可能
发生发生碰击现象，严重时可能增加接合面间隙。

(2)装配时产生严重的机械伤痕。

(3)隔爆面上产生锈蚀而失爆。

(4)电气设备在维护或检修时，因操作不当导致防护层脱落、防爆面集聚上矿尘等杂物，紧固接合面后会
出现凹坑并且有可能使隔爆接合面间隙变大。

(5)螺栓紧固的隔爆面，使用不标准、与螺孔深度不一致的螺栓，而不能很好地紧固部件，导致隔爆面产
生间隙而失爆。



(6)由于工作人员对防爆理论知识掌握不熟练，对专项规程不能很好地贯彻执行，以及对设备的防爆要求
含糊不清，均可能造成隔爆失效导致电气设备失爆。
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隔爆型电气设备失爆的预防

入井的检查

隔爆型电气设备失爆要从入井的检查做起，具体包括以下几点：

(1)零部件是否齐全、完整;隔爆外壳是否涂有防锈油，大修、中修后必须重新涂抹防锈油。

(2)隔爆外壳、接线箱、底座等是否变样、走形。轻微凹凸不平不能超过标准。

(3)进行通电试运转，观察开、停、吸合动作是否灵敏可靠，运行是否正常，有无杂音，放置顺序应符合
规定要求。

(4)各种进出线口是否封堵。

(5)防爆接合面是否有锈蚀和机械伤痕。

入井后的搬运

隔爆电气设备入井后在搬运过程中要克服空间较小，起吊、搬运条件差等不利因素。

(1)电气设备装车时要轻装轻放，设备重心应尽量降低并靠近车辆中心。

(2)设备连接紧固螺钉在搬运中要上紧。小件由员工随身携带下井，不要装车以免损坏和丢失。

(3)卸车时要注意不要把喇叭嘴碰坏。设备临时存放点不能有积水，以防受潮。

(4)安装后要组织有关人员对安装设备质量进行检查验收。

设备使用管理

隔爆型电气设备在使用中的管理工作尤为重要，主要包括以下几方面：

(1)注重机电管理人员技术水平和能力的素养

煤矿井下环境较差，对从事相关工作的人员要求较高，应经常组织技术培训学习和安全警示教育，使各
项工作能够安全顺利地进行。

(2)严把“入井关”，做好防爆电气设备入井前的检查工作



在每台机电设备入井前必须经专职防爆检查员对其检查“产品合格证”、“防爆合格证”、“煤矿矿用
产品安全标志”及其安全性能;检查合格并且同时签发合格证后，才能允许设备入井。

(3)加强电气设备的日常及定期维护

凡是防爆电气设备不论在井下任何地点使用，都应按防爆要求进行管理，矿用设备在检修工作中由于经
常工作在潮湿和粉尘污染严重的场所，设备的磨损严重，再加上潮湿空气中的一些酸碱腐蚀，常常会过
早的老化、损坏，防爆设备的防爆性能减弱，安全系数降低。所以应当采取预防措施，并经常对设备进
行检查、修复，保证设备的完好。

02-及时对设备进行检修

当发生故障时，维护人员应准确判断出故障点，从而采取相应的处理方法进行抢修。检修、抢修时的技
术要求如下：
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动力电缆和信号电缆的检修

检查井下电缆有无“鸡爪子”、“羊尾巴”、“明接头”，当电缆短路、接地、短路或因埋、压、砸、
挤而损坏时应更换或接防爆盒，护套损坏超限时，应及时更换；电缆的悬垂度要合适，不能过紧，也不
能太松，几条电缆不能同挂一勾，要平行布置；电缆与水管、电话线等要分别吊挂，间距应符合要求。
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隔爆外壳及防爆面的检修

(1) 发现隔爆外壳出现变形、坑洼时，应更换上井修理，转动盖的开闭不能用锤子、铁棍敲打；检查闭锁
装置，闭锁装置损坏的及时处理，井下不能处理的上井修理。

(2) 检查防爆面，清除煤尘、岩尘。擦拭时要用干净的棉丝擦净，然后轻轻地擦上一层防锈油(凡士林)；
打开检修时，结合面部件要轻拿轻放，不要用螺丝刀、扁铲等工具插入隔爆面间隙内硬撬硬撑；用螺丝
连接隔爆面，打开时，不可将已松动的一个螺丝不拆下来，以它为转轴转动，使隔爆面之间相互摩擦，
造成划伤。
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接线箱、接线盒的检修

检查线嘴是否上紧，压线板的压紧程度是否适当，密封胶圈是否合适，电缆护套做得齐不齐及进入器壁
内是否合格，地线与火线长度是否适宜，接线装置齐全、完整、紧固，导电是否良好，导电件是否有锈
蚀等，发现不合格的地方及时处理；及时更换不合格的绝缘盖板及变形的、脱扣的、六方帽不好的、断
裂的螺栓。
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防爆设备内部零部件的检修

(1) 隔离开关的检修

检查隔离开关闭合是否良好，闭合不好者及时铲除烧痕，锤平接触面，调整接触压力。

(2) 接触器的检修

锤平烧痕、清除相间铜末，调整接触面积和三相触头的同期性，检查消弧罩的完整状况；消弧片烧损严
重、片数不足、消弧罩断裂、掉角等影响消弧性能的需更换。

(3) 熔断器的检修

检查熔断器两端压紧或夹紧部分接触是否良好，保险管是否有鼓肚、裂纹和严重烧焦的，同时应清除熔
断器周围的煤尘、脏物和水汽，严禁用铜丝代替保险丝。

(4) 绝缘板的检修

检查各处螺丝的松紧情况，检查套管、面板有无裂纹、烧痕并清除板面的尘埃、水珠等。

(5) 空气开关的检修

检查其触头接触情况，检查接线等是否符合要求。

(6) 其它部件的检修。

检查继电器及其接点、内部接线等是否符合规定；检查各模块、各模板、显示屏及其它各元件是否正常
。
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小型防爆电气设备的检修

(1) 检查小型防爆电气设备是否悬挂牢固、可靠，是否有淋水、挤压、砸碰情况。

(2) 清擦防爆面并涂凡士林。

(3) 检查内部接线柱、瓷座、胶座完好情况，清除尘埃、水珠，检查压紧螺母、压板等有无裂纹等现象。

(4) 检查接线、密封胶圈、垫圈、铁堵是否合格。

(5) 检查螺丝、弹簧垫是否齐全完好，线嘴是否牢固、闭锁装置是否可靠，外壳是否变形、破裂等。
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