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产品详情

西门子plc电源模块怎么选型，开关电源选型的选型主要考虑以下几个方面：1、并联或串联作业当一个
电源不能满足所需的电压或电流规模时，可将两个或多个电源(或将同一电源的不同输出)并联或串联起
来运用。在这种作业形式下，各电源模块间的稳压和控制电路之间的联络依然存在，只不过一个电源作
为主控方另一个电源作为受控方运用。2、脉动与噪声理想的直流电源应供给纯洁的直流，但是总有一些
干扰存在，比如在开关电源输出端口叠加的脉动电流和*频振动。这两种干扰再加上电源本身发生的尖峰
噪声使电源呈现断续和随意的漂移。3、过载维护因为一个电源要供应不同的电路运用，这些电路的电流
的流量可能是未知的，为了防止对电源的损坏，需设置维护电路的规模。几乎一切的电源都具有以下特
色：在超出输出规模时，要么输出保持在大输出值，要么自行封闭电源。某些程控电源除可用程序设定
输出规模外，还能主动设置电源安稳输出的类型。也是说，当外电路需求的电压或电流追赶设置**，电
源可主动地由恒压源变成恒流源或由值流源变成恒压源。4、内部阻抗相对较大的电源内阻对负载来讲有
两点不利，先是不利于负载稳压电路作业，较为不利的是负载电流的任何改变都会导致直流电源输出的
起伏，这种起伏对测验成果的影响同脉冲与噪声对测验成果形成的影响完全相同。5、安稳度当线电压或
负载电流改变肘，直流电源的输出电压也会有所起伏。稳压程度由稳压电路的参数决定，参数是指滤波
电容的容量和能量开释的速率。假如给电源供电的一个相对恒定的电源，那么只需根本的负载稳压。安
稳度的巨细一般界说为空载或满载时输出电压的百分比，或电压的改变值。西门子PLC模块控制系统设
计的基本内容：1、确定系统运行方式与控制方式：PLC可构成各种各样的控制系统，如单机控制系统、
集中控制系统等，在进行应用系统设计时，要确定系统的构成形式；2、选择用户输入设备(按钮、操作
开关、限位开关、传感器等)、输出设备(继电器、接触器、信号灯等执行元件)以及由输出设备驱动的控
制对象(电动机、电磁阀等)，这些设备属于一般的电气元件，其选择的方法属于其他课程的内容；3、PL
C的选择：PLC是控制系统的**部件，正确选择PLC对于保证整个控制系统的技术经济指标起着重要的作
用，选择PLC应包括机型选择、容量选择、I/O模块选择、电源模块选择等；4、分配I/0点，绘制I/0连接
图，必要时还须设计控制台(柜)；5、设计控制程序：控制程序是整个系统工作的软件，是保证系统正常
、安全、可靠的关键，因此控制系统的程序应经过反复调试，直到满足要求为止；6、编制控制系统的技
术文件，包括说明书、电气原理图及电气元件明细表、I/0连接图、I/O分配表、控制软件。西门子PLC模
块控制系统程序结构设计：一、线性化编程线性化编程是将用户程序连续放置在一个指令块内，即一个
简单的程序块内包含系统的所有指令。线性化编程不带分支，通常是OB1程序按顺序执行每一条指令，
软件管理的功能相对简单。二、分部编程分部式编程是把一项控制任务分成若干个立的块，每个块用于
控制一套设备或一系列工作的逻辑指令，而这些块的运行靠组织块OB内指令来调用。三、结构化编程结
构化程序把过程要求的类似或相关的功能进行分类，并试图提供可以用于几个任务的通用解决方案。向



指令块提供有关信息（以参数形式），结构化程序能够重用这些通用模块。控制软件分为五个功能块：F
C10   功能块用于控制成分A的供料泵；FC20   功能块用于控制成分B的供料泵；FC30   功
能块用于控制搅拌马；F0   功能块用于控制排料电磁阀；FC50   功能块用于控制操作站上的指
示灯。主要经营：西门子伺服驱动，西门子数控伺服，西门子直流调速装置，西门子交流变频器，西门
子直流传动装置，西门子HMI 触摸屏，西门子SITOP系列直流电源，西门子可编程控制器，西门子PLC
模块等。西门子plc选型分析：设备在西门子PLC在选型的时候，要遵循一定的原则，避免PLC的容量小
无法满足使用要求的想象。在满足控制要求的前提下选型时应选较佳的性价比，一般可以从以下几个方
面考虑：      I/O点数估算      I/O点数是西门子PLC的一项重要指标。合理选择I/O点
数既可使系统满足控制要求有可使系统总投资较低。西门子PLC的输入输出点总数和种类应根据被控对
象的模拟量、开关量、输入/输出设备状况(包括模拟量、开关量、输出类型)来确定，一般一个输入输出
元件要占用一个输入输出点。考虑到今后的扩充，一般应估计的总点数再加上15%～20%的备用量。一、
用户存储容量估算用户应用程序占用多少内存与许多因素有关，如I/O点数、控制要求、运算处理量、量
程结构等。因此在程序设计之前只能粗略的估算。根据经验，每个I/O点及有关功能器占用内存大致如下
：开关量输入元件：10～20B/点;开关量输出元件：5～10B/点;定时器/计数器：2B/个;模拟量：100～150B/
点;通信接口：一个接口一般需要300B以上;支持与MT6100IV5威纶触摸屏通讯。根据上面算出总字数再加
上25%左右的备用量，可以估算出程序所需要的内存量，从而选择合适的西门子PLC内存。二、本设计所
占用的I/O点数计算输入信号：开始按钮，需要一个输入点;停止按钮，需要一个输入点;计数值加1按钮，
需一个输入点;计数值减1按钮，需要一个输入点。以上共需要4个输入信号点，考虑以后对系统的调整与
扩充留有20%的备用点，即用4×20%=1，取1个点，这样共用5个输入点输出信号：一共要用十七个LED
数码管，段选码需要使用8个输出点;位选通信号如果使用74LS138译码器则需要4个输出点;以上共需要13
个输出点考虑以后对系统的调整与扩充留有20%的备用点，即13×20%=2.6，取3个点，这样共用16个输出
点我们公司将凭借良好的信誉，雄厚的实力，低廉的价格服务于广大用户，谨向对公司一贯给予关怀、
支持和帮助的新老朋友和广大客户表示衷心的感谢，并真诚希望与之建立长期的合作关系，互惠互利，
共求发展。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

