
武汉橡胶同步带定制 武汉力信公司

产品名称 武汉橡胶同步带定制 武汉力信公司

公司名称 武汉市力信工业器材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市蔡甸区树藩大街379号

联系电话 13329729009 13329729009

产品详情

工业平面传动皮带接驳环带的接头方式有哪些？工业皮带中平面传动皮带目前主要有两种，就是片基带
（片基加橡胶）和聚酯平带，还有少数的皮革带、牛皮带、弹力带（PU+布）。今天主要介绍片基带和
聚酯平带的接驳方法。片基带目前市场上片基带都是尼龙片基加橡胶（片基在中间，两面橡胶），片基
带接驳环带的一般采用搭接形式的接驳方法，工序有磨头、粘接、加热加压和冷却、打磨等一系列工序
，技术要求较高，所以采购工业皮带要找到专l业工业皮带厂家合作，zuil好是老资历厂家。

工业皮带跑偏是带传动经常出现的问题，如何解决输送带跑偏呢？首先要分析同步带输送带跑偏的原因
，然后根据原因找到相应的解决办法

首页工业皮带跑偏要明白为什么会跑偏？

原因如下：

1.造成输送带跑偏的根本原因是：胶带所受的外力在胶带宽度方向上的合力不为零或垂直于胶带宽度方
向上的拉应力不均匀而引起的。

2.输送带跑偏的基本规律是：偏大不偏小，偏高不偏低，偏紧不偏松，偏厚不偏前。

工业皮带跑偏解决方法：

1、调整张紧机构法胶带运行时，若在空载与重载的情况下都向同一侧跑偏，说明胶带两侧的松紧度不一
样，应根据“跑紧不跑松”的规律调整张紧机构的丝杆或配重如果胶带左右跑偏且无固定方向则说明胶
带松弛应调整张紧机构。

2、调整滚筒法如果胶带在滚筒处跑偏说明滚筒的安装欠水平滚筒轴向窜动或滚筒的一端在前一端在后。
此时应校正滚筒的水平度和平行度等。



3、调整托辊支架或机架法如果胶带在空载时总向一侧跑偏则应将跑偏侧的托辊支架沿胶带运行方向前移
1-2cm或将另一侧托辊支架或机架适当地加高。

4、清除粘物法如果滚筒、托辊的局部上粘有物料将使该处的直径增大导致该处的胶带拉力增加从而产生
跑偏。应及时清理粘附的物料。

5、调整重力法如果胶带在空载时不跑偏而重载时总向一侧跑偏说明胶带已出现偏载。应调整接料斗或胶
带机的位置使胶带均载以防止其跑偏。

6、调整胶带法如果胶带边缘磨损严重或胶带接缝不平行将使胶带的两侧拉力不一致。应重新修整或更换
胶带。

7、安装调偏托辊法若在输送机上安装两组自动调心托辊平辊或槽辊即能自动纠正胶带的跑偏现象。

8、安装限位托辊法如果胶带总向一侧跑偏可在跑偏侧的机架上安装限位立辊这样一方面可使胶带强制强
制复位另一方面立辊可减少跑偏侧胶带的拉力使胶带向另一侧移动。

玻璃纤维：是由多股玻璃纤维组成的绳索， 沿带宽螺旋形地绕在节线位置，橡胶同步带定制，强度高、
耐腐蚀和耐热性能良好。芳纶抗拉线绳：是一种新型高科技合成纤维，可以弯曲，绝缘性非常好，抗老
化，具有超高强度、高模量和耐高温、耐酸耐碱、重量轻等优良性能，其强度是钢丝的5～6倍，模量为
钢丝或玻璃纤维的2～3倍，韧性是钢丝的2倍，而重量仅为钢丝的1/5左右，在560度的温度下，不分解，
不融化。它具有良好的绝缘性和抗老化性能，具有很长的生命周期。

武汉橡胶同步带定制-武汉力信公司由武汉市力信工业器材有限公司提供。武汉市力信工业器材有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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