
莱芜310S不锈钢板苏州Q355D方通

产品名称 莱芜310S不锈钢板苏州Q355D方通

公司名称 山东旺荣金属制品有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 方管:Q355B
无缝方管:Q420C
方矩管:Q460D

公司地址 山东省聊城经济技术开发区汇通物流园汇通大厦
1608室

联系电话  15275864444

产品详情

莱芜310S不锈钢板苏州Q355D方通 减少排除碱金属不良影响采用低硫、低碱的铁矿石烧结，合理配矿，
减少人炉碱负荷。适当增加烧结矿中MgO的含量，烧结矿强度，高MgO烧结矿的软化开始温度比高碱度
烧结矿高70-140℃;并且软化温度区间窄，低温还原粉化率低，有利于高炉改善透气性。在烧结过程中加
人CaC12对烧结矿进行氯化脱碱。CaC12既有利于烧结矿强度，又能与碱金属反应生成KCl和NaCl而形成
蒸汽随烧结废气排出。所以,炼铁工序是钢铁联合企业节能减排、降低成本、实现环境友好工作的重点。
为总结交流近几年来炼铁技术进步和生产发展等方面的成果、经验与问题，并将这些先进技术及经验加
以推广，促进我国钢铁工业的长足、稳定、健康发展，冶金技术网定于2015年7月16日-18日在江苏苏州召
开2015年全国节能减排、低成本炼铁技术交流会。本次会议得到了金属学会、北京科技大学及国内知名
钢铁企业的大力支持。会议特邀金属学会王维兴教授，北京科技大学王筱留教授，北京科技大学许满兴
教授，以及相关企业代表做专题报告。 Q355D方管焊接的-般形式主要有三种：手工焊、气体保护半自动
焊和自动焊、埋弧自动焊。不同焊接方法对接头类型，焊接位置的适应能力是不同的。手工电弧焊对各
种接头和焊接位置都能适应;埋弧焊对各类接头能适应，但不能用于立焊和仰焊;CO2气体保护焊熔滴采用
短路过渡适用于各种接头和各种焊位。 对比前两种焊接形式，埋弧焊常用的接头形式有对接接头，搭接
接头，角接接头和T型接头。对接接头由于具有受力均匀，应力集中系数小，抗疲劳，节省材料等优点
，应优先选用。从焊材标准上，-般要求-45℃冲击吸收能量≥28J或36J，焊材标准低于产品焊缝力学性能
要求。另外，在要求高韧性的同时，还要求焊缝金属的强度不能超过母材强度过多，即受限，对接焊缝
不超过母材实际值100MPa，角焊缝不超过母材实际值120MPa。 在Q355D方管的埋弧焊中，焊剂对焊缝的
质量和力学性能起着决定的作用，故焊剂的性能应满足多方面的要求。保证Q355D矩形管具有符合要求
的化学成分和力学性能;电弧稳定燃烧，焊接冶金反应充分;焊缝金属内不产生裂纹和气孔;焊缝成形良好;
熔渣脱渣性能良好;焊接过程有害气体析出少等。 这样就相当于在原一台筛机的占地面积上又增加了多台
筛机的处理面积。多层筛箱结构相同，布局紧凑，大大削减了筛机的占地面积。选钛细筛选用5叠层德瑞
克筛，德瑞克筛具有筛分功率高、筛网开孔率高且运用寿命长，动力耗费低，操作保护简略的特色。德
瑞克筛具有以下特色：可完结五路并联，扩展了德瑞克细筛原有的有的多路给料原理；直线振荡合作15-
25°的筛面倾角，筛分物料活动区域延伸，传递速度更快，具有更大的筛分才能和筛分功率；配备德瑞
克独有的可张紧、高开孔率、寿命长的耐磨防堵聚酯醋筛网（细达.1omm)，确保的筛分本钱；配备重复
造浆槽，极限从给猜中筛除细粒级物料。磁一浮流程较全磁选流程提质降杂效果好。相同强磁粗选精矿



处理方式下，两种磁-浮流程指标相比较，磁-浮流程2均比磁-浮流程1的提质降杂效果更显著，且磁-浮流
程2结构更简单。强磁粗选不得精矿的磁-浮流程2具有精矿铁品位高，SiO2含量低的优点，但浮选矿量较
大；强磁粗选得部分精矿的磁-浮流程2可提前获取一部分合格精矿，使浮选矿量大大降低，但精矿质量
较前者差。根据以上分析比较认为，应采用强磁粗选不得精矿的磁-浮流程2和强磁粗选得部分精矿的磁-
浮流程2进行扩大试验，通过扩大试验验证实验室试验指标，并进行技术经济评价，以确定酒钢粉矿系统
精矿质量的合理工艺流程。 在正确选择焊接参数的前提下，也要采取-定严格的工业措施，才能获得符合
要求的焊接接头及焊接结构。在Q355D方管的焊接施工中，经常采取的工艺措施有预热、后热、焊后热
处理、多层焊、控制焊接变形及焊接应力等，以限度保证焊接质量。需要注意的是：焊后消除应力热处
理也会带来-些问题。母材和焊缝金属性能恶化，某些材料在热处理过程中长时间的加热，会使其力学性
能变差。再热裂纹倾向。在消除应力热处理时热影响区都发生再热裂纹的危险。再热裂纹主要出现在380
-550℃区间，热处理时在加热过程中应尽快通过这-温度范围。 使用前按270-350°C(572-662°F)保温60分
钟烘焙焊剂。焊前务必清除厚壁方矩管表面的锈斑、水垢、底漆等杂质，以获得优良的焊接熔敷金属。
多层焊时，坡口焊接的打底焊要求小的电流和焊速。 Q355D方管在不加热的情况下对金属共建用冷拔机
拔长，长处是不用在高温下进行，缺陷是剩余应力较大，且不能拔得太长冷拔可进步耐性和抗拉强度得
到较好的力学功能。冷拔(轧)Q355D方管流程：圆圆管坯→加热→穿孔→打头→退火→酸洗→涂油(镀铜)
→多道次冷拔(冷轧)→坯管→热处理→矫直→水压试验(探伤)→符号→入库。 下面结合有关钢种选用进
一步说明。钢种选择通常接冷作模具的使用条件，可以将钢种选择分为以下四种情况：尺寸小、形状简
单、轻负荷的冷作模具。.小冲头，剪落钢板的剪刀等可选用T7T8T1T12A等碳素工具钢制造。这类钢的
优点是；可加工性好、价格便宜、来源容易。但其缺点是：淬透性低、耐磨性差、淬火变形大。只适于
制造一些尺寸小、形状简单、轻负荷的工具以及要求硬化层不深并保持高韧性的冷像模等。这一方面缘
于射线测厚有一定危险，现场不愿使用，另一方面价格昂贵(数十万元1套)，装置防护系统比较复杂。曾
经有人认为8mm以上宽带才安装凸度检测，实际上现场5mm宽带已经有3点式测量，直接获知板凸度，这
可为中宽带钢凸度控制提供参考，对稳定产品质量具有重要意义。热轧激光测厚测宽仪的出现，为轧钢
生产带来方便。激光打在红钢板上有特殊光点，经过三角光学变换，由光电耦合器转换为电信号。这一
信号结合计算机辨识技术就可以分辨激光斑点位置，从而测量出带钢厚度。 
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