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产品名称 成都全自动影像测量仪
成都万豪影像测量仪价格 德阳影像测量仪

公司名称 重庆欣晟泰机械设备有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:欣晟泰
型号:VMS-3020CNC

公司地址 重庆市九龙坡区

联系电话 023-68409774 18202393976 18202393976

产品详情

仪器用途：

该仪器适用于以二坐标测量为目的一切应用领域。在机械、电子、钟表、塑胶、模具等行业被广泛使用
。

仪器特点：

强大的yr-cnc测量软件，可实现所有二维平面测量功能，还具备拍地图、产品轮廓扫描、专业spc统计、
手动cnc、宏测量等功能。z轴升降采用大理石柱，可实现z非接触式精确测量和平面度测量。

测量软件介绍：

(1) 测量元素种类齐全：直接测量12种元素（点、直线、圆、圆弧、椭圆、矩形、槽形、○形环、距离
、角度、开云线,闭云线）。测量闭合云线的周长，面积及重心，使用三次插值算法，为目前最准测量云
线的方法。采样点越多，越精准。
 

(2)       超强寻边算法：确保寻边准确无误.亚像素寻边，精度可达像素的1/10，专业的专家寻
边模式，或解决打了表面光之后，寻边困难的问题，通过各种寻边算法的设置，可解决各种各样的寻边
难题，从而准确的抓取边界。有自动去毛边功能，对阴暗不明的边界一样可以准确的找出.

 



(3) 宏测量功能：宏测量功能就是，将一些测量，构造命令关联到一个按钮上。点击按钮，即开始执行宏
测量功能，宏测量功能会自动完成构造动作，减少用户操作鼠标次数，提高工作效率。软件提供了16组
宏测量功能，用户可以自己编辑宏测量功能按钮的图标。

 

(4) 强大的构造功能：软件提供向导的构造功能，这是软件的一大特色。客户想要什么结果,直接点击相
关按钮，就可以自动得到想要的结果.软件提供了10种构造法（【平移】、【旋转】、【提取】、【组合
】、【平行】、【垂直】、【镜像】、【对称】、【相交】、【相切】）

 

(5) 世界先进的小r角测量算法：对于大半径,小弧长的r角，一直是测量界的测量难题，我公司经过大量
的实验及算法优化，终于创造出一套行之有效的算法,很好的解决这一问题.通过测量弧及弧相邻的两条切
线，可解决这一难题.经实践,重复性可达0.01之内.

 

(6) 自动判别测量(自动识别线，圆，弧)：只要将鼠标放在工件的边缘上，即可自动寻边得到线，圆或
者弧.

 

(7) 显示结果丰富：对各种元素的测量结果显示﹐其信息量大﹐能满足各种客户的需要。并可设置哪些内
容显示,哪些内容不显示﹐也可以单个元素进行单独设置其显示信息。也可对同类元素进行设置.

 

(8) 超差红色警示：如果测量结果超差，会指示是哪项内容超差，并将该项显示成红色，对应的图形也会
变成红色.

 

(9) 能显示光学放大倍率和屏幕放大倍率：下图中显示了光学放大倍率与屏幕放大倍率，屏幕放大倍率是
由软件自动计算得到的，并能显示一个像素相当于多少mm。

 

(10) 能建立多重工件坐标系：可根据图纸建立多重工件座标系。实现各坐标系的座标变换；能方便地实
现直角坐标系与极坐标系之间的相互转换；能实现各工件坐标系的存储和调用。建立座标系后，如果选
择了十字线旋转功能，十字线会作旋转，指示座标系的旋转方向

 

(11) 建立用户程序方便快捷：可以通过平移和旋转建立的用户程序。

 



(12) 编辑修改用户程序,直观方便：可以删除，插入任一元素，包括座标系。可以查看某个元素的寻边状
况，及改变寻边测量的环境。如果有必要，可以重新测量一个元素，以改变它的测量方法及环境。

 

(13) 机器自动测量过程中可进行手动测量：如果客户在测量某个，或某几个元素时，希望手动测量它，
而不希望机器自动去测，软件可以轻松实现。软件提供了断点设置功能，可在要手动测量的元素地方，
设置断点，则机器运行到该处时，会自动停下来。

 

(14) 运行用户程序时，可将数据自动对齐导入到excel中：

 

(15)运行用户程序时，可将数据自动导入到专业的spc软件中：在我们专业的spc软件中设置好工件资料后
，只要测量完一个工件，数据会自动发送到spc软件数据中，不需要通过txt文件或第三方软件进行转换。
整个过程都是自动完成的，不需要人为的干涉。

 

(16) 测量异常时,可以进行智能处理：软件提供超差暂停和测量失败暂停功能，比如，在测量的过程，不
小心工件动了。这时机器会暂停下来，并让选择作后面的进一步的处理.

 

(17) 自动对焦功能：提供精准对焦和快速对焦功能,可以通过对焦测量高度值，在2.0x的光学倍率下，对
焦重复性可达0.003mm..或通过自动对焦得到当前的点座标。也可以设置在运行用户程序时，是否进行自
动对焦.

 

(18) 辅助调光：调光指示器,会指示用户什么时候光强最好﹐避免了因打光所带来的测量误差﹐提高了测
量精度和测量效率。

 

(19 ) 多达9种运动控制模式： 软件提供九种运动的控制模式，方便用户移动工作台,分别为：用操作盒
移动工作台，在影像窗口点击鼠标中键，在影像窗口接住右键不放进行移动，在绘图窗口点击鼠标中键
，在元素列表窗口选择移到此处，在运动控制窗口区点击鼠标，在扫描窗口点击鼠标中键，在地图窗口
点击鼠标中键,输入座标值进行移动。

 

(20) 标注功能：能直接在绘图区及影像区的元素图形上标注角度、距离、x方向距离、y方向距离、圆（弧
）半径、圆（弧）直径、弧长。

 

(21) 系统误差修正：软件带有系统误差修正功能。目前可进行线性，区段补偿，垂直度误差补偿，面补



正，z轴直线度误差补偿，镜头中心偏移误差补偿。

 

(22) 公差：完善的尺寸公差计算能力。可设置默认的公差带。并且可以批量设置公差带及名义值.符合国
标的形位公差计算能力，能计算形状公差，真直度，圆、弧的真圆度。位置公差计算包含位置度、平行
度、垂直度、倾斜度及同心度﹐对称度。超差能自动报警，并以红色警示。

 

(23) 极座标和直角坐标可进行切换：软件支持极座标与直角坐标混合编程，可以是某几个元素显示为极
座标，某几个元素显示为直角坐标。并能对应的导出到报表中。

 

(24) 自动打印功能：软件支持自动打印功能，即测量完成后，可以自动打印结果，并且可以打印超差
的元素，或者是合格的元素，或是所有元素。这些都可以由客户自已设定

 

(25)  影像设置的参数可以进行编程：即对影像设置的对比度，亮度，色度可以记录进程序中,在再运
行时，可以重现当时设置的影像状态.

 

(26) dxf档导入编程：dxf档导入，自动产生名义值，并自动产生工件的测量程序。测量完成后，可进行测
量值和名义值的比对。

 

(27) 扫描功能：可多区域扫描工件的边缘上的点，这个扫描是将影像窗口内边缘上的点全部扫描进来
，形成点数据，并将扫描得到的点保存成dxf档，下图为整个工件的边缘扫描所得到的图形，点击鼠标中
键移到当前处。

 

(28) 可以加装第二个摄像头,用来进行工件定位：软件支持第二个摄像头，可以拍到更大的图像范围,从
而可以利用这个摄像头进行工件定位。在这个摄像头拍的图像中，可以指哪里，机器将移向哪里。便于
客户快速找到要测量的工件位置

 

(29)大地图功能，并能在地图进行标注：可将工件分成多个区域进行拍照，形成大地图，并能在地图上
进行标注。

 

(30)一次测量多个相同工件(阵列测量)： 提供多个相同工件放置在工件台，可以一次性测量完成所有的
工件，这就是阵列测量。软件提供矩形阵列和环形阵列功能。矩形阵列就是工件在水平和垂直方向呈规



律放置。环形阵列就是工件绕着某点旋转，呈环形状态。并自动将测量数据导出到报表及spc软件中.

 

(31) 轮廓跟踪：可以进行自动轮廓跟踪，无论是规则的图形还是不规则的图形，都可以进行自动跟踪
工件的轮廓。

 

(32) 影像测量平面度的功能：软件有通过影像测量平面度的功能及求点到平面的距离等简易3d测量功
能.

 

(33)在线spc功能：提供独立的,专业的spc软件﹐进行测量数据的后续处理，测量软件与spc软件无缝连接
﹐测量软件完成测量后,自动将数据导入到spc数据库﹐不需要人工再输入﹐所有的管制界限的设置全部在
测量软件中完成﹐spc软件无需再设置﹐从而大大提高效率。spc提供制程用和分析用管制图。提供的管制
图有：平均数全距管制图，平均数标准差管制图，中位数全距管制图，个别值与移动平均值管制图，直
方图，cpk推移图，规格标准差管制图，制程标准差管制图，标准差比较图，制程建议分析图等。对生成
的图形可以利用八大判定规则进行判定。

 

(34)可以加装激光测头：可以加装激光测头，进行激光测量，激光测头可与影像测头共座标。并可以进
行混合编程。

 

(35)可以加装接触测头：软件支持接触测头，进行三维空间的测量。

本产品的加工定制是是，品牌是欣晟泰，型号是VMS-3020CNC，分辨率是0.0005（mm），测量行程是30
0*200（mm），放大倍率是24~156X，操作方式是程序控制，测量精度是5um
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