
煤质增碳剂工艺精细 科恩碳材料 诸城增碳剂工艺精细

产品名称 煤质增碳剂工艺精细 科恩碳材料
诸城增碳剂工艺精细

公司名称 高密市科恩铸造材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市密水街道姜家屯村石庵路与
崇文街交叉口往西100米路南

联系电话 13606461333 13606461333

产品详情

高密科恩铸造-增碳剂在炉内外如何使用？

炉外增碳：

(1)出铁时使用增碳剂

可将100—300目的石墨粉增碳剂放到包内，或从出铁槽随流冲入，出完铁液后充分搅拌，尽可能使碳溶
解吸收，碳的回收率在50%左右。

(2)包内喷石墨粉

选用石墨粉做增碳剂，吹入量为40kg/t，预期能使铁液含碳量从2%增到3%。随着铁液碳含量逐渐升高，
碳量利用率下降，增碳前铁液温度1600℃，增碳后平均为1299℃。喷石墨粉增碳，一般采用氮气做载体
，但在工业生产条件下，用压缩空气更方便，而且压缩空气中的氧燃烧产生CO，化学反应热可补偿部分
温降，而且CO的还原气氛利于改善增碳效果。

高密市科恩铸造材料有限公司竭诚欢迎国内外新老客户来人来电洽谈业务，建立长期友好合作关系，期
待与您的合作！

科恩增碳剂

增碳剂在锻造时应用，可大幅提升废旧钢材用量，降低生铁用量或无需生铁。现阶段绝大部分增碳剂都
适用电炉冶炼，也是一小部分消化吸收速率非常快的增碳剂用以冲天炉。电炉冶炼的投料方法，应将增



碳剂随废旧钢材等回炉废料一起往里面推广，煅烧增碳剂工艺精细，剂量的加上能够选择加进铁水表层
。可是要防止大批往铁水里投料，以避免空气氧化过多而出現增碳实际效果不显著和铸造件碳含水量不
足的状况。增碳剂的添加量，依据别的原料的配制和碳含量而定。不一样类型的生铁，依据必须选择不
一样型号规格的增碳剂。增碳剂特性自身选择纯粹的含碳量高纯石墨化化学物质，减少生铁里过多的残
渣，增碳剂选择适合可减少铸造件产品成本。 

高密科恩铸造-增碳剂在铸造中的使用

灰铁废钢的加入量要根据各生产厂对废钢纯净度和对成本的酷毙而定。受生铁成本价居高不下的影响。
现在许多企业基本不使用生铁，铸造中全部采用废钢加一部分的回炉料。而大部分的企业是将废钢的加
入量控制在40%左右。

由废钢原料进灰铁的铸造生产，增碳是工艺中重中之重。所以，选择与废钢类型相匹配增碳剂就显得尤
为重要。现在市场中的增碳剂质量参次不齐。好的增碳剂能起到稳定增碳、促进吸收的效果。但是增碳
的比例，则要根据废钢成份而定。

关于灰铸铁中的氮含量问题

1. 灰铁熔炼从冲天炉转向电炉之后，煤质增碳剂工艺精细，非合成铸铁配料，同样原材料，碳当量一样
，电炉铁水强度性能总是不如冲天炉高，细查原因，在冶金原理上有不同，却没有任何资料可以学习和
介绍，但是从成分上看，可以查出微量元素含量不同，特别是钛含量不同。

2.现在，国内在铸造技术会议上多次谈到，在灰铁中，要把氮作为合金元素来对待，使大家逐步认识到
影响氮的合金元素，钛，甚至锆，都要注意控制。在铸铁中，随着氮含量增加，石墨增碳剂工艺精细，
铸铁强度增加，诸城增碳剂工艺精细，直至含量超过150PPM以上出现气孔为止，铸铁强度提高很多。

3.氮对灰铸铁抗拉强度的影响含量

4. 大量合成铸铁配料在电炉熔炼灰铁中使用，以增碳剂配料加入，增加铁水碳含量，而带来铁水氮含量
大大增加，特别是不好的增碳剂，氮含量极高，同时废钢加入很多，铁水氮含量综合累积，（加上孕育
，树脂砂型芯）使铸件出现氮气孔问题，也在影响铸件质量。很多文章介绍他们在解决氮气孔缺陷时，
加入钛或者锆的合金，成功克服了灰铁铸件的氮气孔，但是从氮增加铸件强度方面来看，加上目前大量
铸造企业准确分析铁水氮含量困难，终控制铁水氮在合理的含量不足，也存在问题。

煤质增碳剂工艺精细-科恩碳材料-诸城增碳剂工艺精细由山东科恩碳材料有限公司提供。“增碳剂,石墨
增碳剂,除渣剂,石油焦,石墨,碳素”选择山东科恩碳材料有限公司，公司位于：山东省潍坊市高密市密水
街道姜家屯村石庵路与崇文街交叉口往西100米路南，多年来，科恩碳材料坚持为客户提供好的服务，联
系人：杨总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。科恩碳材料期待成为您的长期合作
伙伴！同时本公司还是从事除渣剂，除渣剂生产厂家，铸造除渣剂的厂家，欢迎来电咨询。
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