
风机前后轴承振动传感器SDJ-705L供应商

产品名称 风机前后轴承振动传感器SDJ-705L供应商

公司名称 恒泰联测仪器仪表制造(苏州）有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 苏州市吴江区黎里镇城司路158号（注册地址）

联系电话  15950961239

产品详情

风机前后轴承振动传感器SDJ-705L将振动速度传感器、精密测量电路集成在一起，构成高精度振动测量
系统，实现了传统的“传感器+监测仪表模式的振动测量系统的功能，该变送器可直接连接DCS、PLC或
其它设备，是风机、电动机、水泵等工厂设备振动测量的理想选择。 技术参数供电电源：24VDC±10
%输入信号：取自内置振动速度传感器的信号灵 敏 度：20mv/mm/s±5%频率响应：10 ～1000
Hz或者5～1000 Hz（特殊说明）量    程：0-20mm/s(真有效值）            0-200um(峰-峰值）测
量误差：±1%满量程输出电流：4～20mA输出阻抗：≤500Ω温度范围：运行时：-25℃～+65℃储存时：
-40℃～85℃相对湿度：至95%，不冷凝外形尺寸：φ33×75mm重   
量：约340g订货代号XJ-9200A□□（可选）-□□(V/D)- A□□- B□□-C□□选型说明可选：防水接头□
：F-防水接头凯装出线□：B-凯装管必选：选型说明量程范围□□：振动速度量   10V-0～10mm/s；
20V*-0～20mm/s；  30V-0～30mm/s；⋯⋯振动位移量   100D-0～100μm；100D-0～200μm；  300
D-0～300μm；⋯⋯安装方向A□：1-水平；2-垂直；3*-通用安装螺纹B□：1*-M10×1.5；2-M8×1.25； 
3-磁座；4-特殊定做电缆长度C□：1-1m；2*-2m；3-3m；⋯⋯无特殊情况，厂家按项生产；如有特殊要
求，请与我公司协商选型举例：XJ-9200A-20V-A3-B1-C2风机前后轴承振动传感器SDJ-705L

采用AT89C51单片机和温度变送器实现炉温控制系统的设计

                1、引 言

                电加热炉随着科学技术的发展和工业生产水平的提高，已经在冶金、化工、机械
等各类工业控制中得到了广泛应用，并且在国民经济中占有举足轻重的地位。对于这样一个具有非线性
、大滞后、大惯性、时变性、升温单向性等特点的控制对象，很难用数学方法建立的数学模型，因此用
传统的控制理论和方法很难达到好的控制效果。



                单片机以其高可靠性、高性能价格比、控制方便简单和灵活性大等优点，在工业
控制系统、智能化仪器仪表等诸多领域得到广泛应用。采用单片机进行炉温控制，可以提高控制质量和
自动化水平。

                2、单片机炉温控制系统结构

                本系统的单片机炉温控制系统结构主要由单片机控制器、可控硅输出部分、热电
偶传感器、温度变送器以及被控对象组成。如图1所示。

                炉温信号T通过温度检测及变送，变成电信号，与温度设定值进行比较，计算温度
偏差e和温度的变化率de/dt，再由智能控制算法进行推理，并得控制量u，可控硅输出部分根据调节电加
热炉的输出功率，即改变可控硅管的接通时间，使电加热炉输出温度达到

                理想的设定值。

                3、系统硬件设计

                3.1 系统硬件结构

                以AT89C51单片机为该控制系统的核心，实现对温度的采集、检测和控制。该系统
的工作流程如图2所示。系统由变送器经A/D转换器构成输入通道，用于采集炉内的温度信号。

                变送器可以选用DBW，型号，它将热电偶信号（温度信号）变为0～5 V电压信号
，以供A/D转换用。转换后的数字量与炉温数字化后的给定值进行比较，即可得到实际炉温和给定炉温
的偏差及温度的变化率。炉温的设定值由BCD 拨码盘输入。由AT89C51构成的核心控制器按智能控制算
法进行推算，得出所需要的控制量。由单片机的输出通过调节可控硅管的接通时间，改变电炉的输出功
率，起到调温的作用。

                3.2 系统硬件的选择

                a）微型计算机的选择

                选择AT89C51单片机构成炉温控制系统。它具有8位CPU，3 2根I/O线，4
kB片内ROM存储器，128 kB的RAM存储器。AT89C51对温度是通过可控硅调功器实现的。在系统过程中
修改程序容易，可以大大缩短周期。同时，系统工作过程中能有效地保存一些数据信息，不受系统掉电
或断电等突发情况的影响。AT89C51单片机内部有128
B的RAM存储器，不够本系统使用，因此，采用6264（8 kB）的RAM作为外部数据存储器。

                b）热电偶的选择

                本设计采用 DBW型热电偶--镍络-镍硅（线性度较好，热电势较大，灵敏度较高，
稳定性和复现性较好，抗氧化性强，价格便宜）对温度进行检测。由于温度是非线性输出的，而与输入
的mV信号成线性关系，所以在软件上将此非线性关系加以修正，以便正确反映输入mV信号与温度之间
的关系。ADC0809把检测到的连续变化的温度模拟量转换成离散的数字量，输人到单片机中进行处理。

                c）键盘输入的选择

                采用4片BCD拨码盘作为温度设定的输入单元，输入范围为0～9999，可满足本系统
的要求。每位BCD码盘占4条线，通过上拉电阻接入8255可编程并行I/O扩展口。4片BCD码盘占8255的



A、B两口，8255工作方式设为“0 模式”，A、B两口均为输入方式。开机后，CPU读8255口操作，即可
将BCD码盘的设定温度读入并存人相应的存储单元。

                d） 显示器的选择

                采用字符型LCD（液晶显示器）模块TC1602A，并且它把LCD控制器、ROM和LC
D显示器用PCB（印制板）连接到一起，只要向 LCD送人相应的命令和数据便可实现所需要的显示，使
用特别方便灵活。第1行显示设定温度，第2行显示实际温度，这样，温差一目了然，方便控制。

                4 、系统软件设计

                本系统的应用程序主要由主程序、中断服务程序和子程序组成。主程序的任务是
对系统进行初始化，实现参数输入，并控制电加热炉的正常运行。主程序主要由系统初始化、数据采集
及处理、智能推理等部分组成。系统初始化包括设置栈底、工作寄存器组、控制量的初始值、采样周期
、中断方式和状态、定时器的工作方式以及8255的初始化、TC1602A的初始化等。数据采集及处理主要
包括实时采集电加热炉的炉温信号，计算出实际炉温与理想值的差值以及温差的变化率，并对炉温信号
进行滤波和限幅处理。主程序如图3所示。

                中断服务程序实现定时采样和输出控制。AT89C51共有6个中断源：2个外部中断、
2个定时器溢出中断及2个串行中断。

                子程序主要有采样子程序、数字滤波子程序、控制算法子程序、数字转换子程序
、显示子程序等。在采样程序中包括对A/D启动、读结果及把A/D结果转换成为实际温度值。由于热电偶
本身的非线性及模拟输人通道存在的非线性，需要将A/D值与温度值之间对应关系以表格形式存于EPRO
M中。数字滤波子程序是将 A/D转换成的数字量提取有用的量，一方面通过TC1602ALCD模块显示出来
；另一方面将该温度值与被控温度值进行比较，根据其偏差值的大小及温度的变化率，通过智能控制器
来改变可控硅管的接通时间，从而达到改变电加热炉的输出功率，即控制算法子程序是控制器中重要的
一部分，它的原理将在第4节介绍。

                5 、智能控制算法

                考虑到电加热炉是一个非线性、时变和分布参数系统，所以本文采用一种新型的
智能控制算法。它充分吸取数学和自动控制理论成果，与定性知识相结合，做到取长补短，在实时控制
中取得较好的成果。

                本系统的智能控制器由数据库、知识库、推理机、学习环节、修正环节和黑板组
成。数据库中存放各个时刻的采样值y（k）、偏差e（k）、控制量u（k）和生成控制量u（k），所用的
控制规则序号、每条控制规则的加权系数a都是以数组的形式存放。

                知识库中知识由产生式规则生成，其规则集都是按顺序排列的。当求得偏差e（k）
和被调整量y（k）后，借助黑板进行正向推理，从上到下顺序地搜索知识库中的匹配模式，一旦找到匹
配规则，即可求出控制量u（k）。

                学习过程是通过修正规则加权系数a，使各种控制规则产生的控制量随环境和控制
量效果变化进行修正，从而实现自学习的功能。由于被控制对象具有d步时延，因此，y（k）是由（k-d
）时刻及其以前所有控制量作用的结果，则应修正控制量u（k-
d）的控制规则所对应的控制规则加权系数a［num（k- d）］。

                系统炉温控制过程是一个慢过程，一般采样间隔长，在此间隔时间内，被控对象
可能受内部参数变化或随机干扰影响，因而町能导致（k+1）时刻发出的控制量使控制效果变差，影响系
统的控制性能。为补充这一不足，这里引入动态修正环节为：



                式中：0 《 r 《 1。

                由修正量和黑板给出的u（k）叠加，得到总输出控制量为：

                式中：β取0.8～0.9。

                6 、结束语

                本系统以单片机AT89C51为核心，它具有高可靠性、高性能价格比、控制方便简单
和灵活性大等优点。控制器采用新型的智能控制算法，冈而系统升温快，控温精度高，稳态误差可达±5
℃以内，满足系统要求。整个系统操作简便，抗干扰能力强、运行可靠。
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