
POM德国巴斯夫中国(支持月结)

产品名称 POM德国巴斯夫中国(支持月结)

公司名称 苏州可力欣塑胶原料有限公司

价格 18.88/吨

规格参数 巴斯夫:巴斯夫欢迎您
巴斯夫:BASF总代理商
巴斯夫:BASF一级代理

公司地址 昆山市陆家镇仕泰隆模具城19号楼2室（注册地
址）

联系电话 13621680804 13621680804

产品详情

POM塑料模具温度控制模具温度的重要性

POM塑料模具温度的控制对生产高质量的产品至关重要。模具温度应该在一定的范围内，以确保POM材
料能够充分填充模具中的空间，从而获得足够的产品强度和尺寸稳定性。如果模具温度太低，可能会导
致产品强度和尺寸稳定性不足；而如果模具温度太高，则可能会出现流动不良、气泡等问题，这些问题
都会影响产品的品质。

温度控制建议

根据POM材料的特性，其模具建议温度取决于具体的加工工艺和设备。一般来说，POM的加工温度范围
在180°C-240°C之间。在注塑成型过程中，物料温度应该控制在170-220°C之间，注意不要让物料温度
过高，因为甲醛单体在240°C以上会分解，这会恶化橡胶部件和橡胶部件的性能。

温度控制设备

为了实现jingque的温度控制，专业的模具温度控制设备被广泛使用。这些设备通常具备电脑触摸式控制
、安全保护及故障指示系统、进口gaoji组件、快速升降温能力和稳定的温度控制等功能。它们可以有效
地加热和恒温模具，确保生产过程的顺利进行。

温度控制范围

根据不同的POM材料型号和用途，注塑成型温度有所不同。一般来说，POM的加工温度范围较窄，为19
5-215°C。在炮筒内停留时间稍长或温度超过220°C就会分解。因此，注塑温度的设定应该根据具体情
况来定，为了保证物料流动性的前提下，应尽量选用较低的成型温度和较短的受热时间
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