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金迈数控带锯机的4大性能优点

稳 定：锯条稳定，效率较高

易操作：操作简单，易学

配置好：机械性能好，使用寿命长，采用的进口配件及系统。

售后好：我们有专门的技术人员负责安装调试，并对操作人员进行培训。

金迈数控带锯的功能特点：

1.速度快，木板数控曲线锯技术，送料速度可调；送料后，退回速度高

2.锯条路线精密，数控带锯厂家，二次拼版效果好；锯路窄，通常情况下可以省料5%左右

3.，木工数控带锯厂家，自动送料，无需人工手动操作，避免事故的发生

4.省掉人工划线的步骤，节省时间，大板无需破成小板，减少了工作流程，我木器厂商节省成本



5.降低工人的劳动强度，数控带锯机厂家，只需工人上料，接料即可，简单轻松

6.对生产流水线的标准化管理更容易实现，生产进度更容易控制

全自动带锯床工作原理

     大家都知道双金属带锯床有金属带锯床，数控带锯床，数控曲线锯技术，角度带锯床，旋转带锯
床，全自动带锯床，双立柱带锯床。今天小编给大家介绍一下全自动带锯床的工作原理。

全自动带锯床PLC程序控制，设定锯切全过程。

光栅尺定位送料长度，单次送料控制精度0.2mm以内。

加工尺寸可设定N组。

每组一次可设定送料长度500mm，每组一次可设定加工数量为1--999件。

左右钳口同时松开/夹紧，钳口不易磨损。

循环式液压油冷却装置，油温不易升高。

锯条自动扫屑装置，以防锯齿内锯屑堆积，有效的保护带锯条。

断带保护功能，当锯条断裂或卡带时，带锯床可自动停机，保护锯床及工件。

可分离式液压上夹紧装置，自动数控曲线锯技术，可使用多根，多层工件同时锯切。

全自动带锯床省时省力，很适合大规模锯切。

带锯床掉锯的原因

     随着工业的不断发展，全自动带锯床被广大企业所认可，省时省力为企业减少了负担。那么带锯
床使用时间长了也会出现一些小问题。带锯床也会出现掉锯的问题，那掉锯的原因是什么呢？

     如果检查是主动轮一头蜗轮箱下面掉锯，可能是涡轮轴上的轴承坏掉了，这时候需要我们更换轴
承，更换轴承的方法是先松开压紧锯条轮的M6螺丝及压垫，用三只M10的长螺丝将锯条轮顶掉，拆掉蜗
轮箱下面的轴承压盖，然后打开蜗轮箱上盖，松开同涡轮上M6螺丝及压垫用小于涡轮轴直径的棒，实木
数控曲线锯技术，从从铜轮中心往下顶出涡轮轴，更换涡轮上两只205轴承，装回原样即可；如果轴承没
有坏可以只松开涡轮箱下面的连接涡轮箱的四条六角螺丝，使涡轮箱与锯弓体离开3-5mm缝隙，用顶丝
或垫子加高在涡轮箱下面靠近电机一头的两个角和锯弓体连接的地方，只顶高1-2MM即可，顶太多容易
爬锯坏锯条，正常使用时锯条的背后应该离开巨轮高台一点约3-5MM。

实木数控曲线锯技术-数控曲线锯技术-高密市金迈机械由高密市金迈机械科技有限公司提供。高密市金
迈机械科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的木工机床等行业积累了大批忠诚的客户。金迈



机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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