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这为可编程控制器的发展提供了良好的。大型可编程控制器大多采用多CPU结构，不断地向高性能、高
速度和大容量方向发展。模块用于扩展PLC的输入和输出点数，可以使CPU附加功能，连接在CPU模块
的右侧，可在安装有WinLC的PC上，显示CPU的功能。 3.数据通信1）输入设备：接收各种现场控制指令
和的装置。6.电池盒电池盒是用于安装锂电池的盒子，在PLC断电时，锂电池可以用来保证实时时钟的正
常运行，并可以在RAM中保存用户程序和更多的数据，保存的时间为1年。 打开你的硬件组态界面，西
门子模块规格型号说明双击相应的CPU，出现其属性界面，在子项Communication通信）中，PLC操作自
动为PG或PC保留了个连接资源，可以在任何时候连接到PLC的MPI接口，而不影响网络通信以上这种划
分是不严格的，只是大致的，目的是便于的配置及使用。 2.按应用的点数分（3）输出刷新阶段。在PLC
的梯形图中，一般都规定执行元件不能多个串联，而其触点所代表的逻辑量则可以在梯形图中被多次反
复引用，当然电路的各输入/输出（I/O）也可以在梯形图中被多次反复引用。 用户友好的操作员控制和
功能(HMI)已集成在SIMATIC的操作中6-自动化系列；S7-S7系列，S5-S5系列；2-200系列，3-300系列，4-
400系列；2-DI/DO，-CPU，3-AI/AO，4-通信模块，5-功能模块；-输入，2-输出，3-输入/输出（对于数
字量）；OB。 与U/f控制相比，其加减速特性和过电流的能力。另外，它有速度调节器，利用速度反馈
构成闭环控制，速度的静态误差小。PLC的I/O单元也属于接口单元的范畴，它完成PLC与工业现场之间
电的往来联系。 如果线不是很长，PLC所处的物理，电磁较轻，应优先考虑选用DC24V的输入模块。交
流输入适合于在有油雾、粉尘的恶劣下使用。PLC可以在各种工业下直接运行，使用时只需将现场的各
种设备与PLC相应的I/O端相连接即可投入运行，各种模块上均有运行和故障指示装置，便于用户了解运
行情况和查找故障。 此外，附加性能有：点对点接口（PPI）支持编程；操作员接口与串行设备接口；
用户界面好的STEP7Micro/DOS和的编程器简化了编程；口令用于保护用户程序；TD200和COROS操作员
面板提供了简单的人机接口功能。 （1）测量范围；（2）测量精度；（3）可靠性；（4）接口类型。2.3.
4控制执行器及控制器选型1.执行器选型执行器相当于整个控制的“手”和“脚”，决定了的实际工作效
果，其重要性不言而喻。（2）存储区容量更大在工业生产当中，有许多连续变化的模拟量，如温度、压
力、流量、液位和速度等。 
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2.自动化技术的新应用烟草行业历来生产的自动化控制。目前，烟草企业整个生产自动化程度很高，自
动化技术应用十分广泛，在长期的信息化应用中，实现了基础自动化和自动化。信息化可以把生产的高
度自动化和的现代化结合起来，“两化融合”是制造业生产经营水平的必然选择。 所有的S7-200CPU都
有一个内部电源，为CPU自身、扩展模块和其他用电设备提供24V直流电源。此24V直流电源可以为输入
点、扩展模块上的继电器线圈或者其他设备供电。如果设备用电量超过了传感器供电定额，必须为另配
一个外部24VDC供电电源。 4.易于设计、安装、调试和维修进入新世纪以来，随着科学技术的发展，新
技术、新概念层出不穷，一些新兴的自动化技术应用正逐步着我国烟草工业的结构和生态。3）输入状态
指示灯（LED）：输入状态指示灯用于显示是否有输入控制接入PLC。 3）控制电源模块总是安装在机架
的左边，CPU模块紧近电源模块，如果还要安装接口模块，则把接口模块安装在CPU模块的右边。4.S7-4
00电源模块的开关定义模拟量模块包括模拟量输入模块（AI）331、模拟量输出模块（AO）332、模拟量
输入/输出模块（AI/AO）334等。 有的PLC没有基板而是采用电缆把模块连接起来组成控制（又叫作叠装
式结构）。模块式结构的PLC特点是CPU、输入和输出均为的模块。模块尺寸统一、安装整齐、I/O点选
型，并且安装调试、扩展和维修方便。 单片机的寻址能力也已突破64KB的，有的已可达到1MB和16MB
，片内的ROM容量可达62MB，RAM容量则可达2MB。由于单片机的广泛使用，因而销量极大，各大公
司的商业竞争更使其价格十分低廉，其性能价格比极高。 电工会（IEC）于1987年颁布了PLC草案第三稿
，在草案中对PLC定义如下：“PLC是一种数字运算操作的电子，专为在工业下应用而设计。它采用可编
程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令，并
通过数字式和模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产。 3.输入接口转换条件是与转换相关的
逻辑条件，转换条件可以用文字语言、布尔代数表达式或图形符号标注在表示转换的旁边。转换条件X
和X分别表示在逻辑X为“1”状态和“0”状态时转换实现。符号X↑和X↓分别表示当X从0→1状态和从1
→0状态时转换实现。 4.数字控制3、有时显示[F0022,F000,A050]不定(MM4)，敲击机壳或动动面板和主板
时而能正常，般属于接插件的问题，检查下各部位接插件。也发现有个别机器是因为线路板上的阻容元
件问题或焊接不良所致。 接下来我们来认识下CM01串行通信板。CM01消耗背板5V电流50mA，支持RS2
32或者RS485两种接口，板的下端有一个接线端子排，编号为X20。X20端子排有6个接线端子，从左到右
编号为1～6。 三、AS-i电缆连接在现场级存在着各种不同的部件：阀门、执行器和驱动器。这些部件必
须依靠自动化技术进行控制。叠装式PLC其CPU、电源、I/O接口等也是各自的模块，但它们之间是靠电
缆进行连接，并且各模块可以一层层地叠装。 2.模拟量模块生产中有大量连续变化的模拟量需要用PLC
来测量或控制，有的是非电量，如温度、压力、流量、液位、物体的成分（如气体中的含氧量）、等；
有的是强电电量，如发电动机机组的电流、电压、有功功率、无功功率、功率因数等。 去的那个孔里,不
能是出的那个孔,然后这两个两头的接头,要把它们的开关置为ON状态,这时候就只西门子的产品的订货号
，可以在西门子的网站的产品目录手册上查询到这个编码对应的产品信息，我依稀的急着这是款PLCS72
00系列的，继电器输出驱动型的。 些特大型的PLC用的多为这种结构。1968年，美国通用汽车公司根据
市场形势与生产发展的需要，提出了“多品种、小批量、不断翻新汽车品牌型号”的战略。为了尽可能
地重新设计和重新接线的工作，成本、缩短周期，提出了研制新型逻辑顺序控制装置来取代继电器控制
装置。 5.通信接口相比较而言，500VDC制动器主要通过一个整流器直接由电机端子模块供电，因此在电
机启动器关闭时不能通风。这些制动器不能与DSS1e-
x电机启动器（软启动器）组合使用。制动器控制模块的输出还可用于其他目的，例如用于直流阀。 
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