
台湾奇美(pc-abs)奇美公司旗下经销商

产品名称 台湾奇美(pc-abs)奇美公司旗下经销商

公司名称 苏州可力欣塑胶原料有限公司

价格 18.88/吨

规格参数 奇美:PC/ABS
奇美:中国台湾奇美
奇美:PMMA全系列

公司地址 昆山市陆家镇仕泰隆模具城19号楼2室（注册地
址）

联系电话 13621680804 13621680804

产品详情

PC/ABS 冷却系统优化方法

在探讨 PC/ABS 冷却系统优化方法时，我们可以从以下几个方面进行分析：

1. 材料选择与配方优化

PC/ABS 是一种常用的热塑性塑料合金，它结合了 PC 和 ABS 两种材料的优异特性。PC
提供优良的机械性能、冲击强度和耐温性，而 ABS
则提供了良好的成型性和热稳定性。为了优化冷却系统，首先需要选择具有高性能的 PC/ABS 材料，并
根据具体的应用需求进行配方优化。例如，可以通过添加特定的添加剂来改善材料的流动性，这对于冷
却系统的效率至关重要。

2. 冷却系统设计

冷却系统的设计是优化数据中心冷却效率的关键因素。一些常见的优化措施包括减少和消除机架中的冷
热气流再循环，以改善冷却效果；减少和消除机房内的冷热气流混合，同样是为了提高冷却效果。此外
，采用自由制冷（Free Cooling）技术改善气流组织，也是数据中心冷却的首要问题。在 PC/ABS 的具体
应用中，优化模具设计和冷却通道布局可以有效地提高冷却效率，减少热量积累和温差，从而提高产品
的质量和生产效率。

3. 冷却系统智能化

随着人工智能 (AI) 技术的发展，越来越多的工业冷却系统开始采用 AI
技术进行能效优化。例如，E间接蒸发冷却智能温控解决方案采用一体式架构，内置 DX
补冷，实现了冷电融合、暖通融合及 AI
能效优化。这样的智能解决方案可以根据实时的运行数据调整冷却策略，从而实现高效节能的目标。



4. 加工工艺优化

PC/ABS 的加工工艺对其性能和冷却系统效率有着重要影响。例如，适当的注塑工艺调整可以改善材料的
流动性，减少流动痕和银丝等问题，从而提高产品的表面质量和冷却效率。此外，干燥处理、注塑设备
选择、注塑工艺参数设定等环节都需要进行精心的优化，以确保 PC/ABS
材料的zuijia性能和冷却系统的高效运行

PC/ABS 基础创新塑料(美国) C7210A 

PC/ABS 基础创新塑料(美国) C7240 

PC/ABS 基础创新塑料(美国) NX11302 WH9E641 

PC/ABS 基础创新塑料(美国) C2950－71722 

PC/ABS 基础创新塑料(美国) C4210HF 76701 

PC/ABS 基础创新塑料(重庆) MC1300-100 

PC/ABS 基础创新塑(美国) C1200HF-111 

PC/ABS 基础创新塑料(美国) C1200HF-WH 

PC/ABS 基础创新塑料(美国) C6600-111(2) 
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