
JTW型304不锈钢法兰金属软管 编织波纹管补偿器 软连接
管道减震DN100DN150

产品名称 JTW型304不锈钢法兰金属软管
编织波纹管补偿器 软连接
管道减震DN100DN150

公司名称 巩义市新华丰管道设备有限公司

价格 199.00/台

规格参数 品牌:新华丰
型号:JTW型
产地:河南巩义

公司地址 巩义市西村镇西村村永安路

联系电话 0371-64033589 15838398868

产品详情

JTW型通用金属软管（简称软管）是现代工业管路中的一种高品质的柔性管道。主要由波纹管、网套和
接头组成。JTW型通用金属软管内管是具有螺旋形或环形的薄壁不锈钢波纹管，JTW型型通用金属软管
外层的网套，是由不锈钢丝或钢带按一定的参数编织而成。

在焊接金属软管的过程中，要确保焊接质量，需要注意以下几个方面：

清洁焊接区域

在焊接之前，需要保持焊接区域的清洁，防止灰尘、水渍等杂质影响焊接质量。

去除热镀锌层

由于金属软管通常会有热镀锌层，因此在焊接前需要将其打磨掉。这是因为焊接过程中，热镀锌层可能
会氧化、熔化、挥发，甚至可能产生烟雾和蒸汽，这会导致焊接出现气孔。

选择合适的焊接参数

焊接参数的选择也非常重要，如果焊接参数设置不当，可能会导致活性氧化锌渣混入，因为锌变成了除
氧剂，从而生成低熔点的金属氧化物渣。



注意焊接环境温度

金属软管的使用环境温度也会对其焊接过程产生影响。如果环境温度过高或过低，都可能对软管的性能
产生影响，从而影响焊接质量。

总的来说，确保金属软管焊接质量的关键在于选择合适的焊接方法、设定合理的焊接参数、保持焊接环
境的清洁以及焊接后的质量检测。只有这样，才能确保焊接的质量，延长金属软管的使用寿命。
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