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产品名称 广东实验用炼胶机 实验用炼胶机
达刚机械厂明码实价

公司名称 东莞市厚街达刚机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市厚街镇大迳村厚大路厚街段84号

联系电话 13316681514 13316681514

产品详情

塑料开炼机的现状 

          达刚机械，我们出售二手机械！！欢迎大家前来选购！！    

     中国现有100多家挤出机生产厂，主要集中在塑料加工业发达地区，如江浙、辽宁、山东、广
东等沿海地区。达刚机械厂，出售二手开炼机。每年能够生产300台（套）以上开练机机组的厂家仅有三
四家，大部分企业只能生产低档次的老产品，难以达到经济规模。  
达刚机械厂是一家经营多年的二手机械公司。我们有大量的二手橡塑机械出售！！！ 

      挤出机目前中国塑料管材生产企业虽然已超过1000家，达刚机械厂！！但万吨级企业只有30多家
，绝大多数企业的生产规模不足3000吨/年，达不到经济规模。中国塑料管生产设备是从国外引进的，（
达刚机械厂二手开炼机出售）。 

企业视频展播，请点击播放

视频作者：东莞市厚街达刚机械厂

阐述橡胶混合填料技术以及各种配合剂

       1.综述橡胶制品的主要原料是生胶、各种配合剂、以及作为骨架材料的纤维和金属材料，橡胶



制品的基本生产工艺过程包括塑炼、混炼、压延、压出、成型、硫化6个基本工序。 

橡胶的加工工艺过程主要是解决塑性和弹性矛盾的过程，通过各种加工手段，使得弹性的橡胶变成具有
塑性的塑炼胶，东莞实验用炼胶机，在加入各种配合剂制成半成品，广东实验用炼胶机，然后通过硫化
是具有塑性的半成品又变成弹性高、物理机械性能好的橡胶制品。 

       2.橡胶加工工艺 生胶塑炼是通过机械应力、热、氧或加入某些化学试剂等方法，使生胶由强韧
的弹性状态转变为柔软、便于加工的塑性状态的过程。 

生胶塑炼的目的是降低它的弹性，增加可塑性，二手实验用炼胶机，并获得适当的流动性，以满足混炼
、亚衍、压出、成型、硫化以及胶浆制造、海绵胶制造等各种加工工艺过程的要求。 

       掌握好适当的塑炼可塑度，实验用炼胶机，对橡胶制品的加工和成品质量是至关重要的。在
满足加工工艺要求的前提下应尽可能降低可塑度。随着恒粘度橡胶、低粘度橡胶的出现，有的橡胶已经
不需要塑炼而直接进行混炼。在橡胶工业中，的塑炼方法有机械塑炼法和化学塑炼法。机械塑炼法所用
的主要设备是开放式炼胶、密闭式炼胶机和螺杆塑炼机。化学塑炼法是在机械塑炼过程中加入化学药品
来提高塑炼效果的方法。 

       开炼机塑炼时温度一般在80℃以下，属于低温机械混炼方法。密炼机和螺杆混炼机的排胶温度
在120℃以上，甚至高达160-180℃，属于高温机械混炼。生胶在混炼之前需要预先经过烘胶、切胶、选胶
和破胶等处理才能塑炼。 

开炼机维修后的装配顺序是怎样的？

       开炼机维修拆卸时一般是拆排气罩、挡料板、输送汽旋转接头、传动齿轮、辊筒调距装置、
机架上横梁、辊筒和辊筒轴承的顺序进行。两侧墙板与机座不拆卸，只在原地做一下清洗去污工作即可
。  维修后装配前应做下列工作。  a.   检测校准机座的水平。  b.  
检测校准两侧墙板的平行度、轴承座平面的对应髙度及水平度和两墙板与机座平面的垂直度c.  
检测辊筒轴颈和轴承衬的实际尺寸 

       达刚机械厂，欢迎广大新老客户前来咨询购买！！我们是的二手橡塑机械供应商。。给你
的服务！！是我们的宗旨！！   

              开炼机装配两辊筒另一侧轴端速比传动齿轮：先装后辊筒轴上齿轮，再
以后辊齿轮为基准安装前辊筒轴上齿轮。  密炼机  安装辊筒轴端进汽旋转接头。
安装紧急停车拉杆和限位开关及联轴器上的电磁铁抱闸，并调整试验其工作的准确性。   安装挡料板。
安装排烟罩。 

 

广东实验用炼胶机-实验用炼胶机-
达刚机械厂明码实价由东莞市厚街达刚机械厂提供。东莞市厚街达刚机械厂是广东 东莞 ,造粒机的见证
者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在达刚机械厂领导
携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创达刚机械厂更加美好的未来。
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