
广东热煨合金弯管生产厂家

产品名称 广东热煨合金弯管生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  弯管也叫中频弯管，主要用于建筑圆弧型钢结构，隧道支承、车顶弯梁
、地铁工程、铝门窗、天棚、包圆柱内骨架、凉台扶手、淋浴房门、生产线轨道、健身器材等多种行业
。碳钢热煨弯管用母管的机械性能对碳钢热煨弯管的性能有直接影响。 弯管时材料外侧受拉，内侧受压
中性轴所在位置则与弯管方法而不同，在顶弯式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯(回
弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。弯管机热弯弯管是
利用焰加热的大功率火嫩弯管机、中频弯管机、可控硅中频加热弯管机等来弯制的。下面介绍在安装现
场常用的热弯弯管的弯制方法。选用符合弯制要求的管子后，预先在直管上划好线，当需要弯指定尺寸
的弯管时，必须计算弯管的弯曲长度，这个弯曲长度就是加热长度。 碳钢热煨弯管是将管子加热后，对
管子进行热弯。管子加热后，增加塑性，能弯制任意角度的弯管.在没有冷弯设备的情况下，对管径较大
、厚管壁的管子大都采用热弯。管子划线应注意：弯管弧长按上式计算，是管子的理论加热长度，实际
弯管时，在弯曲长度的范围内，由于加热，管子会略有伸长。当需要计算弯管的实际弯长时，应将这部
分伸长量考虑进去。

 这种弯管采用的在管子断面上局部电磁感应加热的工艺。热煨弯管由中频感应加热弯制而成，能适应
各种管径、壁厚与材质的钢管弯制，且因其具有稳定的产品而被广泛采用，现已成为火电厂管道弯制的
主要方式。中频弯管制作及热处理工艺①弯管弯制加热温度：≤900℃②冷却方式：风冷③弯制完成后热
处理：980℃一1020℃正火，保温时间按壁厚每毫米1分钟计，但不小于20分钟，720℃一760℃回火，台车
式炉大于2小时。我公司锻打、锻压、中频推制、机加工、冷成型、热挤压、热处理等工艺精湛，并且具
备化学分析、物理实验、无损探伤等先进的检测设备和检测技术。轧制不锈钢无缝弯头管件的原料是圆
管坯，圆管胚要经过切割机的切割加工成长度约为一米的坯料，并经传送带送到熔炉内加热。

 弯管行业主导的趋势就是逐步向高端大口径弯管迈进；另外在***大潮流的兼并重组之下，不断压缩现
有钢厂，形成几个大的新兴大口径弯管集中地。不过供应量的解决少则三年，多则五年；而且未来是国
内经济不佳的时期，因此需求与供应还会持续较弱的状态，一时之间难以长久的好转。再者从未来产品
发展趋势来看，随着城镇化和部分工程的升级所需，未来精密、小型、环保、防腐等大口径弯管将会成
为市场的“宠儿”，从而也将在一定程度上冲击与淘汰劣质的、重污染大口径弯管市场，并逐步的在某
些领域取而代之。在趋势显现之时，利润化的刺激和驱动将会使得过多中小型商户风头密入，届时过高
的提高产量和增加新的排产线成为了市场所趋，不正当和无规律的竞争都会影响整个管市正常有序的发



展。 大口径管线钢弯管制作的几个步骤直管通过中频加热达到塑性变形的温度后，通过机械臂限制使直
管形成规定弧度的弯管，其制作过程称为煨制弯管。通过将管子加热增加塑性降低机械强度从而降低弯
曲时需要的动力来煨制弯管。 碳钢热煨弯管的特点：碳钢热煨弯管按弯制方法分为手工热弯弯管和弯管
机热弯弯管。手工热弯弯管是先将管内充实砂子，焦炭地炉加热进行弯制的.这种方法制作效率低，劳动
强度大，仅适合于安装工地上制作少量的弯管。弯管机热弯弯管是利用焰加热的大功率火嫩弯管机、中
频弯管机、可控硅中频加热弯管机等来弯制的。
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