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产品详情

防止工件锐角转折处的烧熔。用连续激光切割带有锐角零件时，如切割参数匹配或操作不
当，在锐角的转折处很容易发生自烧熔，不能形成转角处的尖角。这不仅使该部位的质量
变差，而且还会影响随后的切割。解决这一问题的方法是选择适宜的切割参数，而采用脉
冲激光切割时不存在锐角转折处的烧熔问题。激光束聚焦成很小的光点，使焦点处达到很
高的功率密度。这时光束输入的热量远远超过被材料反射、传导或扩散的部分，材料很快
加热至汽化程度，蒸发形成孔洞。随着光束与材料相对线性移动，使孔洞连续形成宽度很
窄的切缝。切边受热影响很小，基本没有工件变形。激光切割机是钣金加工的一次工艺革
命，是钣金加工中的“加工中央”；激光切割机柔性化程度高，切割速度快，出产，产品
出产周期短，为客户赢得了广泛的市场，该技术的有效生命期长，国外超过2毫米厚度的
板材大都采用激光切割机，很多国外的一致以为今后30-40年是激光加工技术发展的黄金
时期。

光氧气切割：激光氧气切割原理类似于氧切割。它是用激光作为预热热源，用氧气等活性
气体作为切割气体。喷吹出的气体一方面与切割金属作用，剪板加工厂家，发生氧化反应
，放出大量的氧化热；另一方面把熔融的氧化物和熔化物从反应区吹出，在金属中形成切
口。激光划片与控制断裂：激光划片是利用高能量密度的激光在脆性材料的表面进行扫描
，使材料受热蒸发出一条小槽，然后施加一定的压力，脆性材料就会沿小槽处裂开。激光
划片用的激光器一般为Q开关激光器和CO2激光器。切割由于激光的传输特性，激光切割
机上一般配有多台数控工作台，剪板加工报价，整个切割过程可以全部实现数控。操作时
，只需改变数控程序，就可适用不同形状零件的切割，既可进行二维切割，剪折板加工，



又可实现三维切割。

激光切割前需先根据材质调整光束焦点在工件上的位置，由于激光束，特别是CO2气体激
光，一般肉眼看不到，亳州剪板加工，可采用楔形块检测出焦点位置，然后调节割炬的高
度，使焦点处于设定位置。激光束聚焦成很小的光点，使焦点处达到很高的功率密度。这
时光束输入的热量远远超过被材料反射、传导或扩散的部分，材料很快加热至汽化程度，
蒸发形成孔洞。随着光束与材料相对线性移动，使孔洞连续形成宽度很窄的切缝。切边受
热影响很小，基本没有工件变形。当工件厚度较大（如板厚为2~4mm）时，采用正常的
气体压力穿孔，在工件表面上会形成尺寸比较大的溶坑。不但影响切割质量，而且熔融物
质溅出可能损坏透镜或喷嘴。此时宜适当增大辅助气体的压力，同事略微增大喷嘴的孔径
与工件的距离。

剪折板加工-亳州剪板加工-风之范|多年经验由安徽风之范通风设备有限公司提供。安徽风之范通风设备
有限公司为客户提供“风管,螺旋风管,铁皮风管,通风设备”等业务，公司拥有“风之范”等品牌，专注
于风机、排风设备等行业。，在合肥市包河区当涂路螺旋风管加工厂的名声不错。欢迎来电垂询，联系
人：张经理。
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