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波峰焊炉后AOI设备

硬件名称 品牌 产地 备注

相机 BASLER 德国 500万 CCD

镜头 FUJINON富士能 日本 工业镜头

光源 孚根 上海 高亮，多角度RGB光源

伺服马达 三菱 日本

步进电机 鸣志 上海

丝杆 上银 台湾 研磨丝杆模组

PLC OMRON 日本

工控机 研华 台湾 I7工控机

联轴器 三木 日本

传感器 SICK 德国

运动控制卡 固高 深圳

控制软件 VS 上海 自主研发



炉后AOI波峰焊的额预热途径

目前波峰焊机基本上采用热辐射方式进行预热，常用的波峰焊预热方法有强制热风对流、电热板对流、
电热棒加热及红外加热等。在这些方法中，波峰焊炉后在线测试，强制热风对流通常被认为是大多数工
艺里波峰焊机有效的热量传递方法。

炉前AOI焊盘的设计

焊盘设计要符合波峰焊要求， 金属化孔质量差或助焊剂流入孔中。
反映给印制板加工厂，提高加工质量。 波高度不够。不能使印制板对焊料产生压力，不利于上锡。
波高度般控制在印制板厚度的2/3处。 印制板爬坡角度偏小，不利于焊剂排气。
印制板爬坡角度为3-7°。

炉前AOI功能强大稳定做到元件无规则的变形，立体超出既定位置，错插，波峰焊炉后AOI，漏插，防呆
反插.引脚错插等检查，目的减少过炉锓锡后的二次返修频率，炉后AOI检查焊点，未锓锡，侨连，虚焊
，脱焊，元件等工作，

对于未来能用设备实现代替人工的设备都将在未来十年内导入市场，原因很简单人为因素太不容易管控
，又容易漏掉或略过作业步骤，相对从投资的角度来讲投入稳定的设备会减少与节约成本，员工费用循
环投入好不稳定，设备一次性投入多年盈利相对可控，在线波峰焊炉后AOI，更没有可比性，当然也有
机器实现不了的，波峰焊炉后AOI检测设备，这个无可厚非的，在未来质量就是诚信，良好的制造品质
是企业的名片与立足大成的基础。

波峰焊炉后在线测试-波峰焊炉后AOI-苏州易弘顺(查看)由苏州易弘顺电子材料有限公司提供。苏州易弘
顺电子材料有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。易弘顺电子——您可xinlai
的朋友，公司地址：昆山开发区新都银座3号楼1502室，联系人：沈先生。
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