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法兰座锌合金压铸件模上机前的准备工作：1.根据生产计划，轴承齿轮压铸加工厂家，提前1-2天检查压
铸模的维护情况（重点维护项目再次检查），确保模具及其附件齐全，模具无铝屑、油垢、灰尘等杂物
，轴承齿轮压铸加工厂商，确保产品质量和顺利生产；2.检查压铸模浇口套是否与准备安装的压铸机上
的压缸和冲头相匹配(工艺规定使用特殊规格的压缸时，要特别注意不要出错)。如果压缸和冲头不匹配
，应提前准备。

铸件清理

切除浇口和飞边，设备主要是冲床，液压机和摩擦压力机，在 大量生产件下，可根据铸件结构和形状设
计模具，在冲床上一次完成清理任务，表面清理多采用普通多角滚筒和震动埋入式清理装置。

对批量不大的简单小件，可用多角清理滚筒，对表面要求高的装饰品，沧州轴承齿轮压铸加工，可用布
制或皮革的抛光轮抛光，对大量生产的铸件可采用螺壳式震动清理机。清理后的铸件按照使用要求，还
可进行表面处理和浸渍，以增加光泽，防止腐蚀，提高气密性。

轴承齿轮压铸加工影响锌合金压铸件成品率的几点技术：锌合金的老化，在膨胀，轴承齿轮压铸加工订
做，强度降低量反映老化现象，塑性降低。主要的原因是因为铅，锡的溶解度，在锌镉等杂质太小。因
此，材料和熔化要严格控制杂质的含量。锌合金压铸件在压铸过程中，技术的影响会产生锌和富铝和锌
合金压铸件网站的部分。富铝相强优先溶解，酸锌相优先溶解。如果除了强的碱或酸的油或使用蚀刻过



程，在电镀可造成起泡、涂层脱落，严重影响产品的成品率。因此，锌合金压铸件不在强酸或碱脱脂、
酸洗。 沧州轴承齿轮压铸加工-博益五金公司-轴承齿轮压铸加工厂商由东莞市博益五金制品有限公司提
供。东莞市博益五金制品有限公司位于东莞市塘厦镇林村鲤鱼地工业区西区11号。在市场经济的浪潮中
拼博和发展，目前博益五金在电子、电工产品加工中享有良好的声誉。博益五金取得全网商盟认证，标
志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。博益五金全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。
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