
海德汉光栅尺

产品名称 海德汉光栅尺

公司名称 宁波远涛进出口有限公司

价格 15000.00/件

规格参数 品牌:HEIDENHAIN海德汉
规格:光栅尺
产地:德国

公司地址 江北区长兴路618号42幢2028室

联系电话 13065857279 13065857279

产品详情

海德汉光栅尺作为一种高精度测量设备，在机械加工、自动化生产线、机器人定位等领域具有广泛的应
用。为了确保HEIDENHAIN光栅尺能够准确、稳定地工作，调试工作显得尤为重要。本文将详细介绍海
德汉光栅尺的调试方法，包括安装调整、信号检测、误差补偿等方面，旨在帮助读者更好地理解和应用
这一高精度测量设备。

一、HEIDENHAIN光栅尺的基本构成与工作原理

HEIDENHAIN光栅尺主要由标尺光栅和指示光栅两部分组成。标尺光栅通常固定在机床的床身上，而指
示光栅则安装在机床的移动部件上。当机床的移动部件移动时，指示光栅与标尺光栅之间产生相对位移
，通过光栅尺内部的光电转换装置将位移量转换为电信号输出。

HEIDENHAIN光栅尺的工作原理基于光的干涉和衍射效应。当指示光栅与标尺光栅之间的相对位移发生
变化时，光栅尺内部的光路发生变化，导致光电转换装置输出的电信号发生变化。通过对电信号的处理
和解析，可以得到机床移动部件的精Q位移量。

二、海德汉光栅尺的调试方法

安装调整

（1）安装位置选择：选择合适的位置安装HEIDENHAIN光栅尺，确保标尺光栅与指示光栅之间的相对
位移能够准确反映机床移动部件的实际位移。同时，安装位置应避免受到振动、冲击和温度变化等外部
因素的影响。

（2）安装精度要求：在安装过程中，应确保标尺光栅与指示光栅之间的平行度和垂直度达到要求。一般
来说，平行度和垂直度的误差应控制在允许的范围内，以保证测量的准确性。

（3）紧固与固定：安装完成后，应对海德汉直线光栅尺进行紧固和固定，防止在机床运行过程中出现松



动或位移现象。同时，应检查各连接部件是否牢固可靠，以确保光栅尺的稳定运行。

信号检测

（1）电源检查：首先检查HEIDENHAIN直线光栅尺的电源是否正常，确保供电电压稳定且符合设备要
求。如有异常，应及时处理。

（2）信号输出检查：在机床移动部件移动过程中，观察海德汉直线光栅尺的信号输出是否稳定、连续。
如出现信号波动、跳变等异常情况，应检查光栅尺内部的光电转换装置是否损坏或污染，及时清洁或更
换。

（3）信号传输检查：检查海德汉直线光栅尺的信号传输线路是否畅通，接头是否牢固。如有松动或接触
不良现象，应及时处理。

误差补偿

（1）温度误差补偿：由于温度变化会影响海德汉直线光栅尺的测量精度，因此需要进行温度误差补偿。
通过测量不同温度下的光栅尺输出值，建立温度与输出值之间的对应关系，并在实际测量过程中进行实
时补偿。

（2）线性误差补偿：由于制造和安装过程中的误差，HEIDENHAIN直线光栅尺可能存在线性误差。通
过对光栅尺进行标定，得到其线性误差曲线，并在实际测量过程中进行线性误差补偿，以提高测量精度
。

（3）其他误差补偿：根据实际应用需求，还可以对海德汉直线光栅尺进行其他类型的误差补偿，如角度
误差补偿、迟滞误差补偿等。这些补偿方法可以根据具体情况进行选择和应用。

三、调试注意事项

在进行海德汉直线光栅尺调试时，应严格按照设备说明书和操作规程进行操作，避免误操作导致设备损
坏或测量精度下降。

在调试过程中，应注意观察设备的运行状态和信号输出情况，及时发现并处理异常情况。

定期对HEIDENHAIN光栅尺进行维护和保养，如清洁光栅面、检查紧固部件等，以保证设备的正常运行
和测量精度。

我们了解了海德汉光栅尺的基本构成、工作原理以及调试方法。在实际应用中，我们需要根据具体情况
选择合适的调试方法，并严格按照操作规程进行操作，以确保海德汉光栅尺能够准确、稳定地工作。同
时，我们还应注意设备的维护和保养，以延长其使用寿命并提高其测量精度。
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