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产品名称 PE收缩袋厂 漳州收缩袋厂 致欣环保生产销售

公司名称 厦门市致欣环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省厦门市集美区灌口镇铁山路568号

联系电话 15105979663 15105979663

产品详情

印刷材料选择热收缩膜标签的印刷上面已经简要分析，影响其质量除了印刷过程要控制好之外，材料是
起决定性作用的。因此，选择合适的材料是关键。

根据热收缩膜标签的应用领域、成本，薄膜的特性、收缩性能、印刷工艺和贴标工艺要求确定薄膜材料
的厚度。一般要求制作热收缩膜标签的薄膜厚度应为30微米－70微米，以50微米、45微米、40微米较为
常用，具体还要依贴标设备上的贴标性能而定。

对于选用的标签材料，一般要求薄膜材料的收缩率在应用范围内，PVC收缩袋厂，并且横向(TD)收缩率
高于纵向(MD)收缩率。常用材料的横向收缩率为50%～52%和60%～62%，特殊情况下能达到90%。纵向
收缩率要求在6%～8%。

此外，由于收缩膜对热非常敏感，因此，在储存、印刷和运输过程中，一定要避免高温。 次数用完API
KEY 超过次数限制

压缩固定性：借助缠绕膜拉伸后的回缩力将产品进行缠绕包装，形成一个紧凑的、不占空间的单元整体
，使产品各托盘紧密地包裹在一起，可有效地防止运输过程中产品的相互错位与移动，同时可调整的拉
伸力可以使硬质产品紧贴，使软质产品紧缩，漳州收缩袋厂，尤其是在以及纺织业中有的包装效果 [1]
。

成本节约性

利用缠绕膜进行产品包装，可以有效降低使用成本，POF收缩袋厂，采用缠绕膜只有原本箱包装的15%左
右，PE收缩袋厂，热收缩膜的35%左右，纸箱包装的50%左右。同时可以降低工人劳动强度，提高包装效
率以及包装档次。 次数用完API KEY 超过次数限制

这几种膜料都无吸收性，几乎每一个TiO2蒸着遵循一个原则：在可使用的光谱区内取得可以忽略的 吸收



性，这样可以降低氧气压力的限制以及温度和蒸着速度的限制.TiO2需要使用IAD助镀，氧气输入口在挡
板下面.

Ti3O5比其它类型的氧化物贵一些，可是很多人认为这种材料不稳定性的风险要小一些，PULKER等人指
出，折射率与无吸收性是随着氧气压力和蒸着温度而改变的，基板温度高则得到高的折射率.例如，基板
板温度为400℃时在550纳米波长得到的折射率为2.63 次数用完API KEY 超过次数限制

PE收缩袋厂-漳州收缩袋厂-致欣环保生产销售(查看)由厦门市致欣环保科技有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。厦门市致欣环保科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
复合材料包装制品具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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