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木工加工中心操作技巧

在线诊断：当加工中心运行中发生故障时，利用自诊断功能，数控木工加工中心生产厂家，在CRT上会
显示诊断编号和内容，还能显示出系统与主机之间接口信号的状态，从而判断出故障起因是在数控系统
部分还是机械部分，并能指示出故障的大致部位。因此这种方法是当前维修中常用也是有效的。数控机
床诊断功能提示的故障信息越丰富，越能给故障诊断带来方便。

当加工中心出现故障时，为了迅速地确定原因，应该做好以下几件工作。首先，需要确定故障时出现在c
nc内部，还是在PMC或者机床侧。当cnc运行中，常常会遇到cnc停止运行，但实际上并无故障产生。例
如，当机械终止运行是因为它正在等待外部信号，在这种情况下，可以通过自诊断显示，以明确系统的
状态，并进一步寻找故障的真正原因。Cnc进行自检使得从PMC到cnc或从CNC到PMC的输入输出信号，
以及CNC的内部状态，均能显示在屏幕上！

离线诊断：当数控加工中心cnc系统出现故障或要判断系统是否确有故障时，往往需要停止加工或停机进
行检查，这就是离线诊断，离线诊断的主要目的是修复系统和故障定位，力求把故障定位在尽可能小的
范围内。例如缩小到某个模块，某个印制线路板上或板上的某部分电路，甚到到某个芯片部位！

早期的CNC装置是采用诊断纸带对CNC系统进行脱机诊断。诊断纸带提供所需要数据，诊断时将诊断纸
带内容读入CNC系统的RAM中，系统中的微处理器根据响应的输出数据进行分析，以判断系统是否有故
障并确定故障的为止，家具木工加工中心生产厂家，近期的CNC系统则采用工程师面板，改装过的CNC



系统或测试装置进行测试，浙江木工加工中心生产厂家，现代CNC系统中，维修诊断更为方便。由于计
算机技术及网络通信技术的飞速发展，自诊断系统也在朝着两个方向发展：一方面依靠系统资源发展人
工智能故障诊断系统，另一方面将利用网络技术发展网络远程通信自诊断系统，例如FANUC16系统支持
网络功能。

为什么要购买木工加工中心？

     现在越来越多的客户选择上木工加工中心，那为什么选择木工加工中心呢？木工加工中心是集高
新技术于一体的机械加工设备，数控自动木工加工中心生产厂家，它代表了国家机械制造业水平，在国
内外都受到高度重视。一台加工中心可以代替多台设备，那么他究竟拥有那些优势呢？

1 、拥有刀库，可以自动快速换刀

木工加工中心带有刀库和自动换刀装置，在加工前将需要的刀具先装入刀库，在加工时能够通过程序控
制自动更换刀具，金迈新的加工中心换刀仅需4秒。

2、使用多个工作台，工作台自动交换

木工加工中心上如果带有自动交换工作台，可实现一个工作台在加工的同时，另一个工作台完成工件的
装夹，从而大大缩短辅助时间，提高加工效率。

加工中心信号干扰问题以及解决办法

     一些购买了便宜的小作坊的加工中心的客户，在是用加工中心进行雕刻的时候，容易受到信号干
扰，造成加工中心跑偏、错误等。那么是什么原因导致了信号干扰呢？

      1、小成本加工中心，使用的电线不好，电线屏蔽层能力差，造成信号干扰。

      2、使用的伺服电机和驱动器国产低端，设计上没有进行屏蔽手段，对高灵敏接收机造成信号干
扰，控制系统无法正常通信。

      遇到信号干扰，可以按一下问题进行解决：

      1、装上电源滤波器，减少交流电的干扰。

      2、更换屏蔽性好的电线，并对连接正常的接地线。

      3、使用进口的伺服电机和驱动器。

家具木工加工中心生产厂家-高密市金迈机械由高密市金迈机械科技有限公司提供。高密市金迈机械科技
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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