
中欧卡航超重超尺寸超限制如何运输（运输流程）至中亚塔什干

产品名称 中欧卡航超重超尺寸超限制如何运输（运输流程
）至中亚塔什干

公司名称 郑州环航国际货运代理有限公司铁路部

价格 .00/个

规格参数 服务类型:国际物流
运输形式:铁路集装箱,汽运整车
装运日:按需求定制

公司地址 郑州市（河南自贸区郑东片区）商都路中兴南路
凯利国际中心A座24层

联系电话 0371-88886948 13253632888

产品详情

郑州环航货运代理有限公司，我司执行包列整列火车的操作，当然也有小件拼箱散货的业务，从一个立
方一吨的小散货到整列火车50个40HQ 都有成熟完成的全供应链方案，从中亚五国塔什干 阿拉木图
，杜尚别，比什凯克等开始 依次到西欧葡萄牙的里斯本，到东欧波兰华沙，匈牙利布达佩斯，明斯克，
圣彼得堡，南欧意大利米兰，北欧芬兰赫尔辛基等，全欧洲覆盖，门到门进口出口，如果是普通货物30
分钟之内给您提供参考时效价格和方案，如果是液体危化品以及超大件，我们24小时给您提供到的报价
和方案，欢迎致电我司，也欢迎到我司考察业务，我司汇聚了从欧洲，俄罗斯，上海，深圳各地汇聚的
物流才俊，为您的贸易，欧洲 俄罗斯铁路公路空运等提供一份完全意义上成熟操作快捷的方案。
中欧卡航超重超尺寸超限制如何运输（运输流程）至中亚塔什干 中俄大件运输 中俄超限物流
俄罗斯专线 大件机械设备到俄罗斯货运公司 大件货物海运货代公司|大件设备运输
重大件物流|重大件散货海运|重大件滚装海运|涉外工程物流 出口大型设备货代公司
大件机械设备运输、重型机器吊装搬运装柜 大型机械出口专线目的港清关包税 超大件公路
超长、超宽、超高物件及大型设备装运规定 一、驾驶员首先判断物件的尺寸，进一步确定运输车型
二、超长、超宽、超高物件及大型设备必须设置警示标志
三、大型物件捆绑后司机必须进行检查，并在车的前后设有警示 四、大型设备，超长物料要使用专用车
辆运输，装车时重心要适中，前后左右突出的部位要保持平衡，绑扎要牢峯，同一车辆装2件以上的物件
时，必须有防止物件相对滑动的措施，必须有专人检查验收装车情况，不符合装车要求时不准运输 五、
必须设专人跟车，经过变窄、限高、拐弯路段时，跟车人员必须下车，在设备倾倒范围以外的安全地点
指挥，指引车辆顺利通过 跟车人必须经常检查车辆装载平衡状况，发现常及立即发出停车信去 六、运送
超宽物件车辆，遇对面来车无法会车时，应提前变换或开关前灯，连续变换3次前灯为一次信号提示 七
、遇到巷道内有工作人员或等车人员时，必须提前50米减速鸣笛，距离人员5米必须停车，确认人员躲到
安全地点时，方可再次行车 八、装卸大型物件时，指挥人员必须站在设备倾倒半径以外的安全地点指挥
九、 装载重料、重物时要轻装轻放轻卸，以免破坏车体或滚动伤人;装易滚动滑移重物时必须采取防滚动
滑移措施 十、运行路线上其他车辆应躲避让路
驾驶员要集中精力，谨慎驾驶，密切注意运行情况，利用灯光、叭等配合运输
超过巷道断面技术参数的大型设备必须解体运输 出口大型机械设备如何包装？ 出口大型设备如何包装对



大型机电设备的出口包装而言，由于产品本身的体积大、重量重，再加上要飘洋过海，运输距离长，仓
储、转运、装卸、运输过程复杂，会出现各种各样的力学负载，有可能损伤产品 由于在整个物流过程中
气候变化异常，对内装物的影响也很大；所以，机电设备的运输出口包装比较复杂
以一辆德国大型机车的出口包装为例，谈谈大型机电设备的出口包装工艺和其相关内容 一
.包装物及包装要求简介包装产品是一辆要从出口到南美洲国家的火车机车 二.包装工艺与包装成型过程
2．1 包装成型将包装木箱的结构尺寸等根据设备进行设计，这里就会按设计要求选用对应的包装材料并
完成单件加工；会针对机车包装，及时将底座用四根滑木、两根端木、两根长木和底板，分离式侧板端
板中的立柱、斜撑、箱板等组件，顶盖所需横梁、连接梁、顶板等分别加工组装好，然后运往包装车间
由于机车特别重，起吊时仅靠滑木和端木组成的底座结构肯定难以承受，所以选择钢木组合结构 所谓钢
木组合结构就是在装卸时的起吊位置处横向设置两块125px厚的钢板，每块钢板的两端各焊接一块竖着的
小块钢板，小块钢板上面带有穿钢索的起吊孔
两块横向钢板的中部根据机车的底部结构分别焊接几块支撑块
然后在两块钢板上分别固定四根长的滑木，其截面尺寸2O cm× 24 cm
在滑木两头分别用螺栓各固定一根端木，它的截面尺寸为10 cm × 2O cm 再在滑木上钉上宽10 cm、厚24
mm的木板作为底板 在底座的两长侧边沿上各固定一根长木，两根长木位于底板上，外侧和底板平齐，
它们的长端止于端木内侧，正好和端木一起形成了一个外框 长木采用螺栓哪贺固定，上部不全使用普通
螺母，而是间隔着用环形螺母，为要使用的安全带提供紧固的地方
同样道理，在端木的两个中间螺栓上也使用环形螺母 此后吊起底座，在滑木的下边按一定的间距横向钉
上一些窄木板，其作用一是防止伸出滑木的螺栓头损坏船的甲板等，
二是使底座的整体强度得到进一步提高 接下来在两块横向钢板支撑块上各铺一块气泡塑料薄膜；再在整
个底板上铺一层气相防锈薄膜；然后在钢板支撑机车处的防锈薄膜上，先铺一层气泡塑料薄膜，再在其
上面放置一块胶合板，在胶合板上面放几小块防滑橡胶衬垫 气相防锈薄膜是将一种特殊的固体材料混入
塑料薄膜中，这种固体材料在储运过程中会释放出一种气体分子覆盖到金属表面，形成保护层，阻止氧
气和水分与金属发生化学反应，保证机电设备不发生锈蚀 将它热封起来还可以阻庆缓皮隔水蒸气
两层气泡塑料薄膜可防止下面的钢架和上面的胶合板损伤气相防锈薄膜，影响密封防锈誉差效果
胶合板可避免机车底部的金属和底座上的钢架硬碰硬，产生损伤或损坏防锈薄膜
而橡胶衬垫的作用是增大摩擦系数，防止机车在运输过程中产生滑动，损坏机车
在机车四周用安全带结合环形螺母将其固定到底座上，安全带承受的拉力为5O kN
车厢内部易活动的附件如消防器等要固定起来，悬挂一定量的干燥剂袋，以防止机车箱内发生锈蚀
最后，把上部覆盖的气相防锈薄膜和下面所铺气相防锈薄膜热封封闭，就能起到更好的防锈效果
再将松散的气相防锈薄膜用胶带缠绕，尽量缩小其体积，防止其它装配附件划烂薄膜
机车的外包装采用封闭木箱 端板和侧板均采用较厚的窄木板为框木和胶合板钉合的混合结构
每个侧面由13块框木结构的胶合板组成 侧板的每个组件框木左右伸出，便于小块胶合板之间的连接，整
个侧板从下往上只钉连到一半高度，便于最上边装顶盖 顶盖是将10 cm × 20 cm的四根长方木分别用螺栓
联成两个带角的组合框木，然后把这两个框木摆在两侧，在上面分别钉上18根均匀分布的横梁，形成顶
盖的框架结构 该框架的宽度就是顶盖的宽度，即横梁长度与长木宽度之和
用吊车将顶盖框架和7块用作顶板的胶合板吊到机车顶部，并把顶盖框架和立柱钉为一体
接下来，先把侧板和端板上部剩余部分钉合，再将所有的顶板一起钉到顶盖框架上，将顶盖全部封合
至此，整个机车的包装箱已经成型 三. 木箱包装设计和验算设计木质包装箱时先要考虑强度问题 机车包
装所用钢板需要承受整个包装箱的重量以及起吊时产生的冲击力，在此之前已由生产厂家按要求进行了
计算与校核 对普通木制包装箱而言，它的计算和验算分为底座、端板、侧板和顶盖 底座最重要的是滑木
滑木的数量通常取决于包装箱的宽度 德国标准中规定，宽度100厘米以下用两根滑木，宽度超过180厘米
就必须至少使用三根滑木，且每两根滑木之间的距离不能超过8O厘米 滑木和枕木的尺寸必须通过计算获
得，即结合许用弯曲强度来验算所选截面尺寸是否足以承受起吊时外力的作用
德国经常对滑木的抗剪切强度和抗压强度进行验算 这是指当滑木下面受到吊链索向上的力的作用，而滑
木上面受包装物通过枕木传递来的压力向下作用时滑木的受力情况
如果滑木的截面尺寸及强度不够的话，滑木就会损伤，从而影响整个包装箱的强度
计算结果不能超过许用压力强度，对松木而言许用经验值为0．2 kN／cm2 同样，也可以验算端面和侧面
在堆码时是否会发生折裂或压垮现象，以及顶盖在起吊时横向受链索挤压或堆码时的受压的情况 2．2
包装辅助工艺包装过程还包括以下的辅助工艺 首先在包装箱顶盖外表平铺一层防晒防雨的塑料薄膜，其
边缘下垂覆盖端板和侧板上部约2O公分，并用特殊的小工具把塑料薄膜四周订在木箱的端板和侧板上



该薄膜的力学性能非常好，不易撕裂，能很好地起到防雨作用
然后在包装箱的上棱和底棱起吊处分别钉上护铁，并标明由此起吊的标志 最后，在端板侧板喷印向上、
怕湿、重心点、包装合同号等标志，并注明产品名称、包装尺寸、重量、运往目的地等
机车的出口运输包装便告完成 中欧卡航超重超尺寸超限制如何运输（运输流程）至中亚塔什干
大型设备出口报关的流程和应该注意的问题？ 一、报关所需申报内容(可根据HS编码查询)： 1:品名；
2.品牌类型； 3.享受出口优惠； 4:功能； 5.处理方法； 6.商标[中文名称和外国名称]； 7.型号；
8.[其他[非必需项目，请根据实际情况填写 二、出口通关程序： 顾客提供订货单----安排订舱---预定拖车
---船舱/卡航---拖车---工厂装运---出口单据申请----海关放行----装运----货物目的地 三、出口申报单据：
包装单，，外贸合同，报关委托书，报关内容 四、大型设备的出口报关和海运应注意哪些问题： 1)由于
是大型设备，使用专用箱，需采用直装，这中间可能会产生箱费，因此要与出口厂商提前沟通好； 2)大
型设备运输风险较大，因此出货前一定要打好木箱，并且箱包必须牢固，否则船公司的预审不过是准许
上船； 陆地运输（陆运）操作流程与优缺点
陆运就是陆地运输，是相对海运和空运来说的，主要有公路运输和铁路运输两种 英文：land
transportation 中文：陆运 主要方式：公路运输和铁路运输 陆运操作流程 1、发运手续
组配：根据运输计划和铁路公路货运的规定，按照货物的品种、性质、重量、体积来组装装配；
制单：填写有关商品运输的各种凭证
托运：按照规定日期向承运站提交货运单，将商品运至发货站，与货运员办理清点、检验、交接手续
送单：托运人及时将领货凭证、付款收据、运输交接单、商品购销凭证等有关单据提交收货单位 预报：
商品发运后，发货方应立即向收货方核算和收取代垫运杂费以及其他费用，并bian向收货方预报商品的
到达时间 2、中转手续 接受中转商品：中转点接到中转商品时，应立即按货单核对验收，如有不符，要
查明原由，更正后再进行转运 发运中转商品：尽量缩短停留时间，按商品到达的先后顺序进行发运
3、接收手续 做好收货准备工作联系业务部门安排车、船衔接工作，联系仓库准备入库，安排和组织好
短途运力和搬运装卸力量 办理接收手续：在接收交付商品时，按运单逐件清点验收，发现问题要及时查
明元婴，明确责任，及时处理 陆运优缺点 运输的货物局限性小，几乎各种货物都可运送 操作比较简单

项目货公路陆运出口超限货物整车门到门运输代理清关白俄罗斯
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