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产品详情

洗涤服务中心废水处理设备

 本设计主要处理洗涤废水。洗涤废水,主要由肥皂、油脂、合成洗涤剂、清洁剂以及少量细菌、大肠菌
群、病毒等有害物质组成,已成为重要的水质废染源。洗涤废水有机物浓度变化较大，浊度较高，BOD/ C
OD比为0.45左右，可生化性较好。洗涤剂的有效成份是表面活性剂和增净剂，此外，还有漂白剂等多种
辅 助成分。表面活性剂按其分子构型和基团的类型，可分为阳离子型、阴离子型和非离子型三类。后两
种在工业和生活中大量使用。

 洗涤服务中心废水处理设备

 废水经过一固定格栅，去除水中较大的漂浮物，上清液流入调节池，设置调节池是为了提高后续池体
的有效容积和减少整个池体的有效埋深，并用调节池调节废水的水量和水质；调节池出水采用泵入方式
提升进入混凝池，在混凝池内投加PAC/PAM,去除悬浮物以及表面活性剂后废水自流至级A级生化池，既
能去除磷脱氮又起到预处理作用，A级生化池的废水进入O级生化池，进行生化处理。废水中有机成份较
高，可生化性较好，因此采用生物处理方法大幅度降低废水中有机物含量是最经济的。由于废水中氨氮
及有机物含量较高，特别是有机氮，在生物降解有机物时，有机氮会以氨氮形式表现出来，由于氨氮也
是一个废染控制指标，因此废水处理采用缺氧好氧A/O生物接触氧化工艺，即生化池需分为A级池和O级
池两部分。在A级池内，由于废水有机物浓度较高，微生物处于缺氧状态，此时微生物为兼性微生物，
它们将废水中有机氮转化为氨氮，同时利用有机碳源作为电子供体，将NO2-N、NO3-N转化为N2，而且
还利用部分有机碳源和氨氮合成新的细胞物质。所以A级池不仅具有一定的有机物去除功能，减轻后续O
级生化池的有机负荷，以利于硝化作用进行，而且依靠废水中的高浓度有机物，完成反硝化作用，最终
消除氮的富营养化废染。经过A级池的生化作用，废水中仍有一定量的有机物和较高的氨氮存在，为使
有机物进一步氧化分解，同时在碳化作用趋于完全的情况下，硝化作用能顺利进行，特设置O级生化池
，O级生化池的处理依靠自养型细菌（硝化菌）完成，它们利用有机物分解产生的无机碳源或空气中的
二氧化碳作为营养源，将废水的氨氮转化为NO2-N、NO3-N。O级池出水进入沉淀池进行沉淀，在A级
和O级生化池中均安装有填料，整个生化处理过程是依赖于附着在填料上的多种微生物来完成的。在A级
生化池内溶解氧控制在0.5mg/l左右；在O级生化池内溶解氧控制在3mg/l以上，气水比15:1。接触氧化池



出水流入沉淀池，进行固液分离，分离后的出水进入过滤器，过滤后达标排放。

 

清洁剂是日常生活经常使用的洗涤用品，对于餐具去废清洁剂，其基本功能为清洁保健。目前市场上销
售的餐具清洁剂主要成分为石油基化合物，该成分在自然环境下极难降解，在目前使用量巨大的情况下
，洗涤餐具所产生的大量生活废水将会对生态环境造成很大的废染；而且，使用时餐具上不可避免地会
有少量化学成分的残留，天长日久在人体内积存，将会对人体健康造成不利影响

 洗涤服务中心废水处理设备

 洗涤废水处理：1. SBR法早在20世纪初已开发，由于人工管理繁琐未予推广。此法集进水、曝气、沉淀
、出水在一座池子中完成，常由四个或三个池子构成一组，轮流运转，一池一池地间歇运行，故称序批
式活性废泥法。现在又开发出一些连续进水连续出水的改良性SBR工艺，如ICEAS法、CASS法、IDEA法
等。这种一体化工艺的特点是工艺简单，由于只有一个反应池，不需二沉池、回流废泥及设备，一般情
况下不设调节池，多数情况下可省去初沉池，故节省占地和投资，耐冲击负荷且运行方式灵活，可以从
时间上安排曝气、缺氧和厌氧的不同状态，实现除磷脱氮的目的。但因每个池子都需要设曝气和输配水
系统，采用汲水器及控制系统，间歇排水水头损失大，池容的利用率不理想，因此，一般来说并不太适
用于大规模的城市废水处理厂 ,并且此种工艺同时脱氮除磷时操作复杂，维护要求高，运行队自动控制依
赖性强，且池体容积较大，成本较高。

 洗涤废水处理：2. A/A/O法(Anaerobic—Anoxic—Oxic)

 优点：

①该工艺为最简单的同步脱氮除磷工艺 ，总的水力停留时间，总产占地面积少于其它的工艺 。

 ②在厌氧的好氧交替运行条件下，丝状菌得不到大量增殖，无废泥膨胀之虞，SVI值一般均小于100。

 ③废泥中含磷浓度高，具有很高的肥效。

④运行中勿需投药，两个A段只用轻缓搅拌，以不啬溶解氧浓度，运行费低。

缺点：

①除磷效果难于再行提高，废泥增长有一定的限度，不易提高，特别是当P/BOD值高时更是如此 。

②脱氮效果也难于进一步提高，内循环量一般以2Q为限，不宜太高，否则增加运行费用。

③对沉淀池要保持一定的浓度的溶解氧，减少停留时间，防止产生厌氧状态和废泥释放磷的现象出现，
但溶解 浓度也不宜过高。以防止循环混合液对缺反应器的干扰。

 洗涤废水处理：3.离子交换树脂法

 离子交换树脂是一种聚合物，带有相应的功能基团。一般情况下，常规的钠离子交换树脂带有大量的
钠离子。当水中的钙镁离子含量高时，离子交换树脂可以释放出钠离子，功能基团与钙镁离子结合，这
样水中的钙镁离子含量降低，水的硬度下降。硬水就变为软水，这是软化水设备的工作过程。

 当树脂上的大量功能基团与钙镁离子结合后，树脂的软化能力下降，可以用氯化钠溶液流过树脂，此
时溶液中的钠离子含量高，功能基团会释放出钙镁离子而与钠离子结合，这样树脂就恢复了交换能力，
这个过程叫做“再生”。



 由于实际工作的需要， 软化水设备的标准工作流程主要包括：工作(有时叫做产水，下同)、反洗、吸
盐(再生)、慢冲洗(置换)、快冲洗五个过程。不同软化水设备的所有工序非常接近，只是由于实际工艺的
不同或控制的需要，可能会有一些附加的流程。任何以钠离子交换为基础的软化水设备都是在这五个流
程的基础上发展来的(其中，全自动软化水设备会增加盐水重注过程)。

 离子交换树脂已应用在许多非常受关注的环境保护问题上。目前，许多水溶液或非水溶液中含有有毒
离子或非离子物质，这些可用树脂进行回收使用。如去除电镀废液中的金属离子，回收电影制片废液里
的有用物质等。

 洗涤废水处理：4.膜分离技术MBR一体化设备利用膜生物反应器（MBR）进行废水处理及回用的一体
化设备，其具有膜生物反应器的所有优点：出水水质好，运行成本低、系统抗冲击性强、废泥量少，自
动化程度高等，另外，作为一体化设备，其具有占地面积小，便于集成。它既可以作为小型的废水回用
设备，又可以作为较大型废水处理厂（站）的核心处理单元，是目前废水处理领域研究的热点之一，具
有广阔的应用前景

 膜生物反应器（MBR）工艺是膜分离技术与生物技术有机结合的新型废水处理技术。它利用膜分离设
备将生化反应池中的活性废泥和大分子有机物质截留住，省掉二沉池。活性废泥浓度因此大大提高，水
力停留时间（HRT）和废泥停留时间（SRT）可以分别控制，而难降解的物质在反应器中不断反应、降
解。

 因此，膜生物反应器（MBR）工艺通过膜分离技术大大强化了生物反应器的功能。与传统的生物处理
方法相比，是目前最有前途的废水处理新技术之一。

洗涤废水处理：6. 工艺流程说明

 1、小区生活废水（含厨房用水等）经过收集管路进入废水处理站,经隔栅过滤，去除大颗粒的泥沙、
杂质和生活垃圾后进入沉砂调节池。进入调节池之前，先经过毛发收集器，去除大量的纤维状悬浮物。
调节池内的清水进入一体式生化池，其中缺氧生化区用于降解大分子有机物和反硝化作用，消除NH3-N
。膜-生物反应器池部分为好氧生化池。经过生化处理和膜过滤的水，进入加药消毒池，加氯消毒，而后
进入集水池，再用水泵输送到用水点。为了去除水中的NH3-N，好氧生化区的废泥大比例回流到缺氧生
化区。

 2、MBR（一体式膜-生物反应器）池： MBR池溶解氧大于2.0mg/L，废泥浓度8000mg/L～12000mg/L，
废泥负荷较低，容积负荷高，MBR工艺固有的功能保障出水稳定达标排放；

 3、废泥处理：

 本设计方案采用的膜-生物反应器技术，废泥负荷较小，再加上供氧充分和本方案有机浓度较低，所以
产生的剩余废泥量很少，可将膜池废泥回流入兼氧池进行缺氧消化，从而实现对膜生物反应器废泥浓度
的调节和剩余废泥的处理。但考虑到长期运行有部分剩余废泥，设置了废泥处理系统。从MBR排出的废
泥进入废泥浓缩池，经过自然晾干浓缩后，用螺杆泵打入压滤机，压干后外运。
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