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今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，河北纵剪机组厂家，一起来看看吧！

如何控制好纵剪线送料系统的精度？

纵剪线设备做了相应的改进，为送料系统添加了机械手夹进行自动送料，采用高精度的伺服系统进行送
料精度的控制，精密纵剪机组厂家，电子系统进行精度尺寸的校验，锯车运行采用直线精密导轨，经过
这样的改进无论是从前期的送料控制还是中期的尺寸核对以及到后轨道的确定都采用了高科技电子化控
制，真正做到了精度的万无一失，而且这种自动化的进料控制系统大大的提高了整条生产线的生产效率
，降低了故障发生频率。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！
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今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，一起来看看吧！

纵剪线出现故障后解决方法

1.滚动窄圆柱时，应放在滚动中心。

2.工件进入纵剪线卷筒后，应避免将手和衣服卷入卷筒。

3.工件必须平稳放置，大型纵剪机组厂家，只能在就位后启动。信号要清晰，任命一人指挥。

4.不要将手放在轧制钢板上，禁止使用模板进行检查。机器停止后，用模板检查圆度。

5.轧制工件压力不足时，轧制至钢板末端时，请预留余量，防止工件掉落伤人。

6.在工作过程中，禁止站在工件上或在轧制的圆柱体上找到圆度。

7.轧制大直径圆柱体或高数据强度工件时，应减少并重复形成一些运动辊。当纵剪线在使用过程中出现
不旋转的问题时，不要担心。先停止纵剪线运行，检查哪些部件出现问题，然后采取相应措施解决问题
。

如果还有疑问，二手纵剪机组厂家，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！

纵剪机组、纵剪机组定制、纵剪机组价格、二手纵剪机组、小型纵剪机组设备、纵剪机组厂家、纵剪机
组价格、开卷纵剪机组、纵剪分条机价格、纵剪设备定制、纵剪设备价格、纵剪机组厂家

今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，一起来看看吧！

纵剪机组工艺流程：架刀→板卷存放→上卷→开卷→引头→夹送粗矫→切头→废料收集→活套→对中→
纵剪→废边卷取→活套→分离涨紧→分切→分离收卷→卸料。

纵剪线又叫纵剪机组、分条机、切条机、剪子，主要用于马口铁、镀锌铁、硅钢片、冷轧带钢、不锈钢
带、铝带、钢带等卷料分条剪切。是将金属卷料裁剪成所需各种宽度的条料，再将条料收成小卷供下道
工序使用，是变压器、电机行业及其它金属带材精密剪切的必需设备。主要适用于变压器，电机，家电
，汽车，建材，包装行业等。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！

河北纵剪机组厂家-精密纵剪机组厂家-太原华冶设备(推荐商家)由太原华冶设备研究所（有限公司）提
供。太原华冶设备研究所（有限公司）是一家从事“螺旋焊管机组,平头倒棱机,水压试验机等焊管设备”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“太
原华冶”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使太原华冶设备在轧钢设备中



赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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