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产品名称 铸造加工 失蜡铸造加工 鑫淼金属

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

“短流程”铸造工艺，是用高炉铁液直接注入电炉中进行升温和调整成分，经变质处理后浇注铸件，省
去了用生铁锭再重熔成铁液的过程，是一种节能、降成本的铸造生产方法，是铸造协会重点推广的优化
技术之一。“短流程”工艺在山东等省已经得到了较好的应用，在不久前公布的72家优良铸造生铁基地
试点企业中，砂型铸造加工，采用“短流程”的山东企业达到12家。其为加强铸造生铁基地建设，优化
铸造产业集群的发展发挥了很大的推进作用，将会促进铸造业向更高的层次迈进。

随着科技的进步与铸造业的蓬勃发展，不同的铸造方法有不同的铸型准备内容。以应用z广泛的砂型铸造
为例，铸型准备包括造型材料准备和造型造芯两大项工作。砂型铸造中用来造型造芯的各种原材料，如
铸造砂、型砂粘结剂和其他辅料，以及由它们配制成的型砂、芯砂、涂料等统称为造型材料造型材料准
备的任务是按照铸件的要求、金属的性质，大型铸造加工，选择合适的原砂、粘结剂和辅料，然后按一
定的比例把它们混合成具有一定性能的型砂和芯砂。常用的混砂设备有碾轮式混砂机、逆流式混砂机和
叶片沟槽式混砂机。后者是专为混合化学自硬砂设计的，连续混合，速度快。

当铸件的外部轮廓为曲面（如手轮等）其zui大截面不在端部，且模样又不宜分成两半时，应将模样做成
整体，造型时挖掉妨碍取出模样的那部分型砂，铸造加工，这种造型方法称为挖砂造型。挖砂造型的分
型面为曲面，失蜡铸造加工，造型时为了保证顺利起模，必须把砂挖到模样zui大截面处（图6）。由于
是手工挖砂，操作技术要求高，生产效率低，只适用于单件、小批量生产。

公司拥有的从100吨到280吨压铸设备及相关配套的机械加工、冲压、表面处理等设备，铝合金压铸件、
锌合金压铸件、发动机铸铝配件、仪表铸铝配件、机械铸铝配件等相关产品远销欧美及中东各国。

铸造加工-失蜡铸造加工-鑫淼金属(推荐商家)由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限
公司位于青岛即墨市环秀办事处国家泊子村。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前鑫淼金属在铸件中
享有良好的声誉。鑫淼金属取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。鑫



淼金属全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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